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TERMO DE ABERTURA DE PROCESSO

Aos 21 (vinte e um) dias do més de agosto do ano de dois mil e vinte e trés, lavrei o
presente TERMO DE ABERTURA deste Processo Administrativo n°. 056/2023-SME,
visando a Contratacdo de empresa para Aquisigdo de Moveis para atender as demandas da
Secretaria Municipal de Educagdo do municipio de Porto Franco/MA, tendo como primeira

folha a de n°. 01, corresponde a este termo.

O processo sera instruido com atuagao de todos os demais documentos necessarios,
devidamente numerados em ordem crescente de modo a atender ao disposto na legislagédo

pertinente.

Atenciosamente,

VLRIVALDO FRANCISCO ARAU.‘O '

Coordenador de Infraestrutura e Patriménio da SEMED
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Oficio n° 230/2023 Porto Franco/MA, 21 de agosto de 2023.

A Senhora
NALVA V;RAS DA SILVA MORAES }
SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCACAO

ASSUNTO: Contratagcao de empresa para Aquisicdo de Moveis para atender as demandas
da Secretaria Municipal de Educagéo do municipio de Porto Franco/MA.

llustre Secretaria,

Considerando a necessidade de adquirirmos Moveis para atender as demandas da
Secretaria Municipal de Educacao de Porto Franco, e tendo em vista a necessidade da
aquisicao de moveis escolares, para adequacao gradativa da rede de ensino, de acordo com
os padrdes estabelecidos pelo Ministério da Educacao — MEC, considerando que a otimizagéo
do conforto necessario para todas as criangas nos ambientes escolares € vital para a
qualidade da aprendizagem ofertada em todos os niveis e idade.

A aquisicao dos Moveis descritos destina-se a atender as demandas da rede
municipal de ensino, visando um mobiliar as escolas e creches do municipio, proporcionando
melhor qualidade e conforto para o atendimento dos alunos, servidores e profissionais,
proporcionando um ambiente de estudo adequado e mais confortavel para toda a rede
municipal de ensino.

Considerando o desgaste natural sofrido pelo mobiliario ao longo do tempo, o que
provoca quebra e acarreta inutilidade destes tipos de moveis, impossibilitando a continuidade
de seu uso. Justifica-se a aquisicdo dos moveis e equipamentos escolares, que possibilitem
boas condi¢des de funcionamento das Unidades Escolares do municipio. As especificacdes
técnicas constantes neste Termo e as exigéncias editalicias sdo necessarias e
imprescindiveis para a obtencéo de boa qualidade e durabilidade do produto, compativeis com
sua finalidade.

Por esta razao, faz-se necessario a abertura do procedimento licitatorio visando
proceder tal contratacdo. Por oportuno, apresentamos Termo de Referéncia com os
guantitativos necessarios ao atendimento da demanda, para analise de conveniéncia da
contratacao na forma requerida.

NEURIVALDO FRANCISCO ARAIJJQMTJ

Coordenador de Infraestrutura e Patriménio da SEMED
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TERMO DE REFERENCIA

1. OBJETO

1.1.Constitui objeto do presente Termos de Referéncia a contratacdo de empresa para
Aquisicao de Moveis para atender as demandas da Secretaria Municipal de Educagao do
municipio de Porto Franco/MA, conforme especificagdes constantes na Planilha de
especificacdes e quantitativos em anexo.

2. JUSTIFICATIVA

2.1.A aquisigdo dos Moveis descritos destina-se a atender as demandas da rede municipal
de ensino, visando um mobiliar as escolas e creches do municipio, proporcionando melhor
qualidade e conforto para o atendimento dos alunos, servidores e profissionais,
proporcionando um ambiente de estudo adequado e mais confortavel para toda a rede
municipal de ensino.

2.2. Trata-se da necessidade da aquisi¢ao de moveis escolares, para adequacao gradativa da
rede de ensino, de acordo com os padroes estabelecidos pelo Ministério da Educacao - MEC,
considerando que a otimizacao do conforto necessario para todas as criangas nos ambientes
escolares é vital para a qualidade da aprendizagem ofertada em todos os niveis e idade.

2.3.A permanéncia do aluno na escola depende de diversos fatores. Estudos indicam contexto
familiar e o acesso a bens culturais e esportivos sao condicdes externa ao ambiente que
favorecem a educacdo de qualidade, devendo, portanto, ser assumidos pela sociedade em
parceria com o Estado.

2.4.Ha elementos intraescolares, entretanto, que sdo determinantes para o processo de
ensino e aprendizagem, entre eles, citam-se professores qualificados e motivados, direcdo
escolar atuante e infraestrutura escolar adequada. A melhoria da infraestrutura € condigao
necessaria para o acolhimento do alunado em condi¢des salubres que, verdadeiramente,
fomentem o desenvolvimento de suas potencialidades.

2.5.Considerando o desgaste natural sofrido pelo mobiliario ao longo do tempo, o que provoca
quebra e acarreta inutilidade destes tipos de moveis, impossibilitando a continuidade de seu
uso. Justifica-se a aquisicdo dos moveis e equipamentos escolares, que possibilitem boas
condigdes de funcionamento das Unidades Escolares do municipio. As especificagoes
técnicas constantes neste Termo e as exigéncias editalicias sdo necessarias e
imprescindiveis para a obtencdo de boa qualidade e durabilidade do produto, compativeis
com sua finalidade. No procedimento licitatorio levou-se em consideracdo, em todos os
termos, também os itens, natureza, economicidade e a finalidade dos produtos a serem
adquiridos.

3. ESPECIFICACOES TECNICAS/CARACTERISTICAS

3.1.0 objeto, especificagdes e quantitativos estdo descritos com clareza na planilha constante
no Anexo A deste Termo de Referéncia.
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4. DA FUNDAMENTAGAO LEGAL
4.1.Modalidade de Licitagao

41.1. O certame licitatério sera realizado na modalidade PREGAO ELETRONICO, pelo
SISTEMA DE REGISTRO DE PRECO, em conformidade com o Decreto n® 10.024, de 20 de
setembro de 2019, Lei Federal n® 10.520, de 17 de julho de 2002, Decreto n°® 7.892, de 23 de
janeiro de 2013, que regulamenta o Sistema de Registro de Precgos, e Lei Federal n° 8.666,
de 21 de junho 1993 e suas alteracges.

4.2.Tipo de Licitacao

4.2.1. Sera adotado na licitagado o critério de julgamento com base no MENOR PRECO POR
ITEM, na forma prevista no art. 45, §1°, da Lei n° 8666/93.

5. DA QUALIFICAGAO TECNICA DOS PROPONENTES
5.1.As empresas licitantes deverdo apresentar:

5.1.1. Atestado fornecido por pessoa juridica de direito publico ou privado, comprovando que
a licitante forneceu ou fornece produtos compativeis com o objeto deste Pregdo. O atestado
devera ser impresso em papel timbrado do emitente, constando seu CNPJ e endereco
completo, devendo ser assinado por seus socios, diretores, administradores, procuradores,
gerentes ou servidor responsavel, com expressa indicacdo de seu nome completo e
cargo/funcao.

6. ORGAOS PARTICIPANTES
6.1. Secretaria Municipal de Educacao.

7. DA PROPOSTA DE PRECOS

7.1.A proposta de pregos devera ser digitada e impressa em uma via, redigida com clareza
em lingua portuguesa, sem emendas, rasuras ou entrelinhas, devidamente datada e assinada
na ultima folha e rubricada nas demais por pessoa juridicamente habilitada pela empresa.

7.2.0s precos ofertados deverao ser liquidos, devendo estar nele incluidas todas as despesas
com impostos, taxas, fretes, seguros e demais encargos, de qualquer natureza, que se fagcam
indispensaveis a perfeita execucdo do objeto dessa licitagdo, ja deduzidos os abatimentos
eventualmente concedidos, contemplando item a item.

7.3. Apresentar indicagéo detalhada das especificacdes dos materiais cotados, citando marca,
sem referéncia as expressoes “similar” ou “compativel”’, de acordo com os requisitos indicados
neste Termo de Referéncia.

7.4.Apresentar CATALOGO, FICHA TECNICA, PROSPECTO OU MANUAL, em portugués,
relativo aos MATERIAIS PERMANENTES cotados, com descrigdo detalhada, caracteristicas,
referéncias, especificacdes técnicas e outras informagdes que possibilitem a avaliagéo.

7.4.1. Caso no catalogo constem diversos modelos, a licitante devera identificar e destacar
aquele com o qual esta concorrendo na licitagédo.
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7.5.Prazo de validade da PROPOSTA, nao inferior a 60 (sessenta) dias a contar da data da
sua apresentacdo, ou seja, da data da Sessdo Publica a ser designada pela Comissao
Permanente de Licitagao.

7.6.Verificando-se discordancia entre os precos unitario e total da PROPOSTA, prevalecera
o primeiro, sendo corrigido o preco total, ocorrendo divergéncia entre valores numericos e os
por extenso, prevalecerao os ultimos. Se o licitante ndo aceitar a corregcéo de tais erros, sua
PROPOSTA sera rejeitada.

7.7.Todos os custos decorrentes da elaboragao e apresentagdao da PROPOSTA serao de
responsabilidade exclusiva da licitante.

7.8.A planilha contendo o orgamento estimado para a contratagdo, a qual devera ser adotada
para a formulacdo da proposta de precos, apresenta-se no Anexo A - deste Termo de
Referéncia.

8. OBRIGACOES DA CONTRATADA

8.1.Pagar todas as despesas, tais como taxas, impostos, tributos, fretes, seguros, mao de
obra, garantia e todas as outras despesas decorrentes da contratagao;

8.2.Respeitar o prazo estipulado para a entrega do objeto;

8.3.Reparar, corrigir, remover ou substituir, as suas expensas, no total ou em parte, o objeto
contratado em que se verificarem incorre¢des ou defeitos decorrentes do fornecimento;

8.4.0 produto e as instalagdes fisicas do CONTRATADO (A), deverdo observar todas as
exigéncias dos Orgdos Publicos competentes.

8.5.Manter as condi¢gbes de habilitacdo e qualificagdo exigidas durante toda a vigéncia do
Contrato, informando a CONTRATANTE a ocorréncia de qualquer alteragdo nas referidas
condigoes;

8.6.Responsabilizar-se pelo fornecimento do produto, objeto do Termo de Referéncia,
respondendo civil e criminalmente por todos os danos, perdas e prejuizos que, por dolo ou
culpa sua, de seus empregados, prepostos, ou terceiros no exercicio de suas atividades,
vierem direta ou indiretamente, causar ou provocar a CONTRATANTE e a terceiros;

8.7.Assinar a Ata de Registro de Precos, bem como os instrumentos contratuais dela
decorrentes;

8.8. Tomar todas as providéncias necessarias para o fiel cumprimento das disposicoes
contidas no Termo de Referéncia, no Edital e na Ata de Registro de Precos, inclusive quanto
ao compromisso de fornecimento dos quantitativos registrados, atendendo as solicitagées de
compras dos governos federal, estadual, distrital e municipal;

8.9. Informar ao Org&o Gerenciador ou ao Interessado, a ocorréncia de fatos (comprovados)
que possam interferir direta ou indiretamente na regularidade do fornecimento para eventuais
adaptagoes.

8.10. Encaminhar laudos e demais informacdes requisitadas pelo Orgdao Gerenciador,
inclusive referentes ao atendimento dos pedidos decorrentes do pregéo presencial;

8.11. Atender as demais condigdes descritas no Termo de Referéncia.
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9. OBRIGAGOES DA CONTRATANTE

9.1.Acompanhar e fiscalizar a execucdo do contrato, bem como atestar nas notas
fiscais/faturas a efetiva execugédo do objeto desta licitagéo.

9.2.0 acompanhamento e a fiscalizagéo dos contratos firmados com os Contratados seréao
feitos por servidor (es) designado (s) por portaria (s) em conformidade com o disposto no art.
67 da Lei n° 8.666193.

9.3.0s fiscais nomeados em cada contrato serdo responsaveis pelo acompanhamento,
fiscalizagdo e pelo atesto do objeto contratado.

9.4.0s demandantes se reservam ao direito de, sempre que julgar necessario, verificar, por
meio de seus funcionarios, se as prescrigdes das normas deste Termo de Referéncia estao
sendo cumpridas pelo fornecedor, para tal, o mesmo devera garantir livre acesso as
dependéncias pertinentes do estabelecimento.

9.5.Efetuar o pagamento 8 CONTRATADA, de acordo com o estabelecido no Termo e
Contrato;

9.6.Comunicar prontamente 8 CONTRATADA, qualquer anormalidade no objeto do Contrato,
podendo recusar o recebimento, caso ndo esteja de acordo com as especificacbes e
condicOes estabelecidas no Termo de Referéncia;

9.7.Analisar e emitir parecer a respeito de substituicdo de marcas, quando solicitado, limitado
a 1 (um) pedido de alteragao por item;

9.8. Notificar previamente a CONTRATADA, quando da aplicacéo de penalidades;

9.9. Disponibilizar, mensalmente, as per captas impressas, correspondentes a cada parcela,
a fim de que os fornecedores distribuam os géneros alimenticios as escolas e anexem as
notas fiscais e os recibos de entrega dos produtos para prestagdo de contas.

10. DAS CONDICOES DE GARANTIA E ASSISTENCIA TECNICA

10.1. Os produtos deverao ter garantia minima de 12 (doze) meses, a contar da data de
recebimento e sua aceitagdo definitiva, devidamente atestada pelo contratante;

10.1.1. Caso a garantia oferecida pelo fabricante seja inferior ao estabelecido nesta condigao,
a CONTRATADA devera complementar a garantia do bem ofertado pelo tempo restante;

10.2. A Garantia devera ser prestada pela CONTRATADA ou por empresa autorizada por
esta;

10.3. As pecas e componentes destinados a reparagao dos produtos em manutengao
deverdo ser novos e originais, com garantia estabelecida inicialmente e igual ao do produto
novo e atender as Normas Técnicas aplicaveis;

11. DA VIGENCIA E EXECUCAO DO CONTRATO

11.1. O futuro contrato que advir deste processo licitatério, tera vigéncia de 12 (doze) meses,
a contar da data de sua assinatura, ou até a entrega total do objeto, podendo ser prorrogado
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por iguais e sucessivos periodos, através de termos aditivos, conforme disposi¢des do art. 57
da Lei n°® 8.666/93 e suas alteracdes posteriores.

12. DO PREGO E DAS CONDIGOES DE PAGAMENTO

12.1. Os precgos incluem todas as despesas com impostos, seguros, fretes, taxas ou outros
encargos eventualmente incidentes sobre os servicos, ndo podendo sofrer reajuste de
qualquer natureza, exceto nas hipoéteses, conforme o item 13 deste Termo de Referéncia;

12.2. Caso a Contratante ndo demande o total da quantidade estimada nao sera devida
indenizacdo a Contratada, observadas as prescri¢cdes da Lei n° 8.666/93.

12.3. A CONTRATADA devera apresentar, pré-faturamento com detalhes dos
fornecimentos, para conferéncia por parte da CONTRATANTE e posterior aprovagéo para
faturamento.

12.4. Depois de realizada a conferéncia e aprovacgao do pré-faturamento, a CONTRATADA
devera emitir a nota fiscal/fatura relativa ao fornecimento dos produtos, que devera ser
entregue diretamente na sede da Secretaria, para fins de liquidagcao e pagamento.

12.5. O pagamento as Contratadas sera efetuado, por meio de transferéncia eletrénica ou
ordem bancaria, em até 30 (frinta) dias ap6s a aceitacdo definitiva dos materiais, com
apresentacao das notas fiscais devidamente certificadas pelo Agente Publico competente.

12.6. O pagamento devera ser efetuado em parcelas proporcionais, mediante o fornecimento
dos Produtos, a medida que forem entregues os mesmos, ndo devendo estar vinculado a
liquidacao total do empenho.

12.7. Para fazer jus ao pagamento, a Contratada homologatéria devera apresentar junto as
notas fiscais, comprovacdo de sua adimpléncia com as Fazendas Nacional, Estadual e
Municipal, regularidade relativa a Seguridade Social e ao Fundo de Garantia por Tempo de
Servigo - FGTS, com a Justica do Trabalho (Certiddo Negativa de Débitos Trabalhistas -
CNDT), bem como a quitagéo de impostos e taxas que porventura incidam sobre os servigos
contratados, inclusive quanto o Imposto sobre Circulagdo de Mercadorias e Servigos - ICMS.

12.8. Para fins de pagamento, a Contratante responsabilizar-se-a apenas pelos
fornecimentos devidamente autorizados e certificados pelos gestores do contrato, mediante
contabilizagcdo e apresentacdo, ao final de cada entrega ou periodo nao inferior a um més,
pela Contratada, dos formularios de controle dos fornecimentos.

12.9. A atestagdo da fatura correspondente a prestagdo do servico cabera ao fiscal do
contrato ou outro servidor designado para esse fim.

12.10.Havendo erro na nota fiscal/fatura ou circunstéancia que impega a liquidagdo da

despesa, o pagamento ficara pendente, até que a CONTRATADA providencie as medidas
saneadoras.

12.11. A contagem do prazo para pagamento sera reiniciada e contada da reapresentacao e
protocolizagao junto ao Fiscal do contrato do documento fiscal com as devidas corregdes, fato
esse que nao podera acarretar qualquer 6nus adicional a CONTRATANTE, nem devera haver
prejuizo da prestagao de servigos pela CONTRATADA.
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12.12. Nenhum pagamento sera efetuado a CONTRATADA enquanto pendente qualquer
obrigacdo documental ou financeira, sem que isso gere direito a reajustamento de precos ou
atualizagao monetaria.

12.13. A CONTRATANTE reserva-se, ainda, o direito de somente efetuar o pagamento apés
a atestacdo de que o servigco foi executado em conformidade com as especificacées do
contrato.

12.14. A CONTRATANTE nao fica obrigada a adquirir os materiais na totalidade do valor e
das quantidades estimadas para a contratacdo, realizando o pagamento de acordo com o
fornecimento efetivamente efetuado.

12.15.A CONTRATANTE, observados os principios do contraditorio e da ampla defesa,
podera deduzir, cautelar ou definitivamente, do montante a pagar a CONTRATADA, os
valores correspondentes a multas, ressarcimentos ou indenizagcdes devidas pela
CONTRATADA, nos termos do contrato.

12.16. No caso de atraso de pagamento, desde que a Contratada ndo tenha concorrido de
alguma forma para tanto, serdo devidos pela Contratante encargos moratérios a taxa nominal
de 6% a (seis por cento ao ano), capitalizados diariamente em regime de juros simples.

12.17. O valor dos encargos sera calculado pela formula: EM = | x N x VP, onde: EM =
Encargos moratérios devidos; N = Numero de dias entre a data prevista para o pagamento e
a do efetivo pagamento; | = Indice de compensacao financeira = 0,00016438; e VP = Valor da
prestacao em atraso.

13. DO CRITERIO DE REAJUSTE

13.1. Durante a vigéncia do contrato, os precos serao fixos e irreajustaveis, exceto nas
hipéteses decorrentes e devidamente comprovadas das situagdes previstas na alinea “d” do
inciso |l do art. 65 da Lei n° 8.666/1993.

13.2. Que as partes pactuaram inicialmente entre os encargos da Contratada e a retribuigdo
da Administracdo para a justa remuneracao, sera efetuada a manutencdao do equilibrio
econdmico-financeiro inicial do contrato, na forma da alinea “d” do Art. 65 da Lei n° 8.666/93.

14. DO PRAZO E CONDIGOES DE FORNECIMENTO

14.1. A execucgao do objeto tera inicio logo ap6s o recebimento da “Ordem de Fornecimento”
emitida pela Contratante, de forma parcelada.

14.2. O fornecimento dos materiais sera efetuado de forma parcelada, sob demanda,
conforme a necessidade e de acordo com a conveniéncia da Administracdao, bem como da
existéncia de disponibilidade orcamentaria, nas quantidades e locais determinados pela
Contratante, por ocasido da emissdo da solicitagao formal, sendo de inteira responsabilidade
da Contratada o 6nus com a execugéao do objeto.

14.3. O fornecimento sera executado observado as disposi¢oes deste Termo de Referéncia.

14.4. A Contratada fica obrigada a entregar os materiais no prazo maximo de 05 (cinco) dlas
corridos apés a solicitagéo formal pela contratante.
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14.5. Os materiais entregues deverdo estar acondicionados de forma compativel com sua
conservacgao, em embalagens lacradas pelo fabricante.

14.6. A Contratante podera rejeitar, no todo ou em parte, os materiais em desacordo com as
especificagbes e condigdes deste Termo de Referéncia, do Edital e do Contrato.

14.7. Os materiais permanentes deverdo ser entregues na sede da Secretaria Municipal de
Educacao, Travessa Maranhao Sobrinho, s/n, Centro, neste municipio de Porto Franco/MA,
no horario das 08:00 as 12:00 horas e de 14:00 as 18:00 horas. Sendo o frete, carga e
descarga por conta do fornecedor até o local indicado.

14.8. A empresa vencedora deve efetuar a entrega dos pedidos em perfeitas condicoes,
conforme proposta apresentada, especificagdes técnicas e niveis de desempenho minimos
exigidos, dentro dos horarios estabelecidos.

14.9. O recebimento dos materiais ndo implica na sua aceitacdo definitiva, porquanto
dependera da verificagéo do resultado, por membro da unidade a que se destina os mesmos,
da satisfacdo de todas as especificacoes do Termo de Referéncia.

14.10. O nao cumprimento do disposto no item 14.2 do presente termo acarretara a anulagao
do empenho bem como a aplicagéo das penalidades previstas no edital e a convocacgédo do
fornecedor, subsequente considerando a ordem de classificagcdo do certame.

14.11. Os materiais serdo recebidos e aceitos apoés inspecdo realizada pelo FISCAL DE
CONTRATO ou pelo servidor encarregado pelo recebimento, podendo ser rejeitado caso nao
atenda ao quantitativo solicitado ou néo esteja em perfeitas condigdes para a utilizagao.

14.12. A administracdo rejeitara, no todo ou em parte, o fornecimento executado em
desacordo com os termos do Edital e seus anexos.

15. DOS CRITERIOS DE ACEITAGAO DO OBJETO:
15.1. O (s) Produtos (s) devera (do) ser aceito (s), da seguinte forma:

15.1.1. Provisoriamente: no ato da entrega, para fins de posterior verificacdo da
conformidade das especificacdes dos materiais com aqueles determinados nos Anexos |l -
Termo de Referéncia e da proposta vencedora, oportunidade em que se observarédo apenas
as informagdes constantes da fatura e das embalagens, em confronto com a respectiva nota
de empenho.

15.1.2. Definitivamente: no prazo de até 03 (irés) dias, contados do recebimento provisério,
apés a verificagcdo das especificagbes, qualidade e quantidades dos materiais e
consequentemente aceitacdo, mediante termo circunstanciado a ser elaborado pelo fiscal do
contrato, a ser designado pela Contratante.

15.2. O descarregamento do produto ficara a cargo do fornecedor, devendo ser
providenciada a mao de obra necessaria.

15.3. O aceite/aprovacao do(s) produto(s) pelo 6rgéo licitante ndo exclui a responsabilidade
civil do fornecedor por vicios de quantidade ou qualidade do(s) produto(s) ou disparidades
com as especificagbes estabelecidas, verificadas, posteriormente, garantindo-se ao municipio
as faculdades previstas no art. 18 da Lei n® 8.078/90 (Lei do Consumidor).
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15.4. Todas as despesas de transporte, tributos, frete, carregamento, descarregamento,
encargos trabalhistas e previdenciarios e outros custos decorrentes direta e indiretamente do
fornecimento do objeto desta licitacdo, correrdo por conta exclusiva da contratada.

16. DA FISCALIZACAO DO CONTRATO

16.1. A fiscalizagdo e acompanhamento da execuc¢ao do contrato, na forma integral, serao
feitos por servidores especialmente designados, que anotardo em registro préprio todas as
ocorréncias, determinando o que necessario a regularizacdo das faltas ou defeitos
observados na forma do Artigo 67, da Lei n°® 8.666, de 21.06.93.

16.2. As decisdes e providéncias que ultrapassarem a competéncia do servidor ou comissdo
de recebimento deverao ser adotadas por seus superiores em tempo habil para a adog&o das
medidas convenientes a Administragao.

16.3. A fiscalizagdo de que trata esta clausula ndo exclui nem reduz a responsabilidade da
CONTRATADA pelos danos causados a CONTRATANTE ou a terceiros, resultantes de acgéo
ou omissao culposa ou dolosa de quaisquer de seus empregados ou prepostos.

16.4. A atestacdo de conformidade do fornecimento do objeto cabe ao titular do setor
responsavel pela fiscalizagdo do contrato ou a outro servidor designado para esse fim.

17. DAS PENALIDADES

17.1. Pela inexecugéo total ou parcial do Contrato, a CONTRATANTE podera, garantida a
prévia defesa, aplicar 8 CONTRATADA as seguintes sangdes, segundo a gravidade da falta
cometida:

17.2. Adverténcia escrita: quando se tratar de infragdo leve, a juizo da fiscalizagéo, no caso
de descumprimento das obriga¢des e responsabilidades assumidas no contrato ou, ainda, no
caso de outras ocorréncias que possam acarretar prejuizos a CONTRATANTE, desde que
n&o caiba a aplicagdo de sangdo mais grave.

17.3. Multas:

a) 0,03% (trés centésimos por cento) por dia sobre o valor dos materiais entregues com
atraso. Decorridos 30 (trinta) dias de atraso a CONTRATANTE podera decidir pela
continuidade da aplicag&do da multa ou pela rescisdo contratual, em razdo da inexecucao total.

b) 0,06% (seis centésimos por cento) por dia sobre o valor global do fato ocorrido, para
ocorréncias de atrasos ou qualquer outro prazo previsto neste instrumento ndo abrangido
pelas demais alineas.

c) 5 % (cinco por cento) por dia sobre o valor global do fato ocorrido, pelo ndo cumprimento
de quaisquer condi¢coes de garantia estabelecido no contrato.

d) 5 % (cinco por cento) sobre o valor global atualizado do contrato, pela ndo manutencao das
condic¢des de habilitacdo e qualificagéo exigidas no instrumento convocatério.

e) 10 % (dez por cento) sobre o valor do contrato, na hipétese de rescisdo contratual por
inexecucao parcial do contrato.
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f) 20 % (vinte por cento) sobre o valor do contrato, nas hipbéteses de recusa na assinatura do
contrato, rescisdo contratual por inexecucao do contrato - caracterizando-se quando houver
reiterado descumprimento de obrigactes contratuais - atraso superior ao prazo limite de trinta
dias, estabelecido na alinea “a”.

17.4. Rescisdo contratual unilateral, nos casos enumerados nos incisos | a Xll e XVIl do
artigo 78 da Lei n°® 8.666/93.

17.5. Rescisdo amigavel, por acordo entre as partes, reduzida a termo no processo da
licitagdo desde que haja conveniéncia para a Administragdo Publica.

17.6. Rescisao Judicial, nos termos da legisla¢ao.

17.7. Suspensdo temporaria de participar em licitagcdo e impedimento de contratar com a
Administracao, pelo prazo ndo superior a 02 (dois) anos.

17.8. Declaragdo de inidoneidade para licitar ou contratar com a Administragdo Publica,
enquanto perdurarem os motivos que determinaram sua puni¢cdo ou até que seja promovida
a sua reabilitacdo perante a propria autoridade que aplicou a sang¢ao, que sera concedida
sempre que o contratado ressarcir a Administragao pelos prejuizos resultantes e depois de
decorrido o prazo da sang¢ao aplicada com base no inciso anterior.

18. DA LEI ANTICORRUPGAO

18.1. Ficam responsabilizados de forma objetiva, administrativa e civiimente as pessoas
fisicas e juridicas pela pratica de atos contra a administragé&o publica, no ambito municipal,
em atencado a Lei n® 12.846, de 01 de agosto de 2013; regulamentada pela IN CRG 002/2015
e pela Portaria CRG 1.332/2016 que independente de transcricdo integra o presente
instrumento.

19. DAS DISPOSICOES GERAIS

19.1. As condigdes de reajuste, repactuacdes, equilibrio econdmico-financeiro, rescisao,
sancdes e as demais normas deste Termo de Referéncia, deverao constar em clausulas da
minuta do contrato.

19.2. O contrato podera ser alterado nos casos previstos no art. 65 da Lei n® 8.666/93, desde
que haja interesse da CONTRATANTE, com a apresentacdo das devidas justificativas.

Porto Franco/ MA, 21 de agosto de 2023.

N;}I/.IBINALDO FRANCISCO ARAUJ

Coordenador de Infraestrutura e Patriménio da SEMED
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ANEXO A - ESPECIFICAGOES TECNICAS E QUANTITATIVOS

SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCACAO

ITEM

DESCRICAO TECNICA DOS PRODUTOS

UNID.

QT

VALOR | VALOR
UNID. | TOTAL

CONJUNTO INFANTIL COLORIDO (6 MESAS + 6 CADEIRAS + MESA CENTRAL) Conjunto Infantil,
composto por 06 Mesas, 06 Cadeiras e 01 Mesa Central. MESA: Tamanho escolar infantil de montagem
simplificada e que também permita utilizago como brinquedo infantil. Deve compreender um corpo
estruturante, um porta-livros @ um tampo substancialmente em formato trapezoidal. O corpo deve ser inteirigo
de forma poliédrica e ser moldado em processo de injeg@o com termoplastico denominado copolimero de
polipropileno em pec¢a unica, e ser composto de um pé dianteiro largo e de secgdo transversal em “U °,
voltado para dentro, dois pés traseiros também em “U °, voltados para frente e suavemente arqueados,
travessas superiores e travessas inferiores de ligac&o dos pés dianteiros nos pés traseiros. O tampo deve
apresentar uma forma substancialmente trapezoidal e ser moldado pelo processo de injegdo com material
denominado ABS, com base menor arredondada e chanfros nas extremidades das bases maiores. Deve
apresentar um sulco transversal, posicionado junto a base menor do tampo, que servird como porta —
objetos. O porta-livio deve apresentar a forma de uma placa triangular e ser moldado pelo processo de
injecdo com material denominado Copolimero de Polipropileno, com vértice frontal arredondado, e ser
encaixada em trilhos situados nas superficies intemas das travessas superiores do corpo e ser fixada por
meio de pinos salientes que se projetam da placa e penetram em orificios das travessas superiores. A
cadeira infantil deve ser formada por assento, encosto e estrutura com a seguinte descrigdo técnica: Assento,
deve ser confeccionado em polipropileno copolimero injetado e ser moldado anatomicamente com
acabamento texturizada e dimensdes de 330 mm de largura, 320 mm de profundidade 4 mm de espessura
de parede com cantos arredondados, montados a estrutura por meio de 4 (cavidades reforgadas com aletas
de no minimo 3 mm de espessura dispensando o uso de porcas e parafusos. A altura do assento até o chdo
deve ser de 350 mm. O encosto deve ser inteirigo, sem nenhum tipo de ventilagdo ou abertura, fabricado em
termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno) injetado e moldado anatomicamente com
acabamento texturizada. Suas dimensées devem ser de 330 mm de largura por 185 mm de altura, com
espessura de parede media de 3,5 mm. A pega deve possuir cantos arredondados e unir-se a estrutura por
meio de encaixes de suas cavidades posteriores aos tubos da estrutura metalica da cadeira e deve ser
travada por dois pinos fixadores injetados em polipropileno copolimero, na mesma cor do encosto,
dispensando a presenca de rebites ou parafusos. Estrutura, deve ser fabricada em tubos de ago industrial
1008/1020, é ser composta por pernas e travessas em tubo de quadrado de 20 x 20 mm e espessura de
parede de 1,06 mm. As pegas devem ser unidas entre si pelo processo de soldagem MIG. O conjunto ainda
deve receber tratamentos de banhos gquimicos e pintura epdxi (pd), o que possibilita protegio contra
oxidagdo e maior vida util & estrutura. Nas pontas dos tubos dos pés a cadeira deve receber ponteiras
plasticas fabricadas pelo processo de injecBo de termoplasticos de engenharia (Copolimero de
Polipropileno). A Mesa Central deve possuir a seguinte descrig@o técnica: Ser conslituida de duas pegas
plasticas e um tubo central. As pegas plasticas devem ser confeccionadas em polipropileno copolimero
injetado com acabamento superficial liso sem brilho, com espessura minima de 3mm. As pegas, vistas
superiormente, devem apresentar formato sextavado para unifo de 06 mesas, que formam um circulo.
Possuir 07 divisorias: Seis referentes as faces externas e uma central. Na parte inferior a peca deve
apresentar um ressalto de 40mm para encaixe do tubo central. Estrutura central deve ser fabricada em tubo
de ago industrial com diametro de 38 1mm com espessura de 0,.9mm. As pecas plasticas devem ser
encaixadas no tubo, uma em cada extremidade, Altura em relagéo ao piso deve ser de 580 mm. Conjunio
com Mesas Infantil e Cadeiras Infantil nas Cores: Amarelo, Vermelho, Azul, Laranja, Verde e Roxo. A Mesa
Central em Cor Cinza, e a Estrutura da Mesa Central e das Cadeiras na Cor Branca. APRESENTAR 0OS
SEGUINTES LAUDOS: Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO atestando que o mobiliario
esta em conformidade com a NM- 300, pelo modelo de certificacdo 5. Laudo emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO atestando a resisténcia ao impacto IZOD, da resina piastica no ABS do Tampo
sendo que a resisténcia ao impacto, media de no minimo 80 J/M. Laudo emitido por laboratério atestando
veracidade da resina ABS (butadieno-estireno- acrilonitrila). Laudo com imagem e medidas emitido pela
ABERGO, comprovando que o mobilidrio ofertado, estd dentro da Norma Regulamentadora NR 17 -
Ergonomia, acompanhado por cépia de documento de identidade profissional (CREA) ou ART paga com a
devida comprovacéo de autenticidade, que comprove para emiss&o do respeclivo laudo. Laudo emitido por
laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a ASTMD790-15 quanto a resisténcia a tensdo por
flexao do assento e encosto e carteira em resina plastica. Laudo emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO de acordo com a ISO178:2010 quanto a resisténcia a tens#o por flex&o do assento e encosto,
carleira em resina plastica. Relatorio de ensaio da determinagéo do teor de chumbo na pintura epéxi-p das
estruturas metalicas dos méveis, conforme Lei Federal n® 11.762/08 que fixa o limite méximo de chumbo
permitido na fabricag@o de tintas imobiliarias e de uso infantil e escolar, vernizes e materiais similares.
Catalogo técnico do produto, comprovando que o item ofertado faz parte de sua linha de fabricagao.
Certificado de Conformidade emitido por uma OCP, comprovando que o fabricante tem seu processo de
preparacdo e pintura de superficies metalicas certificado pelo Modelo 5, garantindo o atendimento e
conformidade as normas ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8085, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003, ASTM
D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR ISO 4628-3.

cJ

100

CONJUNTO ALUNO ADULTO. O Conjunto deve ser formado por uma cadeira e uma mesa. A cadeira deve
ser composta por: estrutura metalica, assento, encosto, ponteiras, sapatas e fixadores plésﬁcqs. e dois

parafusos. O assento deve ser fabricado em polipropileno copolimero injetado e moldado
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com acabamento texturizado e dimensdes de 395 mm de largura, 420 mm de profundidade e com espessura
de parede média de 4 mm. A pega deve possuir os cantos arredondados e montado & estrutura por meio de
um encaixe em todo o tubo da base da frente da cadeira e 2 (duas) cavidades reforgadas com aletas de
2mm de espessura, que acomodam parafusos auto atarraxantes para plastico de didmetro 5x25 mm fenda
phillips. Na parte frontal, que ficara em contato com as pernas do usuério deve ser provido de borda
arredondada com raio a fim de n&o obstruir a circulagio sanguinea. A altura do assento até o ch&o deve ser
de 460 mm. O encosto deve ser inteirigo, sem nenhum tipo de ventilagdo ou abertura, fabricado em
polipropilenc copolimero injetado e moldado anatomicamente com acabamento texturizado. Suas
dimensdes devem ser de 375 mm de largura por 195 mm de altura, com espessura de parede média de 3,5
mm. A peca deve possuir cantos arredondados e une-se & estrutura por meio de encaixes de suas cavidades
posteriores aos lubos da eslrutura metélica da cadeira e é travada por dois pinos relrateis injetados em
polipropileno copolimero, na mesma cor do encosto, dispensando a presenca de rebiles ou parafusos. A
estrutura deve ser fabricada a partir de tubos de secgdo redonda com @ 19,05 mm e 1,5 mm de espessura
de parede dobrados e soldados. O conjunto estrutural deve receber banhos quimicos e pintura Epoxi em po.
As extremidades das pernas da cadeira devem receber sapatas plasticas de acabamento padrao FDE.
Mesa: A mesa deve ter 760 mm de altura e permite a sua montagem completa por encaixes de seus
componentes e pode ser utilizada de ambos os lados, frente ou traz dependendo da escolha do usuario.
Deve possuir tampo injetado em termopléstico de engenharia, com pigmentagao, superficie lisa sem brilho
e com formato retangular. O tampo deve se fixar ao contra tampo por meio de um encaixe em toda a sua
lateral e quatro torres para fixagio por parafusos. O contra tampo deve apoiar, reforcar e estruturar a
superficie do tampo além de prover acabamento na parte inferior do tampo da mesa. As dimensdes do tampo
devem ser de 620 mm de largura e 485 mm de profundidade e sua espessura de parede média de 4 mm
contendo um porta objetos retangular em sua parte posterior. Deve possuir 01 (um) porta livro em formato
retangular, injetado em termoplastico de engenharia com superficie texturizada, aberto por todos os lados
facilitande o manuseio dos materiais. Estrutura metalica da mesa € confeccionada em tubos de ago
1010/1020, sendo a base do tampo com tubo quadrado de 20x20mm e espessura de 1,9 mm soldados a
duas camisas metélicas de tubo oblongo 29x58mm e espessura de parede de 1,5mm unidas entre si por um
tubo oblongo 29x58mm com espessura de parede de 1,5mm. As pernas da mesa devem ser fabricadas com
tubo oblongo 29x58 mm espessura 1,5 mm que sdo soldados aos pés da mesa fabricados em tubo de o
38,10 mm e espessura de 1,5 mm com ponteiras piasticas de acabamento padrio FDE/FNDE fixadas por
meio de rebites tipo POP. A montagem das pernas da mesa ao tampo deve se dar por meio de 2 parafusos.
Todos os componentes da estrutura metélica devem ser fabricados em tubo de ago industrial, tratados por
conjuntos de banhos quimicos, e receber pintura epéxi em p6. APRESENTAR OS SEGUINTES LAUDOS:
Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO atestando que o mobiliario esta em conformidade
com a ABNT 14008 de 2008, modelo 5 de certificagéo. Laudo emitido por laboratorio acreditado pelo
INMETRO atestando a resisténcia ao impacto 1ZOD, da resina plastica no ABS do Tampo sendo que a
resisténcia ao impacto, media de no minimo 80 J/M. Laudo emitido por laboratério atestando veracidade da
resina ABS (butadieno-estireno- acrilonitrila). Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de
acordo com a NBR 10443/08 e resultado de espessura minima de 30 micras. Laudo ou declaragéo,
comprovando que o mobiliario ofertado, com imagem e medidas esta dentro da Norma Regulamentadora
NR 17 - Ergonomia, acompanhado por cdpia de documento de identidade profissional (CREA ou CRM) ou
ART paga com a devida comprovagdc de autenticidade, que comprove habilitagéo e especializagdo em
medicina do trabalho, ergonomia ou engenharia seguranga do trabalho, para emisséo do respectivo laudo.
Relatério de ensaio da determinagéo do teor de chumbo na pintura epdxi-p6 das estruturas metalicas dos
méveis, conforme Lei Federal n® 11.762/08 que fixa o limite maximo de chumbo permitido na fabricacéo de
tintas imobiliarias e de uso infantil € escolar, vemnizes e materiais similares. Laudo emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO de acordo com a ASTMD790-15 quanto a resisténcia a tenséo por flex&o do
assento e encosto e carteira em resina plastica. Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de
acordo com a 1S0178:2010 quanto a resisténcia a tens&o por flexdo do assento e encosto carteira e em
resina plastica. Catalogo técnico do produto, comprovando que o item ofertado faz parte de sua linha de
fabricago. Certificado de Conformidade emitido por uma OCP, comprovando que o fabricante tem seu
processo de preparacdo e pintura de superficies metélicas certificado pelo Modelo 5, garantindo o
atendimento e conformidade as normas ABNT NBR 8084, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR
11003, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR 1SO
4628-3.

CONJUNTO ALUNO JUVENIL. A cadeira deve ser composta por: estrutura metalica, assento, encosto,
ponteiras, sapatas e fixadores plasticos, e dois parafusos. O assento deve ser confeccionado em
polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente com acabamento texturizado e dimensdes de
395 mm de largura, 345 mm de profundidade 4 mm de espessura de parede com cantos arredondados, gue
devem ser montados & estrutura por meio de um encaixe em todo o tubo da base da frente da cadeira e 2
(duas) cavidades reforgadas com aletas de 2mm de espessura, que acomodam parafusos auto atarraxantes
para pléstico de diametro 5x25 mm fenda phillips. Na parte frontal, que ficara em contato com as pernas do
3 | usuério deve ser provido de borda arredondada com raio a fim de n@o obstruir a circulagio sanguinea. A| CJ 600
altura do assento até o chac deve ser de 385 mm. O encosto deve ser inteirico, sem nenhum tipo de
ventilag@o ou abertura, fabricado em polipropileno copolimero injetado & moldado anatomicamente com
acabamento texturizado. Suas dimensdes devem ser de 375 mm de largura por 195 mm de altura, com
espessura de parede média de 3,5 mm. A pega deve possuir cantos arredondados e une-se a estrutura por
meio de encaixes de suas cavidades posteriores aos tubos da estrutura metalica da cadeira e deve ser
travada por dois pinos retrateis injetados em polipropileno copolimero, na mesma cor do encosto,
dispensando a presenca de rebites ou parafusos. A estrutura deve ser fabricada a partir de tubos de secgéo




PREFEITURA

Prefeitura Municipal de Porto Franco
Praga Demétrio Milhomem - N° 10 - Centro

h. Maranhao - CEP: 65.970-000 - CNPJ; 06.208.
Fone: 99 3571-2251

YﬂAEnLH
FOR DIAS NEI. HORES

redonda com @ 19,05 mm e 1,5 mm de espessura de parede dobrados e soldados. O conjunto estrutural
deve receber banhos quimicos e pintura Epoxi em pé. As extremidades das pernas da cadeira devem
receber sapatas plasticas de acabamento padrio FDE. Mesa: A mesa deve ter 650 mm de altura e deve
permitir a sua montagem completa por encaixes de seus componentes e pode ser utilizada de ambos os
lados, frente ou traz dependendo da escolha do usuario. Deve possuir tampo injetado em termoplastico ABS
virgem, com pigmentacao, superficie lisa sem brilho e com formato retangular. O tampo deve se fixar ao
contra tampo por meio de um encaixe em toda a sua laleral e quatro torres para fixag&o por parafusos. O
contra tampo deve apoiar, reforgar e estruturar a superficie do tampo além de prover acabamento na parte
inferior do tampo da mesa. As dimensodes do tampo deve ser de 620mm de largura e 485mm de profundidade
e 4 mm de espessura, contendo um porta objeto retangular em sua parte posterior. Deve possuir 01 (um)
porta livro em formato retangular, injetado em termoplastico com superficie texturizada, aberto por todos os
lados facilitando o manuseio dos materiais. Estrutura metélica da mesa deve ser confeccionada em tubos
de ago 1010/1020, sendo a base do tampo com tubo quadrado de 20x20mm e espessura de 1,9 mm
soldados a duas camisas metélicas de tubo oblongo 29x58mm e espessura de parede de 1,9mm unidas
entre si por um tubo oblongo 28x58mm com espessura de parede de 1,5mm. As permnas das mesas devem
ser fabricadas com tubo cblonge 29x58 mm espessura 1,8 mm que s&o soldados aos pés da mesa
fabricados em tubo de @ 38,10 mm e espessura de 1,5 mm com ponteiras plasticas de acabamento padrao
FDE/FNDE fixadas por meio de rebites tipo POP. A montagem das pernas da mesa ao tampo deve se dar
por meio de 4 parafusos. Todos os componentes da estrutura metalica devem ser fabricados em tubo de
ago industrial, tratados por conjuntos de banhos quimicos, e recebem pintura epéxi em pé. APRESENTAR
0S SEGUINTES LAUDOS: Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO atestando que o
mobilidrio esta em conformidade com a ABNT 14006 de 2008, modelo 5 de certificag&o. Laudo emitido por
laboratdrio acreditado pelo INMETRO atestando a resisténcia ao impacto IZOD, da resina plastica no ABS
do Tampo sendo que a resisténcia ao impacto, media de no minimo 80 J/M. Laudo emitido por laboratério
atestando veracidade da resina ABS (butadieno-estireno- acrilonitrila). Laudo emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR 10443/08 e resultado de espessura minima de 30 micras.
Laudo ou declaragéo, comprovando que o mobiliério ofertado, com imagem e medidas esta dentro da Norma
Regulamentadora NR 17 - Ergonomia, acompanhado por copia de documento de identidade profissional
(CREA ou CRM) ou ART paga com a devida comprovagdo de autenticidade, que comprove habilitagdo e
especializagao em medicina do trabalho, ergonomia ou engenharia seguranga do trabalho, para emissao do
respectivo laudo. Relatério de ensaio da determinagéo do teor de chumbo na pintura epoxi-p6 das estruturas
metlélicas dos moveis, conforme Lei Federal n® 11.762/08 gue fixa o limite mé&ximo de chumbo permitido na
fabricagdo de tintas imobiliarias e de uso infantil e escolar, vernizes e materiais similares. Laudo emitido por
laboratdrio acreditado pelo INMETRO de acordo com a ASTMD790-15 quanto a resisténcia a tensdo por
flexo do assento e encosto e carteira em resina plastica. Laude emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO de acordo com a ISO178:2010 quanto a resisténcia a tensdo por flexdo do assento e encosto
carieira @ em resina plastica. Catalogo técnico do produto, comprovando que o item ofertado faz parte de
sua linha de fabricagdo. Certificado de Conformidade emitido por uma OCP, comprovando que o fabricante
tem seu processo de preparacgéo e pintura de superficies metalicas certificado pelo Modelo 5, garantindo o
atendimento e conformidade as normas ABNT NBR 8094, ABNT NBR B095, ABNT NBR 8086, ABNT NBR
11003, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR I1SO
4628-3.

CONJUNTO ALUNO INFANTIL. A cadeira deve ser composta por: estrutura metalica, assento, encosto,
ponteiras, sapatas e fixadores plasticos, e dois parafusos. O assento deve ser confeccionado em
polipropilenc copolimero injetado e moldado anatomicamente com acabamento texturizado e dimensdes de
395 mm de largura, 295 mm de profundidade 4 mm de espessura de parede com cantos arredondados, que
devem ser montados a estrutura por meic de um encaixe em todo o tubo da base da frente da cadeira e 2
(duas) cavidades reforgadas com aletas de 2mm de espessura, que acomodam parafusos auto atarraxantes
para plastico de didmetro 5x25 mm fenda phillips. Na parte frontal, que ficara em contato com as pernas do
usuario deve ser provido de borda arredondada com raio a fim de n&o obstruir a circulagéo sanguinea. A
altura do assento até o chéo deve ser de 350 mm. O encosto deve ser inteirico, sem nenhum tipo de
ventilagdo ou abertura, fabricado em polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente com
acabamento texturizado. Suas dimensdes devem ser de 375 mm de largura por 195 mm de altura, com
espessura de parede média de 3,5 mm. A pega deve possuir cantos arredondados e une-se a estrutura por
meio de encaixes de suas cavidades posteriores aos tubos da estrutura metalica da cadeira e deve ser
travada por dois pinos retrateis injetados em polipropiieno copolimero, na mesma cor do encosto,
dispensando a presenca de rebites ou parafusos. A estrutura deve ser fabricada & partir de tubos de secgéo
redonda com @ 19,05 mm e 1,5 mm de espessura de parede dobrados e soldados. O conjunto estrutural
deve receber banhos quimicos e pintura Epoxi em pé. As extremidades das pemas da cadeira devem
receber sapatas plasticas de acabamento padrido FDE. Mesa: A mesa deve ter 590 mm de altura e deve
permitir a sua montagem completa por encaixes de seus componentes e pode ser utilizada de ambos os
lados, frente ou traz dependendo da escolha do usuario. Deve possuir tampo injetado em termoplastico ABS
virgem, com pigmentagéo, superficie lisa sem brilho e com formato retangular. O tampo deve se fixar ao
contra tampo por meio de um encaixe em toda a sua lateral e quatro torres para fixag8o por parafusos. O
contra tampo deve apoiar, reforgar e estruturar a superficie do tampo além de prover acabamento na parte
inferior do tampo da mesa. As dimensdes do tampo deve ser de 620mm de largura e 485mm de profundidade
e 4 mm de espessura, contendo um porta objeto retangular em sua parte posterior. Deve possuir 01 (um)
porta livro em formato retangular, injetado em termoplastico com superficie texturizada, aberto por tedos os
lados facilitando 0 manuseio dos materiais. Estrutura metalica da mesa deve ser confeccionada em tubos

CJ

60

de aco 1010/1020, sendo a base do tampo com tubo quadrado de 20x20mm e espessura de 1,9 mm
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soldados & duas camisas metalicas de tubo oblongo 29x58mm e espessura de parede de 1,9mm unidas
entre si por um tubo oblongo 29x58mm com espessura de parede de 1,5mm. As pemas das mesas devem
ser fabricadas com tubo oblongo 29x58 mm espessura 1,9 mm que s&@o soldados aos pés da mesa
fabricados em tubo de @ 38,10 mm e espessura de 1,5 mm com ponteiras plasticas de acabamento padrio
FDE/FNDE fixadas por meio de rebites tipo POP. A montagem das pernas da mesa ao tampo deve se dar
por meio de 4 parafusos. Todos os componentes da estrutura metalica devem ser fabricados em tubo de
aco industrial, tratados por conjuntos de banhos quimicos, e recebem pintura epdxi em pé. APRESENTAR
0S SEGUINTES LAUDOS: Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO atestando que o
mobiliario esta em conformidade com a ABNT 14006 de 2008, modelo § de certificagéo. Laudo emitido por
laboratério acreditado pelo INMETRO atestando a resisténcia ac impacto 1ZOD, da resina plastica no ABS
do Tampo sendo que a resisténcia ao impacto, media de no minimo 80 J/M. Laudo emitido por laboratério
atestando veracidade da resina ABS (butadieno-estireno- acrilonitrila). Laudo emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR 10443/08 e resultado de espessura minima de 30 micras.
Laudo ou declaragéo, comprovando que o mobiliario ofertado, com imagem e medidas esta dentro da Norma
Regulamentadora NR 17 - Ergonomia, acompanhado por cépia de documento de identidade profissional
(CREA ou CRM) ou ART paga com a devida comprovagao de autenticidade, que comprove habilitagio e
especializac&o em medicina do trabalho, ergonomia ou engenharia seguranga do trabalho, para emisséo do
respectivo laudo. Relatério de ensaio da determinagdo do teor de chumbo na pintura epoxi-po das estruturas
metélicas dos moveis, conforme Lei Federal n® 11.762/08 que fixa o limite maximo de chumbo permitido na
fabricacdo de tintas imobiliarias e de uso infantil e escolar, vernizes e materiais similares. Laudo emitido por
laboratorio acreditado pelo INMETRO de acordo com a ASTMD790-15 quanto a resisténcia a tensédo por
flexdo do assento e encosto e carteira em resina plastica. Laudo emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO de acordo com a ISO178:2010 quanto a resisténcia a tenséo por flexdo do assento e encosto
carteira e em resina plastica. Catalogo técnico do produto, comprovando que o item ofertado faz parte de
sua linha de fabricag3o. Certificado de Conformidade emitido por uma OCP, comprovando que o fabricante
lem seu processo de preparagéo e pintura de superficies metalicas certificado pelo Modelo 5, garantindo o
atendimento e conformidade as normas ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR
11003, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR ISO
4628-3.

CONJUNTO PROFESSOR COM CADEIRA FIXA. Mesa: Apresentar tampo modular em pléstico injetado de
engenharia que deve se fixar 4 estrutura por meio de 4 encaixes nas laterais da mesa (2 de cada lado) e 4
parafusos. Possuir tapa coxas de 650x250mm fabricado em MDP de 15mm de espessura revestido com
laminado melaminico branco fixado na parte frontal da mesa por 4 parafusos soberbos. Apés montada a
mesa deve medir 620x820mm e tem 760mm de altura. A estrutura deve ser formada por um quadro fabricado
em tubo de ago 1010/1020 de se¢do 20x40mm com 1,2mm composto por 3 travessas e 2 cabeceiras. Nos
quatro cantos do quadro, na parte inferior do mesmo deve existir um cone em ago 1010/1020 onde serao
montados os pés da mesa. Esse cone deve ser fabricado em tubo @ 2° com 2,25mm de parede e receber
internamente uma bucha plastica também cbnica e expansivel que deve realizar a fixagdo das pemas sem
o uso de parafusos. As pemnas devem ser fabricadas em tubo de ago 1010/1020 @ 1.1/2"x0,9mm de parede.
Na extremidade inferior de cada pé deve existir de uma sapata com regulagem de altura para nivelamento
da mesa, fabricada em polipropileno. Todas as pegas metalicas que compde a mesa devem recebem
tratamento anticorrosivo e pintura em tinta Epoxi. A cadeira deve ser composta por: estrutura metalica,
assento, encosto, ponteiras, sapatas e fixadores plasticos, e dois parafusos. O assento deve ser
confeccionado em polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente com acabamento
texturizado e ter dimensdes de 395 mm de largura, 420 mm de profundidade 4 mm de espessura de parede
com cantos arredondados, montados a estrutura por meio de um encaixe em todo o tubo da base da frente
da cadeira e 2 (duas) cavidades reforgadas com aletas de 2 mm de espessura, que acomodam parafusos
auto atarraxantes para plastico de diametro 5x25 mm fenda phillips. Na parte frontal, que fica em contato
com as pernas do usuario deve ser provido de borda arredondada com raio a fim de n&o obstruir a circulagac
5 |sanguinea. A altura do assento até o chéo é de 460 mm. O encosto deve ser inteirigo, sem nenhum tipode | CJ 100
ventilagao ou abertura, fabricado em polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente com
acabamento texturizado. Suas dimensfes devem ser de 375 mm de largura por 195 mm de altura, com
espessura de parede média de 3,5 mm. A pega deve possuir cantos arredondados e une-se a estrutura por
meio de encaixes de suas cavidades posteriores aos tubos da estrutura metalica da cadeira e é travada por
dois pinos retrateis injetados em polipropileno copolimero, na mesma cor do encosto, dispensando a
presencga de rebites ou parafusos. A estrutura deve ser fabricada a partir de tubos de secgéo redonda com
2 19,05 mm e 1,5 mm de espessura de parede dobrados e soldados. O conjunto estrutural deve receber
banhos quimicos e pintura Epoxi em p6. As extremidades das peras da cadeira devem recebem sapatas
plasticas de acabamento padrdo FDE. APRESENTAR OS SEGUINTES LAUDOS: Laudo emitido por
laboratério atestando veracidade da resina ABS (butadieno estireno acrilonitrila). Laudo emitido por
laboratério acreditado pelo INMETRO atestando a resisténcia ao impacto 1Z0D, da resina plastica no ABS
do Tampo sendo que a resisténcia ao impacto, media de no minimo 80 J/M. Laudo emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR 10443/08 e resultado de espessura minima de 30 micras.
Laudo de acordo com a NBR 8096, Avaliagdo da Resisténcia a cormosao por exposicéo ao Dioxido de
Enxofre, com resultado minimo de 10 ciclos. Relatério de ensaio da determinagéo do teor de chumbo na
pintura epdxi-pé das estruturas metalicas dos madveis, conforme Lei Federal n® 11.762/08 que fixa o limite
maximo de chumbo permitido na fabricagéo de tintas imobiliarias e de uso infantil e escolar, vemizes e
materiais similares. Laudo emitido por laboratéric acreditado pelo INMETRO de acordo com a ASTMD780-
15 quanto a resisténcia a tensio por flexdo do assento e encosto carteira em resina plastica. Laudo emitido
por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a ISO178:2010 quanto a resisténcia a tenséo por
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flexdo do assento e encosto carteira em resina plastica. Catalogo técnico do produto, comprovando que ©
item ofertado faz parte de sua linha de fabricagfio. Certificade de Conformidade emitido por uma OCP,
comprovando que o fabricante tem seu processo de preparagao e pintura de superficies metalicas certificado
pelo Modelo 5, garantindo o atendimento e conformidade as normas ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8085,
ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3383, ASTM D 7091, NBR 5841,
ASTM D 2794, NER SO 4628-3.

MESA PARA CADEIRANTE. Deve ser constituida de estrutura metélica formada a partir de tubos de secgéo
oblonga e circular e tampo fabricado em aglomerado com revestimento melaminico com fitas de borda e
porta-livios plastico. O tampo deve ter dimensdes de 900x600 mm deve ser fabricado em chapa de
aglomerado de 18mm de espessura com revestimento melaminico branco cristal em ambas as faces, com
fita de borda de 3 mm de espessura com cantos arredondados com 6 porcas-garra alojadas diretamente no
tampo. A altura do tampo até o chao deve ser de 820mm. Estrutura metalica da mesa deve ser confeccionada
em tubos de ago 1010/1020, sendo a base do tampo um “U" com de secg&o circular @ 31,75 mm com
espessura de parede de 1,5 mm com 6 furos passantes de @ 7,0 mm, por esses furos sfo inseridos
parafusos Cabega panela fenda Philips M6x45 mm que se fixam nas porcas-garra do tampo. A esse “U"
devem ser soldadas duas camisas metalicas de tubo oblongo 29x58mm e espessura de parede de 1,9mm
unidas entre si por um tubo oblongo 29x58mm com espessura de parede de 1,5mm. As pernas da mesa sé&o
fabricadas com tubo oblongo 29x58mm espessura 1,9mm que devem ser soldados aos pés da mesa
fabricados em tubo de 238,10mm e espessura de 1,5mm com ponteiras plasticas de acabamento padréc
FDE/FNDE fixadas por meio de rebites tipo POP. Para montar as pemas ao quadro estrutural do tampo
basta inseri-las nas luvas fixando com 4 parafusos M4x15mm . Todos os componentes da estrutura metalica
~ | devem ser fabricados em tubo de ago industrial, tratados por conjuntos de banhos quimicos, e receber | UND | 20
pintura epoxi em po. O porta-livros deve ser injetado em polipropileno na cor preta, medindo 503x302 é
fixado na travessa por meio de 4 rebites de repuxe POP em aluminio com @ 4x10 mm. Todas as pecas
metalicas devem ser tratadas com banhos quimicos e pintadas com tinta epoxi (p6d) o que proporciona
proteg@o antioxidante e maior vida util ao conjunto. APRESENTAR OS SEGUINTES LAUDOS e declaragéo,
comprovando que o mobilidrio ofertado, com imagem e medidas esta dentro da Norma Regulamentadora
NR 17 - Ergonomia, acompanhado por copia de documento de identidade profissional (CREA ou CRM) ou
ART paga com a devida comprovacio de autenticidade, que comprove habilitagéo e especializagao em
medicina do trabalho, ergonomia ou engenharia seguranga do trabalho, para emisséo do respectivo laudo.
Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR 10443/08 e resultado de
espessura minima de 30 micras. Relatério de ensaio para NBR 11003/2010 indicando Determinagdo da
verificag&o da aderéncia da camada. Certificado de Conformidade emitido por uma OCP, comprovando que
o fabricante tem seu processo de preparago e pintura de superficies metalicas certificado pelo Modelo 5,
garantindo o atendimento e conformidade as normas ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096,
ABNT NBR 11003, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794,
NBR [SO 4628-3.

CONJUNTO REFEITORIO ADULTO COM 08 LUGARES. A mesa deve ter capacidade para 8 (oito) lugares.
Deve ser composta por lampos modulares em pléstico injetado de engenharia, formado por médulos que
devem se fixar & estrutura por meio de encaixes, sendo 4 encaixes nas laterais da mesa (2 de cada lado), e
4 parafusos por médulo. A mesa deve apresentar 820mm de profundidade, altura igual a 760mm e 2480mm
de comprimento. A estrutura deve ser formada por um quadro fabricado em tubo de ago 1010/1020 de secéo
20x40mm com 1,2mm composto por 4 travessas e 2 cabeceiras. Nos quatro cantos do quadro, na parte
inferior do mesmo devem ser fixados sistemas de articulag&o soldados com cones de aco 1010/1020, onde
devem ser encaixados os pés da mesa. Esses cones devem ser fabricados em tubo @2°, com 2,25mm de
espessura de parede e receber internamente uma bucha pléstica também cénica e expansivel que deve
fixar as pernas sem necessidade de parafusos. As pernas devem ser fabricadas em tubo de aco 1010/1020
' @1.1/2" com 0,8mm de espessura de parede onde devem possuir o movimento de rebatimento para
acondicionamento reduzido das mesas de Refeitorio @ quando forem utilizadas devem ser articuladas e
travadas para maior estabilidade em uso. Na extremidade inferior de cada pé deve existir uma sapata com
regulagem de altura para nivelamento da mesa. A sapata é fabricada em polipropileno. Todas as pegas
metalicas que compde a mesa devem receber tratamento anticorrosivo e pintura em linta Epoxi. Cadeiras:
O conjunto deve apresentar 8 cadeiras que devem ser composta por: estrutura metalica, assento, encosto,
7 ponteiras, sapatas e fixadores plasticos, e dois parafusos. O assento deve ser fabricado em polipropileno CJ 50
copolimero injetado e moldado anatomicamente com acabamento texturizado e dimensdes de 400 mm de
largura, 420 mm de profundidade e com espessura de parede média de 4 mm. A pega deve possuir 0s
cantos arredondados e montado & estrutura por meio de um encaixe em todo o tubo da base da frente da
cadeira e 2 (duas) cavidades reforcadas com aletas de 2mm de espessura, que acomodam parafusos auto
atarraxantes para plastico de didmetro 5x25 mm fenda phillips. Na parte frontal, que ficara em contato com
as pernas do usuério deve ser provido de borda arredondada com raio a fim de ndo obstruir a circulagéo
sanguinea. A allura do assento até o chdo deve ser de 460 mm. O encosto deve ser inteirigo, sem nenhum
lipo de venlilag&o ou abertura, fabricado em polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente
com acabamento texturizado. Suas dimensdes devem ser de 375 mm de largura por 200 mm de altura, com
espessura de parede média de 3,5 mm. A peca deve possuir cantos arredondados e une-se & estrutura por
meio de encaixes de suas cavidades posteriores aos tubos da estrutura metalica da cadeira e é travada por
dois pinos retrateis injetados em polipropileno copolimero, na mesma cor do encosto, dispensando a
presenca de rebites ou parafusos. A estrutura deve ser fabricada a partir de tubos de secgdo redonda com
@ 19,05 mm e 1,5 mm de espessura de parede dobrados e soldados. O conjunto estrutural deve receber
banhos quimicos e pintura Epoxi em pé. As extremidades das pernas da cadeira devem receber sapatas
plasticas de acabamento padrdo FDE. APRESENTAR OS SEGUINTES LAUDOS: Laudo emitido por
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laboratorio acreditado pelo INMETRO atestando a resisténcia ao impacto 1ZOD, da resina plastica no ABS
do Tampo sendo que a resisténcia ao impacto, media de no minimo 80 J/M. Laudo emitido por laboratério
atestando veracidade da resina ABS (butadienc-estireno- acrilonitrila). Laudo emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR 10443/08 e resultado de espessura minima de 30 micras.
Relatorio de ensaio da determinagéo do teor de chumbo na pintura epéxi-p6 das estruturas metalicas dos
moveis, conforme Lei Federal n° 11.762/08 que fixa o limite maximo de chumbo permitido na fabricagdo de
tintas imobilidrias e de uso infantil e escolar, vemizes e materiais similares. Laudo emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO de acordo com a ASTMD790-15 quanto a resisténcia a tensdo por flexfio do
assento e encosto e mesa em resina plastica. Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de
acordo com a 1SO178:2010 quanto a resisténcia a tenso por flex&o do assento e encosto e mesa em resina
plastica. Catélogo técnico do produto, comprovando que o item ofertado faz parte de sua linha de fabricagéo
Certificado de Conformidade emitido por uma OCP, comprovando que o fabricante tem seu processo de
preparacéo e pintura de superficies metalicas certificado pelo Modelo 5, garantindo o atendimento e
conformidade &s normas ABNT NBR 8084, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003, ASTM
D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR ISO 4628-3.

ARMARIO DE AGO MONTAVEL COM 2 PORTAS Armario de ago em chapa 26 (0,45mm), com 02 portas
de abrir, reforgos intermos tipo 6mega e puxadores estampados nas portas no sentido vertical, com
acabamento em PVC, contendo 04 prateleiras, sendo 01 fixa e 03 com regulagem de altura do tipo
cremalheira, com fechadura cilindrica do tipo Yale com 2 chaves com travamento da porta na prateleira
central. Travas estruturais em chapa 20(0,90mm). Acompanha 4 cantoneiras e 4 sapatas reguléveis 5/16
em poliestireno de alto impacto, 4 buchas com rosca interna 5/16 e 12 parafusos 3,5 x 13mm. Tratamento
anticorrosivo por um processo de nanaotecnologia e pintura eletrostatica a pé (tinta hibrida) com camada de
30 a 40 microns com secagem em estufa a 240 ° C., na cor cinza Dimensbes minimas externas: 1625 x 750
x 400 mm (h x | x p). Capacidade de 20Kg por prateleira. O licitante devera apresentar juntamente com a
proposta de pregos, os seguintes documentos emitidos em nome do fabricante: Catalogo do produto
ofertado; Laudo de conformidade ergonémica para a NR-17, por profissional de ergonomia certificado pela
ABERGO com validade a vencer, que emite e assina o laudo, com foto do produto e sua descrigdo técnica,
mengdo e norma NR-17, analise e conclus&o, data e validade.; Cadastro técnico federal de Certificado de
reguiaridade perante o IBMA cédigo 7-4(fabricacio de estruturas de madeira e de méveis e 3-10 (fabricagao
de artefatos de ferro, ago e de metais ndo-ferrosos com ou sem tratamento de superficie, inclusive
galvanoplastia.; Certidgo de registro de pessoa juridica CREA; Certiddo de responsabilidade técnica do
profissional no CREA; Laude de névoa salina NBR-8094/1983, igual ou superior 500 horas: e Laudo de
Camera Umida NBR-8095/2015, igual ou superior 500 horas. Declaragdo ou Termo de Garantia do
fabricante, comprovando a garantia de no minimo 02(dois) anos, sendo em original ou copia autenticada em
cartdrio. Declaragdo de Assisténcia Técnica emitida pelo fabricante dos bens ofertados em original ou copia
autenticada em cartério, indicando a empresa estabelecida no Estado do Maranh&o, que prestara
assisténcia técnica, informando: nome (razéo social), CNPJ, endereco com CEP, telefone e e-mail.
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ESTANTE desmontavel de ago com 05 prateleiras em volume Unico, chapa de ago N° 26 (0,45mm) na
medida de 1750 mm de altura por 920mm de largura com 400mm de profundidade. Prateleiras: em chapa
de ago N° 26 (0,45mm) na medida de 30mm (A) x915mm (L) x 400mm (P), com dobras duplas e rebatidas
nas laterais (4 dobras perpendiculares sendo a 1* 12mm rebatida, a 2* a 30mm com 90°, a 3% a 915mm com
90°, a 4* a 30mm com 90° e termina com 12mm) e triplas nas partes frontals e posteriores (8 dobras
perpendiculares sendo a 1* dobra a 10mm com 90°, a 2* a 10mm com 90°, a 3* a 30mm com 90°m a 4* a
400mm com 90°, a 5* a 30mm com 90°, a 6" a 10mm com 90° e termina com 10mm). Possui 1 reforgo tipo
‘0Omega em cada prateleira na chapa N°® 26 (0,45mm), medindo 13mm x 49mm x 910mm com 4 dobras
perpendiculares sendo a 1*a 10,5mm com 90°, 2% com 13mm com 90°, 3% a 28mm com 90°, 4* a 13mm com
90° e termina com 10,5mm. Fixado horizontalmente por sistema de ponteamento no fundo da prateleira.
Colunas: 08 colunas bipartidas com fixagdo através de encaixe, confeccionadas em chapa de aco N° 24
(0,60 mm), sendo 4 unidades inferior com 900mm de altura e 4 superiores com 900mm de altura, dobra
perfilada conformagdo na parte central e bordas conformadas e rebatidas com 35 furos circulares para| UND 10
regulagem de altura possibilitando o travamento mais eficaz das prateleiras, Admite opcionalmente reforgo
X nas laterais e fundo, acompanham também 40 parafusos com porcas sextavadas zincadas de travamento
na estrutura da coluna, confeccionada em polipropileno medindo 35x35 mm. Tratamento anticorrosivo por
um processo de nanotecnologia e pintura eletrostatica a p6 (tinta hibrida) com camada de 30 a 40 micron
com secagem em estufa a 240 °C. Pintura eletrostética controlada por Reciprocador, tornando & aplicagéo
uniforme. Peso recomendado por prateleira 25 kg distribuidos de forma uniforme. APRESENTAR 0S
SEGUINTES LAUDOS: Laudo de conformidade ergondmica para com a NR 17, por profissional de
ergonomia certificado pela ABERGO com validade a vencer, em papel timbrado do profissional que faz a
andlise, emite e assina o laudo, com foto do produto e sua descrigéo técnica em documento do fabricante,
mencéo a norma NR-17, andlise e concluséo, data e validade. Laudo de nevoa salina NBR-8094/1983 500
horas. Laudo de Camara umida NBR-8095/2015 500 horas. Laudo de Didxido de Enxofre NBR-8096/1983
500 horas ou 21 ciclos de 24 horas.

ARQUIVO DE ACO 04 GAVETAS PARA PASTA SUSPENSA Arquive de aco com 04 (quatro) gavetas para
pasta suspensa chapa de ago de no minimo n°26(0,45mm) nas laterais, fundo e frente das gavetas. Parte
superior em chapa 24 (0,60mm), trilhos das gavetas em chapa 18(1,20mm). Sistema de deslizamento das
gavetas por roldanas de nylon. Porta etiquetas e puxadores estampados na parte superior das gavetas, pés
com regulagem de altura, fechadura cilindrica tipo Yale com 2 chaves. Acompanha 4 cantoneiras e 4 sapatas
regulaveis 5/16 em poliestireno de alto impacto, 4 buchas com rosca intena 5/16 e 12 parafusos cabega
chata 3,5 x 10mm para fixagdo. Tratamento anticorrosivo por um processo de nanotecnologia € pintura

UND 10

eletrostalica a po (tinta hibrida) com camada de 30 a 40 microns com secagem em estufa a 240-" C., nacor
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cinza. Capacidade de 30 pastas ou 25 Kg por gavetas. Dimensdes minimas externas: 1360 x 470 x 570 mm
(h x 1 x p). O licitante devera apresentar juntamente com a proposta de pregos, os seguintes documentos
emitidos em nome do fabricante: Catélogo do produto ofertado; Laudo de conformidade ergondmica para a
NR-17, por profissional de ergonomia certificado pela ABERGO com validade a vencer, que emite e assina
o laudo, com foto do produto e sua descrigéo técnica, mencdo e norma NR-17, analise e conclusdo, data e
validade.; Cadastro técnico federal de Certificado de regularidade perante o IBMA cédigo 7-4(fabricac&o de
estruturas de madeira e de mdveis e 3-10 (fabricagéo de artefatos de ferro, ago e de metais nédo-ferrosos
com ou sem tratamento de superficie, inclusive galvanoplastia.; Certiddo de redgistro de pessoa juridica
CREA; Certiddo de responsabilidade técnica do profissional no CREA; Laudo de névoa salina NBR-
8094/1983, igual ou superior 500 horas; e Laudo de Camera umida NBR-B095/2015, igual ou superior 500
horas; Laudo de Diéxido de Enxofre NBR-8096/1983 — igual ou superior 500 horas ou 21 ciclos de 24 horas.
Declaragéo ou Termo de Garantia do fabricante, comprovando a garantia de no minimo 02(dois) anos, sendo
em original ou copia autenticada em cartério. Declaragdo de Assisténcia Técnica emitida pelo fabricante

VALOR TOTAL
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SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCAGAQ
PROCESSO ADMINISTRATIVO N°. 056/2023-SME

DESPACHO

Trata-se solicitac@o para formalizar a Aquisicao de Moveis para atender as demandas
da Secretlaria Municipal de Educagao do municipio de Porto Franco/MA, conforme
especificagdes constantes neste Termo de Referéncia.

Considerando que a demanda de moveis € necessaria e essencial, visando mobiliar
as escolas e creches do municipio, proporcionando melhor qualidade e conforto para o
atendimento dos alunos, servidores e profissionais, proporcionando um ambiente de estudo
adequado e mais confortavel para toda a rede municipal de ensino, APROVO o Termo de
Referéncia constante dos autos as (fls. 03-18), para continuidade do feito.

Por oportuno, encaminhem-se os autos do processo em epigrafe @ Coordenagao de
Compras desta Prefeitura Municipal, para que proceda o levantamento de pregos dos
produtos, com a juntada da Cotacdo de Pregos no mercado local e regional, para nortear os
precos da aquisicao atraveés do processo licitatorio. Apds o que, retornem se os autos para
aprovagao.

Porto Franco/MA, 24 de agosto de 2023.
Wm sz\a& ({p«. _:.\ u\{Q’MIL‘%

NALVA VERAS DA SILVA MORAIS
Secretaria Municipal de Educacgéo

e sT3)
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SOLICITAGAO DE COTAGAO DE PREGOS

OBJETO: Contratagdo de empresa para Aquisi¢cdo de Moveis para atender as demandas da
Secretaria Municipal de Educagdo do municipio de Porto Franco/MA, conforme
especificacdes constantes nas Planilhas de Especificagdes e Quantitativos em Anexo.

Solicitamos a colaboracao desta respeitavel empresa no sentido de preencher todos os
dados requeridos na planilha em anexo (pregos unitarios e totais) elaboradas e impressas
por qualquer processo eletrénico no papel timbrado da empresa, e entregar em 05 (cinco)
dias Uteis a contar do recebimento deste na Coordenagdo de Compras do Municipio,
localizada na Praga Demeétrio Milhomem, n° 10, Centro, Porto Franco/MA, ou pelo e-mail
compras.portofranco@gmail.com no horario das 08:00h as 13:00h (oito horas as treze horas)
as 15:00h as 18:00h (quinze horas as dezoito horas).

As informacgGes prestadas por essa empresa serdo utilizadas para obtencdo de
“planilha referencial de pregcos de mercado” e servirdo para verificagdo da modalidade de
licitagdo cabivel. Encaminhamos em anexo o Termo de Referéncia com planilha de
quantitativos e especificagcdes dos produtos que deverao ser cotados.

Certo de contarmos com o atendimento a esta solicitagdo, reiteramos nossos mais
sinceros votos de consideracao. E

COORDENACAO DO COMPRAS DO MUNICIPIO
Eduardo Miranda Marinho

1 Dados da Empresa Fornecedora da Cotacdo
Nome Fantasia:

Razao Social:

CNPJ: Telefone:

E-mail:

Endereco: -
Complemento: Bairro:

Cidade/UF: CEP;

2 Validade desta cotagdo de pregos: 60 (sessenta) dias.
3 Prazo de fornecimento: 12 (doze) meses.

ASSINATURA DO REPRESENTANTE LEGAL
E CARIMBO DA EMPRESA

Recebi a SOLICITACAO DE COTAGAO DE
PRECO para oferecimento de pregos em:

/ /
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ANEXO |

PLANILHA DE ESPECIFICACAO E QUANTITATIVOS DOS PRODUTOS.

ITEM

DESCRICAO TECNICA DOS PRODUTOS

UNID.

Qr

VALOR UNID. | VALOR TOTAL

CONJUNTO INFANTIL COLORIDO (6 MESAS + 6 CADEIRAS + MESA
CENTRAL) Conjunto Infantil, composto por 06 Mesas, 06 Cadeiras e 01 Mesa
Central. MESA: Tamanho escolar infanti de montagem simplificada e que
também permita utilizagio como brinquedo infantil. Deve compreender um corpo
estruturante, um porta-ivios e um tampo substancialmente em formato
trapezoidal. O corpo deve ser inteirico de forma poliédrica e ser moldado em
processo de inje¢ao com termoplastico denominado copolimero de polipropilenc
em peca Unica, e ser composto de um pé dianteiro largo e de secgio transversal
em “U “, voltado para dentro, dois pés traseiros também em “U *, voltados para
frente e suavemente arqueados, travessas superiores e travessas inferiores de
ligac8o dos pes dianteiros nos pés traseiros. O tampo deve apresentar uma
forma substancialmente trapezoidal e ser moldado pelo processo de injegao com
material denominado ABS, com base menor arredondada e chanfros nas
extremidades das bases maiores. Deve apresentar um sulco transversal,
posicionado juntc & base menor do tampo, que servird como poria - objetos. O
porta-livro deve apresentar a forma de uma placa triangular e ser moidado pelo
processo de inje¢do com material denominado Copolimero de Polipropileno,
com vértice frontal arredondado, e ser encaixada em trilhos situados nas
superficies internas das travessas superiores do corpo e ser fixada por meio de
pinos salientes que se projetam da placa e penetram em orificios das travessas
superiores. A cadeira infantil deve ser formada por assento, encosto e estrutura
com a seguinte descricBo técnica: Assento, deve ser confeccionado em
polipropileno copolimero injetado e ser moldado anatomicamente com
acabamento texturizada e dimensGes de 330 mm de largura, 320 mm de
profundidade 4 mm de espessura de parede com cantos arredondados,
montados a estrutura por meio de 4 (cavidades reforgadas com aletas de no
minimo 3 mm de espessura dispensando o uso de porcas e parafusos. A altura
do assento até o chao deve ser de 350 mm. O encosto deve ser inteirigo, sem
nenhum tipo de ventilagdo ou abertura, fabricado em termoplastico de
engenharia (Copolimero de Polipropileno) injetado e moldado anatomicamente
com acabamento texturizada. Suas dimensbes devem ser de 330 mm de largura
por 185 mm de altura, com espessura de parede média de 3,5 mm. A pega deve
possuir cantos arredondados e unir-se a estrutura por meio de encaixes de suas
cavidades posteriores aos tubos da estrutura metalica da cadeira e deve ser
travada por dois pinos fixadores injetados em polipropileno copolimero, na
mesma cor do encosto, dispensando a presenga de rebites ou parafusos.
Estrutura, deve ser fabricada em tubos de ago industrial 1008/1020, é ser
composta por pemas € travessas em tubo de quadrado de 20 x 20 mm e
espessura de parede de 1,06 mm. As pegas devem ser unidas entre si pelo
processo de soldagem MIG. O conjunto ainda deve receber tratamentos de
banhos quimicos e pintura epoxi (pd), o que possibilita protegdo contra oxidacéo
e maior vida Gtil 2 estrutura. Nas pontas dos tubos dos pés a cadeira deve
receber ponteiras plasticas fabricadas pelo processo de injegdo de
termoplasticos de engenharia (Copolimero de Polipropileno). A Mesa Central
deve possuir a seguinte descricdo técnica: Ser constituida de duas pecas
plasticas e um tubo central. As pegas plasticas devem ser confeccionadas em
polipropileno copolimero injetado com acabamento superficial liso sem brilho,
com espessura minima de 3mm. As pecas, vistas superiormente, devem
apresentar formato sextavado para unido de 06 mesas, que formam um circulo.
Possuir 07 divisorias: Seis referentes as faces externas e uma central. Na parte
inferior 2 peca deve apresentar um ressalto de 40mm para encaixe do tubo
central. Estrutura central deve ser fabricada em tubo de ago industrial com
diametro de 38,1mm com espessura de 0,9mm. As pecas plasticas devem ser
encaixadas no tubo, uma em cada extremidade, Altura em relagio ao piso deve
ser de 580 mm. Conjunto com Mesas Infantil e Cadeiras Infantil nas Cores:

cJ
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Amarelo, Vermelho, Azul, Laranja, Verde e Roxo. A Mesa Central em Cor Cinza,
e a Estrutura da Mesa Central e das Cadeiras na Cor Branca. APRESENTAR
0OS SEGUINTES LAUDOS: Laudo emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO atestando que o mobilidno esta em conforrmidade com a NM- 300,
pelo modelo de certificagcdo 5. Laudo emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO atestando a resisténcia ao impacto 1Z0OD, da resina plastica no ABS
do Tampo sendo que a resisténcia ao impacto, media de no minimo 80 J/M.
Laudo emitido por laboratério atestando veracidade da resina ABS (butadieno-
estireno- acrilonitrila). Laudo com imagem e medidas emitido pela ABERGO,
comprovando que o mobiliario ofertado, esta dentro da Norma Regulamentadora
NR 17 - Ergonomia, acompanhado por copia de documento de identidade
profissional (CREA) ou ART paga com a devida comprovacao de autenticidade,
que comprove para emissao do respectivo laudo. Laudo emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO de acordo com a ASTMD790-15 quanto a resisténcia
a tenséo por flex&o do assento e encosto e carteira em resina plastica. Laudo
emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a ISO178:2010
quanto a resisténcia a tensao por flex&o do assento e encosto, carteira em resina
plastica. Relatério de ensaio da determinagio do teor de chumbc na pintura
epoxi-p0 das estruturas metalicas dos moveis, conforme Lei Federal n°®
11.762/08 que fixa o limite maximo de chumbo permitido na fabricago de tintas
imobiliarias e de uso infantil e escolar, vernizes e materiais similares. Catalogo
técnico do produto, comprovando que o item ofertado faz parte de sua linha de
fabricagdo. Certificado de Conformidade emitido por uma OCP, comprovando
que o fabricante tem seu processo de preparagdo e pintura de superficies
metalicas certificado pelo Modelo 5, garantindo o atendimento e conformidade
as normas ABNT NBR 8094, ABNT NBR B095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR
11003, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841,
ASTM D 2794, NBR ISO 4628-3.

CONJUNTO ALUNO ADULTO. O Conjunto deve ser formado por uma cadeira
e uma mesa. A cadeira deve ser composta por estrutura metalica, assento,
encosto, ponteiras, sapatas e fixadores plasticos, e dois parafusos. O assento
deve ser fabricado em polipropileno copolimero injetado e moldado
anatomicamente com acabamento texturizado e dimensdes de 385 mm de
largura, 420 mm de profundidade e com espessura de parede meédia de 4 mm.
A peca deve possuir os cantos arredondados e montado & estrutura por meio de
um encaixe em todo o tubo da base da frente da cadeira e 2 (duas) cavidades
reforgadas com aletas de 2mm de espessura, que acomodam parafusos auto
atarraxantes para plastico de didmetro 5x25 mm fenda phillips. Na parte frontal,
que ficara em contato com as pernas do usuario deve ser provido de borda
arredondada com raio a fim de nao obstruir a circulagao sanguinea. A altura do
assento até o chao deve ser de 460 mm. O encosto deve ser inteirigo, sem
nenhum tipo de ventilag&o ou abertura, fabricado em polipropileno copolimero
injetado e moldado anatomicamente com acabamento texturizado. Suas
dimensdes devem ser de 375 mm de largura por 185 mm de altura, com
2 espessura de parede meédia de 3,5 mm. A pega deve possuir cantos| CJ 700
arredondados e une-se & estrutura por meio de encaixes de suas cavidades
posteriores aos tubos da estrutura metalica da cadeira e € travada por dois pinos
retrateis injetados em polipropileno copolimero, na mesma cor do encosto,
dispensando a presenga de rebites ou parafusos. A estrutura deve ser fabricada
a partir de tubos de secgfo redonda com @ 19,05 mm e 1,5 mm de espessura
de parede dobrados e soldados. O conjunto estrutural deve receber banhos
quimicos e pintura Epoxi em pd. As extremidades das pernas da cadeira devem
receber sapatas plasticas de acabamento padréo FDE. Mesa: A mesa deve ter
760 mm de altura e permite a sua montagem completa por encaixes de seus
componentes e pode ser utilizada de ambos os lados, frente ou traz dependendo
da escolha do usuario. Deve possuir tampo injetado em termoplastico de
engenharia, com pigmentacdo, superficie lisa sem brilho e com formato
retangular. O tampo deve se fixar ao contra tampo por meio de um encaixe em
toda a sua lateral e quatro torres para fixagao por parafusos. O contra tampo
deve apoiar, reforcar e estruturar a superficie do tampo além de prover
acabamento na parte inferior do tampo da mesa As dimensdes do tampo devem
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ser de 620 mm de largura e 485 mm de profundidade e sua espessura de parede
media de 4 mm contendo um porta objetos retangular em sua parte posterior.
Deve possuir 01 (um) porta livro em formato retangular, injetado em
termopilastico de engenhana com superficie textunzada, aberto por todos os
lados faciltando o manuseio dos materiais. Estrutura metalica da mesa é
confeccionada em tubos de ago 1010/1020, sendo a base do tampo com tubo
quadrado de 20x20mm e espessura de 1,9 mm soldados a duas camisas
metalicas de tubo oblongo 29x58mm e espessura de parede de 1,5mm unidas
entre si por um tubo oblongo 29x58mm com espessura de parede de 1,5mm.
As pernas da mesa devem ser fabricadas com tubo oblonge 29x58 mm
espessura 1,5 mm que sdo soldados aos pés da mesa fabricados em tubo de @
38,10 mm e espessura de 1,5 mm com ponteiras plasticas de acabamento
padréo FDE/FNDE fixadas por meio de rebites tipo POP. A montagem das
pernas da mesa ao tampo deve se dar por meio de 2 parafusos. Todos os
componentes da estrutura metalica devem ser fabricados em tubo de ago
industrial, tratados por conjuntos de banhos quimicos, e receber pintura epdxi
em pd. APRESENTAR OS SEGUINTES LAUDOS: Laudo emitido por
laboratério acreditado pelo INMETRO atestando que o mobilidrio estd em
conformidade com a ABNT 14006 de 2008, modelo 5 de certificagdo. Laudo
emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO atestando a resisiéncia ao
impacto 1IZOD, da resina plastica no ABS do Tampo sendo que a resisténcia ao
impacto, media de no minimo 80 J/M. Laudo emitido por laboratério atestando
veracidade da resina ABS (butadieno-estireno- acrilonitrila). Laudo emitido por
laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR 10443/08 e
resultado de espessura minima de 30 micras. Laudo ou declaragao,
comprovando que o mobiliario ofertado, com imagem e medidas esta dentro da
Norma Regulamentadora NR 17 - Ergonomia, acompanhado por copia de
documento de identidade profissional (CREA ou CRM) ou ART paga com a
devida comprovacdo de autenticidade, que comprove habilitagdo e
especializagdo em medicina do trabalho, ergonomia ou engenharia seguranga
do trabaltho, para emissdo do respectivo laudo. Relatério de ensaio da
determinacdo do teor de chumbo na pintura epoxi-pé das estruturas metalicas
dos méveis, conforme Lei Federal n® 11.762/08 que fixa o limite maximo de
chumbo permitido na fabricagdo de tintas imobiliarias e de uso infantil e escolar,
vernizes e materiais similares. Laudo emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO de acordo com a ASTMD790-15 quanto a resisténcia a tensdo por
flexdo do assento e encosto e carteira em resina plastica. Laudo emitido por
laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a 1ISO178:2010 quanto a
resisténcia a tensio por flexfo do assento e encosto carteira e em resina
plastica. Catélogo técnico do produto, comprovando que o item ofertado faz
parte de sua linha de fabricagéo. Certificado de Conformidade emitido por uma
OCP, comprovando que o fabricante tem seu processo de preparaco e pintura
de superficies metalicas certificado pelo Modelo 5, garantindo o atendimento e
conformidade as normas ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096,
ABNT NBR 11003, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091,
NBR 5841, ASTM D 2794, NBR IS0 4628-3.

CONJUNTO ALUNO JUVENIL. A cadeira deve ser composta por: estrutura
metéalica, assento, encosto, ponteiras, sapatas e fixadores plasticos, e dois
parafusos. O assento deve ser confeccionado em polipropileno copolimero
injetado e moldado anatomicamente com acabamento texturizado e dimensbdes
de 395 mm de largura, 345 mm de profundidade 4 mm de espessura de parede
com cantos arredondados, que devem ser montados a estrutura por meio de um
encaixe em todo o tubo da base da frenle da cadeira e 2 (duas) cavidades
3 reforgadas com aletas de 2mm de espessura, que acomodam parafusos auto| CJ 600
atarraxantes para plastico de didmetro 5x25 mm fenda phillips. Na parte frontal,
que ficard em contato com as pernas do usuario deve ser provido de borda
arredondada com raio a fim de n&o obstruir a circulagdo sanguinea. A altura do
assento até o chéo deve ser de 385 mm. O encosto deve ser inteirico, sem
nenhum tipo de ventilagao ou abertura, fabricado em polipropileno copolimero
injetado e moldado anatomicamente com acabamento texturizado. Suas
dimensdes devem ser de 375 mm de largura por 185 mm de altura, com
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espessura de parede média de 3,5 mm. A pega deve possuir canlos
arredondados e une-se a estrutura por meio de encaixes de suas cavidades
posteriores aos tubos da estrutura metalica da cadeira e deve ser travada por
dois pinos retréteis injetados em polipropileno copolimero, na mesma cor do
encosto, dispensando a presenca de rebites ou parafusos. A estrutura deve ser
fabricada a partir de tubos de secgao redonda com @ 19,05 mm e 1,5 mm de
espessura de parede dobrados e soldados. O conjunto estrutural deve receber
banhos quimicos e pintura Epoxi em pé. As extremidades das pernas da cadeira
devem receber sapatas plasticas de acabamento padro FDE. Mesa: A mesa
deve ler 650 mm de altura e deve permitir a sua montagem completa por
encaixes de seus componentes e pode ser utilizada de ambos os lados, frente
ou traz dependendo da escolha do usuario. Deve possuir tampo injetado em
termoplastico ABS virgem, com pigmentagdo, superficie lisa sem brilho e com
formato retangular. O tampo deve se fixar ao contra tampo por meio de um
encaixe em toda a sua lateral e quatro torres para fixagéo por parafusos. O
contra tampo deve apoiar, reforgar e estruturar a superficie do tampo além de
prover acabamento na parte inferior do tampo da mesa. As dimensdes do tampo
deve ser de 620mm de largura e 485mm de profundidade e 4 mm de espessura,
contendo um porta objeto retangular em sua parte posterior. Deve possuir 01
{um) porta livro em formato retangular, injetado em termoplastico com superficie
texturizada, aberto por todos os lados facilitande o manuseio dos materiais.
Estrutura metalica da mesa deve ser confeccionada em tubos de ago 1010/1020,
sendo a base do tampo com tubo quadrado de 20x20mm e espessura de 1,9
mm soldados a duas camisas metalicas de tubo oblongo 29x58mm e espessura
de parede de 1,9mm unidas entre si por um tubc oblongo 29x58mm com
espessura de parede de 1,5mm. As pernas das mesas devem ser fabricadas
com tubo oblongo 29x58 mm espessura 1,9 mm que séo soldados acs pés da
mesa fabricados em tubo de @ 38,10 mm e espessura de 1,5 mm com ponteiras
plasticas de acabamento padric FDE/FNDE fixadas por meio de rebites tipo
POP. A montagem das pernas da mesa ao tampo deve se dar por meio de 4
parafusos. Todos os componentes da estrutura metalica devem ser fabricados
em tubo de ago industrial, tratados por conjuntos de banhos quimicos, e
recebem pintura epoxi em pd. APRESENTAR OS SEGUINTES LAUDOS: Laudo
emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO atestando que o mobiliario
esta em conformidade com a ABNT 14006 de 2008, modelo 5 de certificagao.
Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO atestando a resisténcia
ao impacto IZ0D, da resina plastica no ABS do Tampo sendo que a resisténcia
ao impacto, media de no minimo 80 J/M. Laudo emitido por laboratério atestando
veracidade da resina ABS (butadieno-estireno- acrilonitrila). Laudo emitido por
laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR 10443/08 e
resultado de espessura minima de 30 micras. Laudo ou declaragéo,
comprovando que o mobiliario ofertado, com imagem e medidas esta dentro da
Norma Regulamentadora NR 17 - Ergonomia, acompanhado por copia de
documento de identidade profissional (CREA ou CRM) ou ART paga com a
devida comprovagdo de autenticidade, que comprove habilitacdo e
especializagdo em medicina do trabalho, ergonomia ou engenharia seguranga
do trabalho, para emiss@o do respectivo laudo. Relatério de ensaio da
determinagdo do teor de chumbo na pintura epdxi-pé das estruturas metalicas
dos moveis, conforme Lei Federal n® 11.762/08 que fixa o limite méximo de
chumbo permitido na fabricagéo de tintas imobiliarias e de uso infantil e escolar,
vernizes e maleriais similares. Laudo emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO de acordo com a ASTMD790-15 quanto a resisténcia a tenso por
flexdo do assento e encosto e carteira em resina plastica. Laudo emitido por
laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a 1SO178:2010 quanto a
resisténcia a tensdo por flexio do assento e encosto carteira e em resina
plastica. Catalogo técnico do produto, comprovando que o item ofertado faz
parte de sua linha de fabricagcdo. Certificado de Conformidade emitido por uma
OCP, comprovando que o fabricante tem seu processo de preparagio e pintura
de superficies melalicas certificado pelo Modelo 5, garantindo o atendimento e
conformidade as normas ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096,
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ABNT NBR 11003, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091,
NBR 5841, ASTM D 2794, NBR ISO 4628-3.

CONJUNTO ALUNO INFANTIL. A cadeira deve ser composta por. estrutura
metalica, assento, encosto, ponteiras, sapatas e fixadores plasticos, e dois
parafusos. O assento deve ser confeccionado em polipropilenc copolimero
injetado e moldado anatomicamente com acabamento texturizado e dimensoées
de 385 mm de largura, 295 mm de profundidade 4 mm de espessura de parede
com cantos arredondados, que devem ser montados a estrutura por meio de um
encaixe em tedo o tubo da base da frente da cadeira e 2 (duas) cavidades
reforcadas com aletas de 2mm de espessura, que acomodam parafusos auto
atarraxantes para plastico de didmetro 5x25 mm fenda phillips. Na parte frontal,
que ficard em contato com as pernas do usuéario deve ser provido de borda
arredondada com raio a fim de n&o obstruir a circulagao sanguinea. A altura do
assento até o chao deve ser de 350 mm. O encosto deve ser inteirico, sem
nenhum tipo de ventilagdo ou abertura, fabricado em polipropileno copolimero
injetado e meldado anatomicamente com acabamento texturizado. Suas
dimensoes devem ser de 375 mm de largura por 195 mm de altura, com
espessura de parede média de 3,5 mm. A pega deve possuir canios
arredondados e une-se a estrutura por meio de encaixes de suas cavidades
posteriores aos tubos da estrutura metélica da cadeira e deve ser travada por
dois pinos retrateis injetados em polipropileno copolimero, na mesma cor do
encosto, dispensando a presenca de rebites ou parafusos. A estrutura deve ser
fabricada & partir de tubos de secgéo redonda com @ 19,05 mm e 1,5 mm de
espessura de parede dobrados e soldados. O conjunto estrutural deve receber
banhos quimicos e pintura Epoxi em pé. As extremidades das pernas da cadeira
devem receber sapatas plasticas de acabamento padrio FDE. Mesa: A mesa
deve ter 590 mm de altura e deve permitir a sua montagem completa por
encaixes de seus componentes e pode ser utilizada de ambos os lados, frente
ou traz dependendo da escolha do usudrio. Deve possuir tampo injetade em
termoplastico ABS virgem, com pigmentagao, superficie lisa sem brilho e com
formato retangular. O tampo deve se fixar ao contra tampo por meio de um
encaixe em toda a sua lateral e quatro torres para fixagao por parafusos. O
contra tampo deve apoiar, reforgar e estruturar a superficie do tampo além de
prover acabamento na parte inferior do tampo da mesa. As dimensdes do tampo
deve ser de 620mm de largura e 485mm de profundidade e 4 mm de espessura,
contendo um porta objeto retangular em sua parte posterior. Deve possuir 01
(um) porta livio em formato retangular, injetado em termopléstico com superficie
texturizada, aberto por todos os lados faciltando o manuseio dos materiais.
Estrutura metalica da mesa deve ser confeccionada em tubos de ago 1010/1020,
sendo a base do tampo com tubo quadrado de 20x20mm e espessura de 1,9
mm soldados & duas camisas metdlicas de tubo oblongo 29x58mm e espessura
de parede de 1,9mm unidas entre si por um tubo oblongo 29x58mm com
espessura de parede de 1,5mm. As pernas das mesas devem ser fabricadas
com tubo oblongo 28x58 mm espessura 1,9 mm que sdo soldados aos pés da
mesa fabricados em tubo de @ 38,10 mm e espessura de 1,5 mm com ponteiras
plasticas de acabamento padrio FDE/FNDE fixadas por meio de rebites tipo
POP. A montagem das pernas da mesa ao tampo deve se dar por meio de 4
parafusos. Todos os componentes da estrutura metalica devem ser fabricados
em tubo de ago industrial, tratados por conjuntos de banhos quimicos, e
recebem pintura epdxi em p6. APRESENTAR OS SEGUINTES LAUDOS: Laudo
emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO atestando que o mobiliario
esta em conformidade com a ABNT 14006 de 2008, modelo 5 de certificagio.
Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO atestando a resisténcia
ao impacto I1ZOD, da resina plastica no ABS do Tampo sendo que a resisténcia
ao impacto, media de no minimo 80 J/M. Laudo emitido por laboratério atestando
veracidade da resina ABS (butadieno-estireno- acrilonitrila). Laudo emitido por
laboratorio acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR 10443/08 e
resultado de espessura minima de 30 micras. Laudo ou declaragdo,
comprovando que o mobilidrio ofertado, com imagem e medidas esta dentro da
Norma Regulamentadora NR 17 - Ergonomia, acompanhado por copia de
documento de identidade profissional (CREA ou CRM) ou ART paga com a
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devida comprovagdo de autenticidade, que comprove habiltagdo e
especializagdo em medicina do trabalho, ergonomia ou engenharia seguranga
do trabalho, para emissdc do respectivo laudo. Relatério de ensaio da
determinacdo do teor de chumbo na pintura epoxi-pé das estruturas metalicas
dos moveis, conforme Lei Federal n® 11.762/08 que fixa o limite maximo de
chumbo permitido na fabricagao de tintas imobiliarias e de uso infantil e escolar,
vernizes e materiais similares. Laudo emitido por laboratdrio acreditado pelo
INMETRO de acordo com a ASTMD780-15 quanto a resisténcia a tenséo por
flex@io do assento e encosto e carteira em resina plastica. Laudo emitido por
laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a ISO178:2010 quanto a
resisténcia a tensdo por flexdo do assento e encosto carteira e em resina
plastica. Catalogo técnico do produto, comprovando que o item ofertado faz
parte de sua linha de fabricago. Certificado de Conformidade emitido por uma
OCP, comprovando gue o fabricante tem seu processo de preparagao e pintura
de superficies metalicas certificado pelo Mcdelo 5, garantindo o atendimento e
conformidade as normas ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096,
ABNT NBR 11003, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091,
NBR 5841, ASTM D 2794, NBR ISO 4628-3.

CONJUNTO PROFESSOR COM CADEIRA FIXA. Mesa: Apresentar tampo
modular em plastico injetado de engenharia que deve se fixar a estrutura por
meio de 4 encaixes nas laterais da mesa (2 de cada lado) e 4 parafusos. Possuir
tapa coxas de 650x250mm fabricado em MDP de 15mm de espessura revestido
com laminado melaminico branco fixado na parte frontal da mesa por 4
parafusos soberbos. Apdés montada a mesa deve medir 620x820mm e tem
760mm de altura. A estrutura deve ser formada por um quadro fabricado em
tubo de ago 1010/1020 de segdo 20x40mm com 1,2mm composto por 3
travessas e 2 cabeceiras. Nos quatro cantos do quadro, na parte inferior do
masmo deve existir um cone em ago 1010/1020 onde serdo montados 0s pés
da mesa. Esse cone deve ser fabricado em tubo @ 2" com 2,25mm de parede e
receber internamente uma bucha plastica também cdnica e expansivel que deve
realizar a fixagdo das pemas sem o uso de parafusos. As pemas devem ser
fabricadas em tubo de ago 1010/1020 @ 1.1/2'x0,9mm de parede. Na
extremidade inferior de cada pé deve existir de uma sapata com regulagem de
altura para nivelamento da mesa, fabricada em polipropileno. Todas as pegas
metlalicas que compde a mesa devem recebem tratamento anticorrosivo e
pintura em tinta Epoxi. A cadeira deve ser composta por. estrutura metélica,
assento, encosto, ponteiras, sapatas e fixadores plaslicos, e dois parafusos. O
assento deve ser confeccionado em polipropileno copolimero injetado e
moldado anatomicamente com acabamento texturizado e ter dimensdes de 395
5 mm de largura, 420 mm de profundidade 4 mm de espessura de parede com| CJ 100
cantos arredondados, montados a estrutura por meio de um encaixe em todo o
tubo da base da frente da cadeira e 2 (duas) cavidades reforcadas com aletas
de 2 mm de espessura, que acomodam parafusos auto atarraxantes para
plastico de didmetro 5x25 mm fenda phillips. Na parte frontal, que fica em
contato com as pernas do usuario deve ser provido de borda arredondada com
raio a fim de n&o obstruir a circulagdo sanguinea. A altura do assento até o chdo
é de 460 mm. O encosto deve ser inteirigo, sem nenhum tipo de ventilagdo ou
abertura, fabricado em polipropileno copolimero injetado e moldado
anatomicamente com acabamento texturizado. Suas dimensdes devem ser de
375 mm de largura por 195 mm de altura, com espessura de parede média de
3,5 mm. A peca deve possuir cantos arredondados e une-se a estrutura por meio
de encaixes de suas cavidades posteriores aos tubos da estrutura metdlica da
cadeira e & travada por dois pinos retrateis injetados em polipropileno
copolimero, na mesma cor do encosto, dispensando a presenga de rebites ou
parafusos. A estrutura deve ser fabricada a partir de tubos de secgéo redonda
com @ 19,06 mm e 1,5 mm de espessura de parede dobrados e soldados. O
conjunto estrutural deve receber banhos quimicos e pintura Epoxi em po. As
extremidades das pernas da cadeira devem recebem sapatas plasticas de
acabamento padrdo FDE. APRESENTAR OS SEGUINTES LAUDOS: Laudo
emitido por laboratdrio atestando veracidade da resina ABS (butadieno estireno
acrilonitrila). Laudo emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO atestando
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a resisténcia ao impacto 1Z0D, da resina plastica no ABS do Tampo sendo que
a resisténcia ao impacto, media de no minimo 80 J/M. Laudo emitido por
laboratdrio acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR 10443/08 e
resuitado de espessura minima de 30 micras. Laudo de acordo com a NBR
8096, Avaliagao da Resisténcia & corroso por exposigéo ao Diéxido de Enxofre,
com resultado minimo de 10 ciclos. Relatério de ensaio da determinagéo do teor
de chumbo na pintura epéxi-p6 das estruturas metalicas dos méveis, conforme
Lei Federal n® 11.762/08 que fixa o limite maximo de chumbo permitido na
fabricag&o de tintas imobiliarias e de uso infantil e escolar, vernizes e materiais
similares. Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo
com a ASTMD790-15 quanto a resisténcia a tensio por flexdo do assento e
encosto carteira em resina plastica. Laudo emitido por laboratério acreditado
pelo INMETRO de acordo com a ISO178:2010 quanto a resisténcia a tenséo por
flexo do assento e encosto carleira em resina plastica. Catalogo técnico do
produto, comprovando que o item ofertado faz parte de sua linha de fabricagao.
Certificade de Conformidade emitido por uma OCP, comprovando que o
fabricante tem seu processo de preparacgao e pintura de superficies metalicas
certificado pelo Modelo 5, garantindo o atendimento e conformidade &s normas
ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003, ASTM
D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794,
NBR ISO 4628-3.

MESA PARA CADEIRANTE. Deve ser constituida de estrutura metalica
formada a partir de tubos de secgfo oblonga e circular e tampo fabricado em
aglomerado com revestimento melaminico com fitas de borda e porta-livros
plastico. O tampo deve ter dimensdes de 900x800 mm deve ser fabricado em
chapa de aglomerado de 18mm de espessura com revestimento melaminico
branco cristal em ambas as faces, com fita de borda de 3 mm de espessura com
cantos arredondados com 6 porcas-garra alojadas diretamente no tampo. A
altura do tampo até o cho deve ser de 820mm. Estrutura metélica da mesa
deve ser confeccionada em tubcs de aco 1010/1020, sendo a base do tampo
um "U" com de secgdo circutar & 31,75 mm com espessura de parede de 1,5
mm com 6 furos passantes de @ 7,0 mm, por esses furos sdo inseridos
parafusos Cabec¢a panela fenda Philips M6x45 mm que se fixam nas porcas-
garra do tampo. A esse "U" devem ser soldadas duas camisas metalicas de tubo
oblongo 28x58mm e espessura de parede de 1,9mm unidas entre si por um tubo
oblongo 29x58mm com espessura de parede de 1,5mm. As pernas da mesa sao
fabricadas com tubo oblongo 29x58mm espessura 1,9mm que devem ser
soldados aos pés da mesa fabricados em tubo de 838,10mm e espessura de
1,5mm com ponteiras plasticas de acabamento padrdc FDE/FNDE fixadas por
meio de rebites tipo POP. Para montar as pernas ao quadro estrutural do tampo
basta inseri-las nas luvas fixando com 4 parafusos M4x15mm . Todos os
componentes da estrutura metalica devem ser fabricados em tubo de ago
industrial, tratados por conjuntos de banhos quimicos, e receber pintura epoxi
em pé. O porta-livios deve ser injetado em polipropileno na cor preta, medindo
503x302 ¢ fixado na travessa por meio de 4 rebites de repuxe POP em aluminio
com @ 4x10 mm. Todas as pegas metalicas devem ser tratadas com banhos
quimicos e pintadas com tinta epéxi (p6) o que proporciona protegdo
antioxidante e maior vida atil ao conjunto. APRESENTAR OS SEGUINTES
LAUDOS e declaracio, comprovando que o mobilidrio ofertado, com imagem e
medidas estéd dentro da Norma Regulamentadora NR 17 - Ergonomia,
acompanhado por cépia de documento de identidade profissional (CREA ou
CRM) ou ART paga com a devida comprovagao de autenticidade, que comprove
habilitagéo e especializagdo em medicina do trabalho, ergonomia ou engenharia
seguranga do trabalho, para emiss&o do respectivo laudo. Laudo emitido por
laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR 10443/08 e
resultado de espessura minima de 30 micras. Relatorio de ensaio para NBR
11003/2010 indicando Determinagéo da verificagéo da aderéncia da camada.
Certificado de Conformidade emitido por uma OCP, comprovando que ©
fabricante tem seu processo de preparagéo e pintura de superficies metalicas
certificado pelo Modelo 5, garantindo o atendimento e conformidade as normas
ABNT NBR 8094, ABNT NBR B095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003, ASTM
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D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7081, NBR 5841, ASTM D 2794,
NBR ISO 4628-3.

CONJUNTO REFEITORIO ADULTO COM 08 LUGARES. A mesa deve ter
capacidade para 8 (oito) lugares. Deve ser composta por tampos modulares em
plastico injetado de engenharia, formado por médulos que devem se fixar a
estrutura por meio de encaixes, sendo 4 encaixes nas laterais da mesa (2 de
cada lado), e 4 parafusos por modulo. A mesa deve apresentar 820mm de
profundidade, altura igual a 760mm e 2480mm de comprimento. A estrutura
deve ser formada por um quadro fabricado em tubo de ago 1010/1020 de secio
20x40mm com 1,2mm composto por 4 travessas e 2 cabeceiras. Nos quatro
cantos do quadro, na parte inferior do mesmo devem ser fixados sistemas de
articulago soldados com cones de ago 1010/1020, onde devem ser encaixados
os pés da mesa. Esses cones devem ser fabricados em tubo @27, com 2,25mm
de espessura de parede e receber internamente uma bucha plastica também
cbnica e expansivel gue deve fixar as pernas sem necessidade de parafusos.
As pernas devem ser fabricadas em tubo de ago 1010/1020 @1.1/2" com 0,89mm
de espessura de parede onde devem possuir o movimento de rebatimento para
acondicionamento reduzido das mesas de Refeitério e quando forem utilizadas
devem ser articuladas e travadas para maior estabilidade em uso. Na
extremidade inferior de cada pé deve existir uma sapata com regulagem de
altura para nivelamento da mesa. A sapata é fabricada em polipropilenc. Todas
as pegas metalicas que compde a mesa devem receber tratamento anticorrosivo
e pintura em tinta Epoxi. Cadeiras: O conjunto deve apresentar 8 cadeiras que
devem ser composta por. estrutura metalica, assento, encosto, ponteiras,
sapatas e fixadores plasticos, e dois parafusos. O assento deve ser fabricado
em polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente com
acabamento texturizado e dimensbes de 400 mm de largura, 420 mm de
profundidade e com espessura de parede média de 4 mm. A peca deve possuir
os cantos arredondados e montado & estrutura por meio de um encaixe em todo
o tubo da base da frente da cadeira e 2 (duas) cavidades reforgadas com aletas
de 2mm de espessura, que acomodam parafusos auto atarraxantes para
7 plastico de diametro 5x25 mm fenda phillips. Na parte frontal, que ficara em CJ 50
contato com as pernas do usudrio deve ser provido de borda arredondada com
raio a fim de né@o obstruir a circulagdo sanguinea. A altura do assento ate o chao
deve ser de 460 mm. O encosto deve ser inteirigo, sem nenhum tipo de
ventilagédo ou abertura, fabricado em polipropileno copolimero injetado e
moldado anatomicamente com acabamento texturizado. Suas dimensdes
devem ser de 375 mm de largura por 200 mm de altura, com espessura de
parede média de 3,5 mm. A peca deve possuir cantos arredondados e une-se a
estrutura por meio de encaixes de suas cavidades posteriores aos tubos da
estrutura metélica da cadeira e é travada por dois pinos retrateis injetados em
polipropileno copolimero, na mesma cor do encosto, dispensando a presenga
de rebites ou parafuscs. A estrutura deve ser fabricada a partir de tubos de
secgao redonda com o 19,05 mm e 1,5 mm de espessura de parede dobrados
e soldados. O conjunto estrutural deve receber banhos quimicos e pintura Epoxi
em po. As extremidades das pernas da cadeira devem receber sapatas plasticas
de acabamento padréo FDE. APRESENTAR OS SEGUINTES LAUDOS, Laudo
emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO atestando a resisténcia ao
impacto IZOD, da resina plastica no ABS do Tampo sendo que a resisténcia ao
impacto, media de no minimo 80 J/M. Laudo emitido por laboratério atestando
veracidade da resina ABS (butadieno-estireno- acrilonitrila). Laudo emitido por
laboratorio acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR 10443/08 e
resulltado de espessura mimma de 30 micras. Relalério de ensaio da
determinacgdo do teor de chumbo na pintura epdxi-pd das estruturas metalicas
dos madveis, conforme Lei Federal n® 11.762/08 que fixa o limite maximo de
chumbo permitido na fabricag&o de tintas imobiliarias e de uso infantil e escolar,
vernizes e materiais similares. Laudo emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO de acordo com a ASTMD790-15 quanto a resisténcia a tensao por
flexdo do assento e encosto e mesa em resina plastica. Laudo emitido por
laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a 1ISO178:2010 quanto a
resisténcia a tensao por flexao do assento e encosto @ mesa em resina plastica.
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Catalogo técnico do produto, comprovando que o item ofertado faz parte de sua
linha de fabricagdo Certificado de Conformidade emitido por uma OCP,
comprovando que o fabricante tem seu processo de preparacao e pintura de
superficies metaficas certificado pefo Modeio 5, garantindo o atendimento e
conformidade as normas ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096,
ABNT NBR 11003, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091,
NBR 5841, ASTM D 2794, NBR IS0 4628-3.

ARMARIO DE ACO MONTAVEL COM 2 PORTAS Amario de aco em chapa
26 (0,45mm), com 02 portas de abrir, reforgos internos tipo dmega e puxadores
estampados nas portas no sentido vertical, com acabamento em PVC, contendo
04 prateleiras, sendo 01 fixa e 03 com regulagem de altura do tipo cremalheira,
com fechadura cilindrica do tipo Yale com 2 chaves com travamento da porta na
prateleira central Travas estruturais em chapa 20(0,90mm). Acompanha 4
cantoneiras e 4 sapatas regulaveis 5/16 em poliestireno de alto impacto, 4
buchas com rosca interna 5/16 e 12 parafusos 3,5 x 13mm. Tratamento
anticorrosivo por um processo de nanotecnologia e pintura eletrostatica a pé
(tinta hibrida) com camada de 30 a 40 microns com secagem em estufa a 240 °
C., na cor cinza Dimensdes minimas externas: 1625 x 750 x 400 mm (h x | x p).
Capacidade de 20Kg por prateleira. O licitante devera apresentar juntamente
com a proposta de pregos, os seguintes documentos emitidos em nome do
fabricante: Catalogo do produto ofertado; Laudo de conformidade ergondmica
para a NR-17, por profissional de ergonomia certificado pela ABERGO com
validade a vencer, que emite e assina o laudo, com foto do produto e sua
descrigao técnica, mengdo e norma NR-17, analise e conclusdo, data e
validade.; Cadastro técnico federal de Certificado de regularidade perante o
IBMA cédigo 7-4(fabricagdo de estruturas de madeira e de mdveis e 3-10
(fabricagéo de artefatos de ferro, ago e de metais ndo-ferrosos com ou sem
tratamento de superficie, inclusive galvanoplastia.; Certiddo de registro de
pessoa juridica CREA; Certidao de responsabilidade técnica do profissional no
CREA, Laudo de nevoa salina NBR-8094/1983, igual ou superior 500 horas; e
Laudo de Camera (mida NBR-8095/2015, igual ou superior 500 horas.
Declarag@o ou Termo de Garantia do fabricante, comprovando a garantia de no
minimo 02(dois) anos, sendo em original ou copia autenticada em cartorio.
Declaragdo de Assisténcia Técnica emitida pelo fabricante dos bens ofertados
em original ou copia autenticada em cartorio, indicando a empresa estabelecida
no Estado do Maranh&o, que prestara assisténcia técnica, informando: nome
(razéo social), CNPJ, endereco com CEP, telefone e e-mail.

ESTANTE desmontavel de agco com 05 prateleiras em volume tnico, chapa de
ago N° 26 (0.45mm) na medida de 1750 mm de altura por 920mm de largura
com 400mm de profundidade. Prateleiras: em chapa de ago N* 26 (0,45mm) na
medida de 30mm (A) x815mm (L) x 400mm (P), com dobras duplas e rebatidas
nas laterais (4 dobras perpendiculares sendo a 1* 12mm rebatida, a 2* a 30mm
com 90°, a 3% 2 915mm com 90%, a 4* a 30mm com 90° e termina com 12mm) e
triplas nas partes frontais e posteriores (6 dobras perpendiculares sendo a 1?
dobra a 10mm com 80°, a 2* a 10mm com 80°, a 3 a 30mm com 90°m a 4* a
400mm com 80°, a 5* a 30mm com 90°, a 6 a 10mm com 80° e termina com
10mm). Possui 1 reforgo tipo "0mega em cada praleleira na chapa N° 26
(0,45mm), medindo 13mm x 49mm x 910mm com 4 dobras perpendiculares
sendo a 1* a 10, 5mm com 90°, 2* com 13mm com 90°, 3* a 28mm com 90°, 4*
a 13mm com 90° e termina com 10,5mm. Fixado horizontalmente por sistema
de ponteamento no fundo da prateleira. Colunas: 08 colunas bipartidas com
fixagdo através de encaixe, confeccionadas em chapa de ago N°® 24 (0,60 mm),
sendo 4 unidades inferior com 800mm de altura e 4 superiores com 900mm de
altura, dobra perfilada conformacdo na parte central e bordas conformadas e
rebatidas com 35 furos circulares para regulagem de altura possibilitando o
travamento mais eficaz das prateleiras, Admite opcionalmente reforco X nas
laterais e fundo, acompanham também 40 parafusos com porcas sextavadas
zincadas de travamento na estrutura da coluna, confeccionada em polipropileno
medindo 35x35 mm. Tratamento anticorrosive por um processo de
nanotecnologia e pintura eletrostatica a pé (tinta hibrida) com camada de 30 a
40 micron com secagem em estufa a 240 °C. Pintura eletrostatica controlada
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por Reciprocador, tomando & aplicagdo uniforme. Peso recomendado por
prateleira 25 kg distribuidos de forma uniforme. APRESENTAR OS SEGUINTES
LAUDOS: Laudo de conformidade ergontmica para com a NR 17, por
profissional de ergonomia certificado pela ABERGO com validade a vencer, em
papel timbrado do profissional que faz a analise, emite e assina o laudo, com
foto do produto e sua descrigdo técnica em documento do fabricante, mencdo a
norma NR-17, analise e concluséo, data e validade. Laudo de nevoa salina NBR-
8094/1983 500 horas. Laudo de Camara Umida NBR-8095/2015 500 horas.
Laudo de Didxido de Enxofre NBR-8096/1983 500 horas ou 21 ciclos de 24
horas.

ARQUIVO DE AGO 04 GAVETAS PARA PASTA SUSPENSA Arquivo de ago
com 04 (quatro) gavetas para pasta suspensa chapa de ago de no minimo
n°26(0,45mm) nas laterais, fundo e frente das gavetas. Parte superior em chapa
24 (0,60mm), trilhos das gavetas em chapa 18(1,20mm). Sistema de
deslizamento das gavetas por roldanas de nylon. Porta eliquetas e puxadores
estampados na parte superior das gavetas, pés com regulagem de allura,
fechadura cilindrica tipo Yale com 2 chaves. Acompanha 4 cantoneiras e 4
sapatas regulaveis 5/16 em poliestireno de alto impacte, 4 buchas com rosca
interna 5/16 e 12 parafusos cabega chata 3,5 x 10mm para fixagdo. Tratamento
anticorrosivo por um processo de nanotecnologia e pintura eletrostatica a po
(tinta hibrida) com camada de 30 a 40 microns com secagem em estufa a 240 °
C., na cor cinza. Capacidade de 30 pastas ou 25 Kg por gavetas. Dimensdes
minimas externas: 1360 x 470 x 570 mm (h x| x p). O licitante devera apresentar
juntamente com a proposta de pregos, os seguintes documentos emitidos em
10 | nome do fabricante: Catalogo do produto ofertado; Laudo de conformidade | UND 10
ergondmica para a NR-17, por profissional de ergonomia certificado pela
ABERGO com validade a vencer, gue emite e assina o laudo, com foto do
produto e sua descrigdo técnica, mengio e norma NR-17, analise e concluséo,
data e validade ; Cadastro técnico federal de Certificado de regularidade perante
o IBMA cédigo 7-4(fabricagéo de estruturas de madeira e de méveis e 3-10
(fabricagdo de artefatos de ferro, ago e de metais ndo-ferrosos com ou sem
tratamento de superficie, inclusive galvanoplastia.; Certiddo de redgistro de
pessoa juridica CREA; Certiddo de responsabilidade técnica do profissional no
CREA; Laudo de névoa salina NBR-B094/1983, igual ou superior 500 horas; e
Laudo de Camera umida NBR-8095/2015, igual ou superior 500 horas; Laudo
de Didxido de Enxofre NBR-8096/1983 —igual ou superior 500 horas ou 21 ciclos
de 24 horas. Declaragéo ou Termo de Garantia do fabricante, comprovando a
garantia de no minimo 02{dois) anos, sendo em original ou copia autenticada
em cartorio. Declaracdo de Assisténcia Técnica emitida pelo fabricante

VALOR TOTAL
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SOLICITAGAO DE COTAGAO DE PRECOS - Méveis Escolares.

Setor de Compras Porto Franco <compras.portofranco@gmail.com> 31 de agosto de 2023 as 09:19
Para: Inovar_moveis2013@hotmail.com

A Inovar Moveis.
Bom dia.

Solicitamos desta conceituada empresa a colaboragao no sentido de nos fornecer cotacdo de pregos para os
produtos/servigos, conforme documento em anexo.

Gentileza enviar documento assinado e carimbado.
Atenciosamente:
Eduardo Miranda Marinho,

Coordenador de Compras do Municipio.
Borto Franco-MA.

i 05+ COTAGAO DE PRECOS.docx
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SOLICITAGAO DE COTAGAO DE PRECOS - Méveis Escolares.

Setor de Compras Porto Franco <compras.portofranco@gmail.com> 31 de agosto de 202
Para: varejaogalb@outlook.com

A Varejao Galb.
Bom dia.

Solicitamos desta conceituada empresa a colaborag&o no sentido de nos fornecer cotacio de pregos para os
produtos/servigos, conforme documento em anexo.

Gentileza enviar documento assinado e carimbado.
Atenciosamente:
Eduardo Miranda Marinho,

Coordenador de Compras do Municipio.
Dorto Franco-MA.
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SOLICITAGCAO DE COTAGAO DE PREGOS - Méveis Escoléres.

Setor de Compras Porto Franco <compras.portofranco@gmail.com> 31 de agosto de
Para: emp.erp5@gmail.com

A E DOS R PEREIRA.
Bom dia.

Solicitamos desta conceituada empresa a colaborag&o no sentido de nos fornecer cotagdo de pregos para os
produtos/servigos, conforme documento em anexo.

Gentileza enviar documento assinado e carimbado.
Atenciosamente:
Eduardo Miranda Marinho,

Coordenador de Compras do Municipio.
Porto Franco-MA.
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REPUBLICA FEDERATIVA DO BRASIL

CADASTRO NACIONAL DA PESSOA JURIDICA

NUMERQ DE INSCRIGAQ DATA DE ABERTURA
ot COMPROVANTE DE INSCRIGAO E DE SITUAGAO | joinvte

MATRIZ CADASTRAL

NOME EMPRESARIAL
COMERCIAL TAINAH LTDA

TITULD DO ESTABELECIMENTO (NOME DE FANTASIA) PORTE
INOVAR MOVEIS E SUPRIMENTOS EPP

CODIGO E DESCRIGAD DA ATIVIDADE ECONOMICA PRINCIPAL
47.61-0-03 - Comércio varejista de artigos de papelaria

CODIGO E DESGRIGAD DAS ATIVIDADES ECONOMICAS SECUNDARIAS

14.13-4-02 - Confeccao, sob medida, de roupas profissionais

18.22-9-01 - Servigos de encadernacio e plastificacéo

18.22-9-99 - Servigos de acabamentos graficos, exceto encadernacio e plastificagio

33.29-5-01 - Servigos de montagem de mdveis de qualquer material

41.20-4-00 - Construgéo de edificios

46.49-4-99 - Comércio atacadista de outros equipamentos e artigos de uso pessoal e doméstico ndo especificados
anteriormente

47.12-1-00 - Comércio varejista de mercadorias em geral, com predominancia de produtos alimenticios - minimercados,
mercearias e armazéns

47.42-3-00 - Comércio varejista de material elétrico

47.44-0-01 - Comércio varejista de ferragens e ferramentas

47.44-0-03 - Comercio varejista de materiais hidraulicos

47.44-0-99 - Comércio varejista de materiais de construgado em geral

47.51-2-01 - Comércio varejista especializado de equipamentos e suprimentos de informatica

47.51-2-02 - Recarga de cartuchos para equipamentos de informatica

47.53-9-00 - Comércio varejista especializado de eletrodomésticos e equipamentos de dudio e video

47.54-7-01 - Comércio varejista de méveis

47.54-7-02 - Comércio varejista de artigos de colchoaria

47.55-5-02 - Comercio varejista de artigos de armarinho

47.55-5-03 - Comercio varejista de artigos de cama, mesa e banho

47.57-1-00 - Comércio varejista especializado de pecas e acessorios para aparelhos eletroeletronicos para uso
doméstico, exceto informatica e comunicagado

47.63-6-02 - Comércio varejista de artigos esportivos

CODIGO E DESCRICAO DA NATUREZA JURIDICA
206-2 - Sociedade Empresaria Limitada

LOGRADOURO NUMERQ COMPLEMENTO
AV JOAQUIM MOCHEL 22 LOJA 02
CEP BAIRRO/DISTRITO MUNICIPIO UF
I 65.051-866 PARQUE AURORA SAO LUIS MA
ENDEREGO ELETRONICO TELEFONE
(98) 3231-4105

ENTE FEDERATIVO RESPONSAVEL {EFR)

Ladaid

SITUAGAD CADASTRAL DATA DA SITUAGAD CADASTRAL
ATIVA 09/01/2013

MOTIVO DE SITUACAOD CADASTRAL

SITUAGAD ESPECIAL DATA DA SITUACAD ESPECIAL
E R

Aprovado pela Instru¢do Normativa RFB n° 2.119, de 06 de dezembro de 2022.

Emitido no dia 18/08/2023 as 09:48:40 (data © hora de Brasilia). Pagina: 1/2
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REPUBLICA FEDERATIVA DO BRASIL

CADASTRO NACIONAL DA PESSOA JURIDICA

NUMERO DE INSCRIGAO COMPROVANTE DE INSCRIGAO E DE SITUAGAOQ | D47A DEASERTURA
‘;f;?ﬁ:l.z:ﬂzmﬂm 86 CADASTRAL 09/01/2013

NOME EMPRESARIAL
COMERCIAL TAINAH LTDA

CODIGO E DESCRIGAQ DAS ATIVIDADES ECONOMICAS SECUNDARIAS

47.72-5-00 - Comércio varejista de cosméticos, produtos de perfumaria e de higiene pessoal
47.73-3-00 - Comércio varejista de artigos médicos e ortopédicos

47.81-4-00 - Comércio varejista de artigos do vestuario e acessdrios

47.82-2-01 - Comercio varejista de calgados

47.82-2-02 - Comercio varejista de artigos de viagem

47.89-0-01 - Comércio varejista de suvenires, bijuterias e artesanatos

47.89-0-05 - Comércio varejista de produtos saneantes domissanitarios

47.89-0-07 - Comeércio varejista de equipamentos para escritorio

47.89-0-08 - Comeércio varejista de artigos fotograficos e para filmagem

47.89-0-99 - Comércio varejista de outros produtos ndo especificados anteriormente
49.30-2-01 - Transporte rodoviario de carga, exceto produtos perigosos e mudancas, municipal.

CODIGO E DESCRIGAD DA NATUREZA JURIDICA
206-2 - Sociedade Empresaria Limitada

LOGRADOURO NUMERO COMPLEMENTO
AV JOAQUIM MOCHEL 22 LOJA 02
CEP BAIRRO/MISTRITO MUNICIPIO UF
65.051-866 PARQUE AURORA SAO LUIS MA
ENDERECO ELETRONICO TELEFONE

(98) 32314105

ENTE FEDERATIVO RESPONSAVEL (EFR)

dweaw

SITUACAD CADASTRAL DATA DA SITUACAO CADASTRAL
ATIVA 09/01/2013

MOTIVO DE SITUACAO CADASTRAL

SITUACAD ESPECIAL DATA DA SITUACAD ESPECIAL
A A arad

Aprovado pela Instrugao Normativa RFB n® 2.119, de 06 de dezembro de 2022.
Emitido no dia 19/09/2023 as 09:48:40 (data e hora de Brasilia). Pagina: 2/2
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Prefeitura Municipal de PORTO FRANCO
ORCAMENTO

Referente: COTACAO DE PRECOS
Prezados Senhores,

Pelo presente, submetemos a apreciagdo de Vossas Senhorias, a nossa proposta relativa a hoitagao em epigrafe, assumindo inteira responsabilidade pelo seu
inteiro teor e demais obrigagoes definidas no edital e anexos e que os pregos cobrados dos materiais a serem fornecidos estdo de acordo com os praticados no mercado.

1. Proponente: COMERCIAL TAINAH LTDA - EPP .
L.1. Razao Social / CNP): 17.385.372/0001 - 86,

1.2 Enderego, fone/fax e endereco eletronico: AV. JOAQUIM MOCHEL N° 22 LOJA 02 - PARQUE AURORA - SAO LUIS - MA. N0V Al MOV

1.3. Telefone: (98) 3304 - 6020

520136 HOTMAILLCOM
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ITEM | DESCRICAO TECNICA DOS PRODUTOS ! MARCA

T[ZlCHNIIUIN'I’t'.) INFANTIL COLORIDO (6 MESAS + 6 CADEIRAS + MESA CENTRAL) Conjunto Infantil, composto por 06 T
i | Mesas, 06 Cadeiras e 01 Mesa Central. MESA: Tamanho escolar infantil de montagem simplificada e que também !
| permita utilizagao como brinquedo infantil. Deve compreender um corpo estruturante, um porta-livros e um tampo |
| substancialmente em formato trapezoidal. O corpo deve ser inteirigo de forma poliédrica e ser moldado em processo |

| de injegio com termoplstico denominado copolimero de polipropileno em pega Gnica, e ser composto de um pé
i ‘ dianteiro largo e de secgdo transversal em “U ", voltado para dentro, dois pés traseiros também em "U “, voltados |
| para frente ¢ suavemente arqueados, travessas superiores e travessas inferiores de ligagao dos pés dianteims nos ‘

' pés traseiros. 0 tampo deve apresentar uma forma substancialmente trapezoidal e ser moldado pelo processo de |
(injegao com material denominado ABS, com base menor arredondada e chanfros nas extremidades das bases|
“maiores. Deve apresentar um sulco transversal, posicionado junto  base menor do tampo, que servira como porta - |

| objetos. O porta-livro deve apresentar a forma de uma placa triangular e ser moldado pelo processo de inje¢io com |
| material denominado Co ulfmcro de Pullmllcno com vc-rtn.e frorlldl arrednmlddo e ser cncmxada em trlih(ls _

COMERCIAL TAINAH LTDA EPP
CNPJ: 17.385.372/0001-86
INSC: 12.400.015-0

Desk

VALOR | VALOR

|

| 4 !
(0D | 9T | uwi. | TOTAL
i

| RS RS

C 9] 199 545000 | 515000,00
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;sﬂuadt}s nas superficies internas das travessas superiores do corpo e ser fixada por meio de pinos salientes que se | | '
| projetam da placa e penetram em orificios das travessas superiores. A cadeira infantil deve ser formada por assento, | ' '
| encosto e estrutura com a seguinte descrigao técnica: Assento, deve ser confeccionado em polipropileno copolimero |
| imjetado e ser moldado anatomicamente com acabamento texturizada e dimensoes de 330 mm de largura, 320 mm |
'de profundidade 4 mm de espessura de parede com cantos arredondados, montados a estrutura por meio de 4 |
(cavidades reforgadas com aletas de no minimo 3 mm de espessura dispensando o uso de porcas e parafusos. A '
Caltura do assento até o chao deve ser de 350 mm. O encosto deve ser inteirigo, sem nenhum tipo de ventilagio ou |
(abertura, fabricado em termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno) injetado e moldado ;
anatomicamente com acabamento texturizada. Suas dimensbes devem ser de 330 mm de largura por 185 mm de |
altura, com espessura de parede média de 3,5 mm. A peca deve possuir cantos arredondados e unir-se & estrutura |
| por meio de encaixes de suas cavidades posteriores aos tubos da estrutura metalica da cadgira e deve ser travada |
- por dois pinos fixadores injetados em polipropileno copolimero, na mesma cor do encosto, dispensando a presenga
de rebites ou parafusos. Estrutura, deve ser fabricada em tubos de ago industrial 1008/1020, é ser composta por |
pernas e travessas em tubo de quadrado de 20 x 20 mm e espessura de parede de 1,06 mm. As pegas devem seri
unidas entre si pelo processo de soldagem MIG. O conjunto ainda deve receber tratamentos de banhos quimicos e |
pintura epdxi (pd), o que possibilita protegao contra exidagao e maior vida util a estrutura. Nas pontas dos tubos dos |
pés a cadeira deve receber ponteiras plasticas fabricadas pelo processo de injegdo de termoplasticos de engenharia |
(Copolimero de Polipropileno). A Mesa Central deve possuir a seguinte descri¢do técnica: Ser constituida de duas |
' pegas plasticas e um tubo central. As pecas pldsticas devem ser confeccionadas em polipropileno copolimero |
injetado com acabamento superficial liso sem brilho, com espessura minima de 3mm. As pegas, vistas |
| superiormente, devem apresentar formato sextavado para unido de 06 mesas, que formam um circulo. Possuir 07 |
! divisorias: Seis referentes as faces externas e uma central. Na parte inferior a pega deve apresentar um ressalto de
| 40mm para encaixe do tubo central. Estrutura central deve ser fabricada em tubo de aco industrial com diametro de
| 38,1mm com espessura de 0,9mm. As pecas plisticas devem ser encaixadas no tubo, uma em cada extremidade,
' Altura em relagdo ao piso deve ser de 590 mm. Conjunto com Mesas Infantil e Cadeiras Infantil nas Cores: Amarelo,

| Vermelho, Azul, Laranja, Verde e Roxo. A Mesa Central em Cor Cinza, e a Estrutura da Mesa Central e das Cadeiras na
: Cor Branca. APRESENTAR 0S SEGUINTES LAUDOS: Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO |
| atestando que o mobilidrio estd em conformidade com a NM- 300, pelo modelo de certificagdo 5. Laudo emitido por ‘
| laboratorio acreditado pelo INMETRO atestando a resisténcia ao impacto 120D, da resina plastica no ABS do Tampo |

COMERCIAL TAINAH LTDA EPP § _
CNPJ: 17.385.372/0001-86
INSC: 12.400.015-0
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"sendo que a resisténcia ao impacto, media de no minimo 80 J/M. Laudo emitido por laboratorio atestando
veracidade da resina ABS (butadieno-estireno- acrilonitrila). Laudo com imagem e medidas emitido pela ABERGO,
comprovando que o mobilidrio ofertado, esta dentro da Norma Regulamentadora NR 17 - Ergonomia, mum[mnhadu
por copia de documento de identidade profissional (CREA) ou ART paga com a devida comprovagio de |
autenticidade, que comprove para emissao do respectivo laudo. Laudo emitido por laboratorio acreditado pelo |
INMETRO de acordo com a ASTMD790-15 quanto a resisténcia a tensdo por flexao do assento e encosto e carteira |
em resina plastica. Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a ISO178:2010 quanto a |
resisténcia a tensao por flexdo do assento e encosto, carteira em resina plastica. Relatério de ensaio da |
determinagdo do teor de chumbo na pintura epoxi-po das estruturas metalicas dos moveis, conforme Lei Federal n® |
11.762/08 que fixa o limite maximo de chumbo permitido na fabricagio de tintas imobilidrias e de uso infantil e | -
escolar, vernizes ¢ materiais similares. Catdlogo técnico do produto, comprovando que o iten} ofertado faz parte de |

'sua linha de fabricagdo. Certificado de Conformidade emitido por uma OCP, comprovando que o fabricante tem seu |

' processo de preparagdo e pintura de superficies metalicas certificado pelo Modelo 5, garantindo o atendimento e |
conformidade as normas ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003, ASTM D 523, ASTM |
.D 3359,A5TM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR 150 4628-3. |

CONlUNTO ALUNO ADULTO. O Conjunto deve ser formado por uma cadeira e uma mesa. A cadeira deve ser |

‘composta por: estrutura metalica, assento, encosto, ponteiras, sapatas e fixadores plisticos, e dois parafusos. 0
assento deve ser fabricado em polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente com acabamento |
|texturizado e dimensdes de 395 mm de largura, 420 mm de profundidade e com espessura de parede média de 4
'mm. A pega deve possuir os cantos arredondados e montado A estrutura por meio de um encaixe em todo o tubo da
i base da frente da cadeira ¢ 2 (duas) cavidades reforgadas com aletas de 2mm de espessura, que acomodam
parafusos auto atarraxantes para plastico de didmetro 5x25 mm fenda phillips. Na parte frontal, que ficara em |
'cnntam com as pernas do usudrio deve ser provido de borda arredondada com raio a fim de ndo obstruir a
urnul.:u,au sanguinea. A altura do assento até o chao deve ser de 460 mm. 0 encosto deve ser inteiri¢o, sem nenhum
ltlpn de ventilagao ou abertura, fabricado em polipropileno copolimero injetado ¢ moldado anatomicamente com
acabamento texturizado. Suas dimensoes devem ser de 375 mm de largura por 195 mm de altura, com espessura de |
 parede média de 3,5 mm. A pega deve possuir cantos arredondados e une-se & estrutura por meio de encaixes de
| suas cavidades posteriores aos tubos da estrutura metdlica da cadeira e € travada por dois pinos retrateis injetados | I
' Ilprwpllenu Lupullmuru na mesma cor do encosto, dispensando a presenga de rebites ou parafusos. A
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"estrutura deve ser fabricada a partir de tubos de secgio redonda com 8 19,05 mm e 1,5 mm de espessura de parede |

101071020, sendo a base do tampo com tubo quadrado de 20x20mm e espessura de 1.9 mm soldados a duas

| pernas da mesa ao tampo deve se dar por meio de 2 parafusos. Todos os componentes da estrutura metdlica devem

dobrados e soldados. O conjunto estrutural deve receber banhos quimicos e pintura Epoxi em po. As extremidades
das pernas da cadeira devem receber sapatas plasticas de acabamento padrio FDE. Mesa: A mesa deve ter 760 mm
de altura e permite a sua montagem completa por encaixes de seus componentes ¢ pode ser utilizada de ambos os
lados, frente ou traz dependendo da escolha do usudrio. Deve possuir tampo injetado em termoplastico de
engenharia, com pigmentagao, superficie lisa sem brilho e com formato retangular. O tampo deve se fixar ao contra |
tampo por meio de um encaixe em toda a sua lateral e quatro torres para fixagdo por parafusos. 0 contra tampo
deve apoiar, reforgar e estruturar a superficie do tampo além de prover acabamento na parte inlerior do tampo da
mesa. As dimensaes do tampo devem ser de 620 mm de largura e 485 mm de profundidade e sua espessura de
parede média de 4 mm contendo um porta objetos retangular em sua parte posterior. Deve possuir 01 (um) porta
livro em formato retangular, injetado em termoplastico de engenharia com superficie texturizada, aberto por todos
os lados facilitando o manuseio dos materiais. Estrutura metdlica da mesa é confeccionada em tubos de ago

camisas metdlicas de tubo oblongo 29x58mm e espessura de parede de 1,5mm unidas entre si por um tubo oblongo
29x58mm com espessura de parcde de 1,5mm. As pernas da mesa devem ser fabricadas com tuboe oblongo 29x58
mm espessura 1,5 mm que sao soldados aos pés da mesa fabricados em tubo de @ 38,10 mm e espessura de 1,5 mm
com ponteiras plasticas de acabamento padrao FDE/FNDE fixadas por meio de rebites tipo POP. A montagem das

ser fabricados em tubo de ago industrial, tratados por conjuntos de banhos quimicos, e receber pintura epéxi em po.
APRESENTAR 0S SEGUINTES LAUDOS: Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO atestando que o
mobilidrio estd em conformidade com a ABNT 14006 de 2008, modelo 5 de certificagdo. Laudo emitido por
laboratorio acreditado pelo INMETRO atestando a resisténcia ao impacto 120D, da resina plastica no ABS do Tampo |
sendo que a resisténcia ao impacto, media de no minimo 80 J/M. Laudo emitido por laboratério atestando |
veracidade da resina ABS (butadieno-estireno- acrilonitrila). Laudo emitido por laboratério acreditado pelo |
INMETRO de acordo com a NBR 10443708 e resultado de espessura minima de 30 micras. Laudo ou declaracﬁn,:

 comprovando que o mobilidrio ofertado, com imagem e medidas esta dentro da Norma Regulamentadora NR 17 - |
| Ergonomia, acompanhado por copia de documento de identidade profissional (CREA ou CRM) ou ART paga com a

devida comprovagio de autenticidade, que comprove habilitagao e especializagao em medicina do trabalho,

_ergonomia ou_engenharia seguranga do trabalho, para emissio do respectivo laudo. Relatorio de ensaio da
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determinagio do teor de chumbo na pintura epoxi-po das estruturas metalicas dos moveis, conforme Lei Federal n? |

11.762/08 que fixa o imite maximo de chumbo permitido na fabricagdo de tintas imobiliarias e de uso infantil ¢ |

escolar, vernizes e materiais similares. Laudo emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO de acordo com a |

| ASTMD790-15 quanto a resisténcia a tensiao por flexdo do assento e encosto ¢ carteira em resina plastica. Laudo i

"emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a 1SO178:2010 quanto a resisténcia a tensao por

flexido do assento e encosto carteira e em resina plastica. Catdlogo técnico do produto, comprovando que o item

ofertado faz parte de sua linha de fabricagdo. Certificado de Conformidade emitido por uma OCP, comprovando que

o fabricante tem seu processo de preparagao e pintura de superficies metdlicas certificado pelo Modelo 5,

garantindo o atendimento e conformidade as normas ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT |

 NBR 11003, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM ) 2794, NBR IS0 4628-3. .

| CONJUNTO ALUNO JUVENIL. A cadeira deve ser composta por: estrutura metalica, assento, encosto, ponteiras,

| sapatas e fixadores plisticos, e dois parafusos. O assento deve ser confeccionado em polipropileno copolimero | . |
| |

injetado e moldado anatomicamente com acabamento texturizado e dimensoes de 395 mm de largura, 345 mm de .
profundidade 4 mm de espessura de parede com cantos arredondados, que devem ser montados a estrutura pur| ‘
meio de um encaixe em todo o tubo da base da frente da cadeira e 2 (duas) cavidades reforgadas com aletas de Zmm |
de espessura, que acomodam parafusos auto atarraxantes para plastico de didmetro 5x25 mm fenda phillips. Na |
parte frontal, que ficard em contato com as pernas do usuario deve ser provido de borda arredondada com raio a fim |
de ndo obstruir a circulagdo sanguinea. A altura do assento até o chio deve ser de 385 mm. O encosto deve ser |
inteirigo, sem nenhum tipo de ventilagdo ou abertura, fabricado em polipropileno copolimero injetado ¢ moldadoi | RS
3 anatomicamente com acabamento texturizado. Suas dimensoes devem ser de 375 mm de largura por 195 mm de-‘ Desk | Cl 600 R$ 910,00 546 l’][ll[l 00
altura, com espessura de parede média de 3,5 mm. A pega deve possuir cantos arredondados e une-se a estrutura | | S
{ por meio de encaixes de suas cavidades posteriores aos tubos da estrutura metdlica da cadeira e deve ser travada | '
* por dois pinos retrateis injetados em polipropileno copolimero, na mesma cor do encosto, dispensando a presenga |
'de rebites ou parafusos. A estrutura deve ser fabricada a partir de tubos de secgdo redonda com ¢ 19,05 mm e 1,5
mm de espessura de parede dobrados e soldados. O conjunto estrutural deve receber banhos quimicos e pintura 3‘
Epoxi em po. As extremidades das pernas da cadeira devem receber sapatas plisticas de acabamento padrao FDE.

‘Mesa: A mesa deve ter 650 mm de altura e deve permitir a sua montagem completa por encaixes de seus !
' componentes e pode ser utilizada de ambos os lados, frente ou traz dependendo da escolha do usuario. Deve possuir |
! | tampo injetado em termopldstico ABS virgem, com pigmentagao, superficie lisa_sem brilho e com formato |
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retangular. O tampo deve se fixar ao contra tampo por meio de um encaixe em toda a sua lateral e quatro torres para

| fixagao por parafusos. 0 contra tampo deve apoar, reforgar e estruturar a superficie do tampo além de |)mver|
| acabamento na parte inferior do tampo da mesa. As dimensoes do tampo deve ser de 620mm de largura e 485mm |
' de profundidade e 4 mm de espessura, contendo um porta objeto retangular em sua parte posterior. Deve possuir
' | 01 (um) porta livro em formato retangular, injetado em termopldstico com superficie texturizada, aberto por todos |
u:. lados facilitando o manuseio dos materiais. Estrutura metdlica da mesa deve ser confeccionada em tubos de ago |
. 11010/1020, sendo a base do tampo com tubo quadrado de 20x20mm e espessura de 1,9 mm soldados a duas
[ camisas metdlicas de tubo oblongo 29x58mm e espessura de parede de 1,9mm unidas entre si por um tubo oblongo |
| 29x58Bmm com espessura de parede de 1,5mm. As pernas das mesas devem ser fabricadas com tubo oblongo 29x58
i mm espessura 1,9 mm que sdo soldados aos pés da mesa fabricados em tubo de @ 38,10 mm ¢ espessura de 1,5 mm
' com ponteiras plasticas de acabamento padrdo FDE/FNDE fixadas por meio de rebites tipo POP. A montagem das |
' pernas da mesa ao tampo deve se dar por meio de 4 parafusos. Todos os componentes da estrutura metilica devem
' ser fabricados em tubo de ago industrial, tratados por conjuntos de banhos quimicos, e recebem pintura epoxi em
- po. APRESENTAR 0S8 SEGUINTES LAUDOS: Laudo emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO atestando que |
o mobilidrio esti em conformidade com a ABNT 14006 de 2008, modelo 5 de certificagdo. Laudo emitido por |
'laboratorio acreditado pelo INMETRO atestando a resisténcia ao impacto 120D, da resina pldstica no ABS do Tampo |
| sendo que a resisténcia ao impacto, media de no minimo 80 ]/M. Laudo emitido por laboratéorio atestando
|veracidade da resina ABS (butadieno-estireno- acrilonitrila). Laudo emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO de acordo com a NBR 10443/08 e resultado de espessura minima de 30 micras. Laudo ou declaragio,
'wmprovandn que o mobilidrio ofertado, com imagem e medidas estd dentro da Norma Regulamentadora NR 17 -
 Ergonomia, acompanhado por cépia de documento de identidade profissional (CREA ou CRM) ou ART paga com a
'devida comprovagio de autenticidade, que comprove habilitagio e especializagio em medicina do trabalho,
‘ergonomia ou engenharia seguranca do trabalho, para emissdo do respectivo laudo. Relatorio de ensaio da
determinagdo do teor de chumbo na pintura ep6xi-p6 das estruturas metdlicas dos moveis, conforme Lei Federal n®
11.762/08 que fixa o limite maximo de chumbo permitido na fabricagio de tintas imobilidrias e de uso infantil e
| escolar, vernizes e materiais similares. Laudo emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO de acordo com a
| ASTMD790-15 quanto a resisténcia a tensao por flexdo do assento e encosto e carteira em resina plastica. Laudo
| emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO de acordo com a ISO178:2010 quanto a resisténcia a tensio por

flexao do assento e encosto carteira ¢ em resina plastica. Catdlogo técnico do produto, comprovando que o item
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T ofertado faz parte de sua linha de fabricagao, Certificado de Conformidade emitido por uma OCP, comprovando que |
‘o fabricante tem seu processo de preparagdo e pintura de superficies metdlicas certificado pelo Modelo 5,
garantindo o atendimento e conformidade as normas ABNT NBR 8094, ABNT NBR B095, ABNT NBR 8096, ABNT |

/NBR 11003, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR ISO 4628-3.
_ CDNIUNTO ALUNO INFANTIL. A cadeira deve ser mmposm por: estrutura metalica, assento, encosto, ponteiras,
sapatas e fixadores plisticos, e dois parafusos. O assento deve ser confeccionado em polipropileno copolimero
(injetado e moldado anatomicamente com acabamento texturizado e dimensoes de 395 mm de largura, 295 mm de
| profundidade 4 mm de espessura de parede com cantos arredondados, que devem ser montados & estrutura por
| meio de um encaixe em todo o'tubo da base da frente da cadeira e 2 (duas) cavidades refor¢adas com aletas de 2mm
idv espessura, que acomodam parafusos auto atarraxantes para plastico de diametro 5x25 mm fenda phillips. Na

; parte frontal, que ficara em contato com as pernas do usudrio deve ser provido de borda arredondada com raio a fim |

de ndo obstruir a circulagdo sanguinea. A altura do assento até o chio deve ser de 350 mm. O encosto deve ser
] inteirigo, sem nenhum tipo de ventilagido ou abertura, fabricado em polipropileno copolimero injetado e moldado

| anatomicamente com acabamento texturizado. Suas dimensaes devem ser de 375 mm de largura por 195 mm de |

| altura, com espessura de parede média de 3,5 mm. A pega deve possuir cantos arredondados e une-se i estrutura |

[ por meio de encaixes de suas cavidades posteriores aos tubos da estrutura metilica da cadeira e deve ser travada
| por dois pinos retrateis injetados em polipropileno copolimero, na mesma cor do encosto, dispensando a presenga

' de rebites ou parafusos. A estrutura deve ser fabricada a partir de tubos de secgao redonda com ¢ 1905 mme 1,5

mm de espessura de parede dobrados e soldados. O conjunto estrutural deve receber banhos quimices e pintura
| Epoxi em pd. As extremidades das pernas da cadeira devem receber sapatas plisticas de acabamento padrao FDE.
| Mesa: A mesa deve ter 590 mm de altura e deve permitir a sua montagem completa por encaixes de seus
| componentes e pode ser utilizada de ambos os lados, frente ou traz dependendo da escolha do usudrio. Deve possuir
| tampo injetado em termoplastico ABS virgem, com pigmentagio, superficie lisa sem brilho e com formato
retangular. O tampo deve se fixar ao contra tampo por meio de um encaixe em toda a sua lateral e quatro torres para
fixacdo por parafuses. O contra tampo deve apoiar, reforgar e estruturar a superficie do tampo além de prover
acabamento na parte inferior do tampo da mesa. As dimensdes do tampo deve ser de 620mm de largura e 485mm
de profundidade ¢ 4 mm de espessura, contendo um porta objeto retangular em sua parte posterior. Deve possuir
01 (um) porta livrao em formato retangular, injetado em termoplastico com superficie texturizada, aberto por todos
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7101071020, sendo a base do tampo com tubo quadrado de 20x20mm e espessura de 1,9 mm soldados a duas |
| camisas metalicas de tubo oblongo 29x58mm e espessura de parede de 1,9mm unidas entre si por um tubo oblongo |
| 29x58mm com espessura de parede de 1,5mm. As pernas das mesas devem ser fabricadas com tubo oblongo 29x58 |
| mm espessura 1,9 mm que sio soldados aos pés da mesa fabricados em tubo de ¢ 38,10 mm e espessura de 1,5 mm |
‘com ponteiras plisticas de acabamento padrao FDE/FNDE fixadas por meio de rebites tipo POP. A montagem das
| pernas da mesa ao tampo deve se dar por meio de 4 parafusos. Todos os componentes da estrutura metdlica devem
ser fabricados em tubo de ago industrial, tratados por conjuntos de banhos quimicos, e recebem pintura epoxi em ,
po. APRESENTAR 08 SEGUINTES LAUDOS: Laudo emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO atestando que F |
‘o mobiliario esta em conformidade com a ABNT 14006 de 2008, modelo 5 de certificagdo. Laudo emitido por | '
laboratorio acreditado pelo INMETRO atestando a resisténcia ao impacto 1Z0D, da resina plastica no ABS do Tampo |
'sendo que a resisténcia ao impacto, media de no minimo 80 J/M. Laudo emitido por laboratério atestando |
'veracidade da resina ABS (butadieno-estireno- acrilonitrila). Laudo emitido por laboratono acreditado pelo
INMETRO de acordo com a NBR 10443/08 e resultado de espessura minima de 30 micras. Laudo ou declaragio, |
: comprovando que o mobilidrio ofertado, com imagem e medidas estd dentro da Norma Regulamentadora NR 17 - |
' Ergonomia, acompanhado por copia de documento de wdentidade profissional (CREA ou CRM) ou ART paga com a | , ‘
devida comprovagio de autenticidade, que comprove habilitagio e especializagio em medicina do trabalho, [ [
lergonomia ou engenharia seguran¢a do trabalho, para emissio do respectivo laudo. Relatorio de ensaio da '
' determinagio do teor de chumbo na pintura epdxi-poé das estruturas metdlicas dos moveis, conforme Lei Federal n¥
1 11.762/08 que fixa o limite méximo de chumbo permitido na fabricagdo de tintas imobilidrias e de uso infantil e
| Lescolar, vernizes ¢ materiais similares. Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a
: | ASTMD790-15 quanto a resisténcia a tensao por flexdo do assento e encosto e carteira em resina plistica. Laudo
i ! emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a ISO178:2010 quanto a resisténcia a tensao por
| flexido do assento e encosto carteira e em resina plastica. Catdlogo técnico do produto, comprovando que o item |
’ ‘ ofertado faz parte de sua linha de fabricagao. Certificado de Conformidade emitido por uma OCP, comprovando que
{0 fabricante tem seu processo de preparagdo e pintura de superficies metilicas certificado pelo Modelo 5,
‘garantindo o atendimento e conformidade as normas ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT |
| NBR 11003, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR |50 4628-3. S S, .
'CONJUNTO PROFESSOR COM CADEIRA FIXA Mesa: Apresentar tampo modular em pldstico injetado de sk T
_ engenharia que deve se fixar a estrutura por meio de 4 encaixes nas laterais da mesa (2 de cada |dd0_] e 4 parafusos. o
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[ Possuir tapa coxas de 650x250mm fabricado em MDP tie 15mm de espessura revestido com laminado melaminico |
branco fixado na parte frontal da mesa por 4 parafusos soberbos. Apos montada a mesa deve medir 620x820mm e i
‘tem 760mm de altura. A estrutura deve ser formada por um quadro fabricado em tubo de ago 1010/1020 de segio |
L 20x40mm com 1,2Zmm composto por 3 travessas e 2 cabeceiras. Nos quatro cantos do quadro, na parte inferior do |
mesmo dew' existir um cone em ago 1010/1020 onde serdao montados os pés da mesa. Esse cone deve ser fabricado |
em tubo @ 2" com 2,25mm de parede e receber internamente uma bucha plistica também conica e expansivel que |
deve realizar a fixacdo das pernas sem o uso de parafusos. As pernas devem ser fabricadas em tubo de ago
1010/1020 @ 1.1/2"x0.9mm de parede. Na extremidade inferior de cada pé deve existir de uma sapata com |
 regulagem de altura para nivelamento da mesa, fabricada em polipropileno. Todas as pegas metélicas que compde a |
mesa devem recebem tratamento anticorrosivo e pintura em tinta Epoxi. A cadeira deve ser composta por: estrutura |
metalica, assento, encosto, ponteiras, sapatas e fixadores plisticos, e dois paratusos. 0 assento deve ser
i confeccionado em polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente com acabamento texturizado e ter
|dimensdes de 395 mm de largura, 420 mm de profundidade 4 mm de espessura de parede com cantos
arredondados, montados a estrutura por meio de um encaixe em todo o tubo da base da frente da cadeira e 2 (duas)
cavidades reforcadas com aletas de 2 mm de espessura, que acomodam parafusos auto atarraxantes para plastico de
didmetro 5x25 mm fenda phillips. Na parte frontal, que fica em contato com as pernas do usudrio deve ser provido
de borda arredondada com raio a fim de ndo obstruir a circulagio sanguinea. A altura do assento até o chio é de 460
'mm. 0 encosto deve ser inteirigo, sem nenhum tipo de ventilagdo ou abertura, fabricado em polipropileno
' copolimero injetado e moldado anatomicamente com acabamento texturizado. Suas dimenspes devem ser de 375
| mm de largura por 195 mm de altura, com espessura de parede média de 3,5 mm. A peca deve possuir cantos
larredondados e une-se a estrutura por meio de encaixes de suas cavidades posteriores aos tubos da estrutura
| metalica da cadeira e é travada por dois pinos retrateis injetados em polipropileno copolimero, na mesma cor do
| encosto, dispensando a presenca de rebites ou parafusos. A estrutura deve ser fabricada a partir de tubos de secgdo
| redonda com ¢ 19,05 mm e 1,5 mm de espessura de parede dobrados e soldados. O conjunto estrutural deve receber
| banhos quimicos e pintura Epoxi em pé. As extremidades das pernas da cadeira devem recebem sapatas plasticas de
' acabamento padrao FDE. APRESENTAR 0S SEGUINTES LAUDOS: Laudo emitido por laboratério atestando
! veracidade da resina ABS (butadieno estireno acrilonitrila). Laudo emitido por laboratério acreditado pelo
| INMETRO atestando a resisténcia ao impacto 1200, da resina plastica no ABS do Tampo sendo que a resisténcia ao
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| em aluminio com @ 4x10 mm. Todas as pegas metilicas devem ser tratadas com banhos qulmlms e pmtada:, com |
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-'Nﬁﬁi'iml'{'ifhii%]‘dﬂ e resultado de us‘[ié'ssu‘ra mimma de 30 micras. Laudo de acordo com a NBR 8096, Avaliagao da
| Resisténcia a corrosio por exposi¢io ao Didxido de Enxofre, com resultado minimo de 10 ciclos. Relatorio de ensaio |
da determinagdo do teor de chumbo na pintura epoxi-péd das estruturas metdlicas dos méveis, conforme Lei Federal |
[ n? 11.762/08 que fixa o limite maximo de chumbo permitido na fabricagio de tintas imobilidrias e de uso infantil ¢ |
-escolar, vernizes e materiais similares. Laudo emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO de acordo com a
'ASTMD790-15 quanto a resisténcia a tensdo por flexdo do assento e encosto carteira em resina plastica. Laudo |
| emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO de acordo com a [SO178:2010 guanto a resisténcia a tensdo por |
flexdo do assento e encosto carteira em resina plastica. Catalogo técnico do produto, comprovando que o item |
' ofertado faz parte de sua linha de fabricagdo. Certificado de Conformidade emitido por uma OCP, comprovando que
io fabricante tem seu processo de preparayﬁu e pintura de superficies metdlicas certificado pelo Modelo 5,
|g.1mnlmdn o atendimento e conformidade &s normas ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT |

__| NBR 11003, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR I50 4628-3.

| MESA PARA CADEIRANTE. Deve ser constituida de estrutura metélica formada a partir de tubos de secgio nhlunga
le circular e tampo fabricado em aglomerado com revestimento melaminico com fitas de borda e porta-livros |
| plastico. O tampo deve ter dimensoes de 900x600 mm deve ser fabricado em chapa de aglomerado de 18mm de
espessura com revestimento melaminico branco cristal em ambas as faces, com fita de borda de 3 mm de espessura
| com cantos arredondados com 6 porcas-garra alojadas diretamente no tampo. A altura do tampo até o chio deve ser |
' de 820mm. Estrutura metdlica da mesa deve ser confeccionada em tubos de ago 1010/1020, sendo a base do t'lmpu
um "U” com de secgao circular @ 31,75 mm com espessura de parede de 1,5 mm com 6 furos passantes de @ 7,0 mm, |
| por esses furos sao inseridos parafusos Cabega panela fenda Philips M6x45 mm que se fixam nas porcas-garra do
| tampo. A esse "UI” devem ser soldadas duas camisas metalicas de tubo oblongo 29x58mm e espessura de parede de
| 1,9Ymm unidas entre si por um tubo oblongo 29x58mm com espessura de parede de 1,5mm. As pernas da mesa sio |
| fabricadas com tubo oblongo 29x58mm espessura 1,9mm que devem ser soldados aos pés da mesa fabricados em
[tubo de p38,10mm e espessura de 1,5mm com ponteiras plasticas de acabamento padrao FDE/FNDE fixadas por
meio de rebites tipo POP. Para montar as pernas a0 quadro estrutural do tampo basta inseri-las nas luvas fixando
| com 4 parafusos M4x15mm . Todos os componentes da estrutura metalica devem ser fabricados em tubo de ago |
[ industrial, tratados por conjuntos de banhos quimicos, e receber pintura epoxi em po. O porta-livros deve ser |
 injetado em polipropileno na cor preta, medindo 503x302 ¢é fixado na travessa por meio de 4 rebites de repuxe POP |

CNPIJ: 17.385.372/0001-86

INSC:

12.400.015-0
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Ttinta epéxi {pd) o que proporciona protegao antioxidante e maior vida util ao conjunto. APRESENTAR 0S

SEGUINTES LAUDOS e declaragdo, comprovando que o mobilidrio ofertado, com imagem e medidas estd dentro da |
'Norma Regulamentadora NR 17 - Ergonomia, acompanhado por copia de documento de identidade profissional
[(CREA ou CRM) ou ART paga com a devida comprovagio de autenticidade, que comprove habilitagio e
‘especializagio em medicina do trabalho, ergonomia ou engenharia seguranga do trabalho, para emissdo do |
| respectivo laudo. Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR 10443/08 e |

resultado de espessura minima de 30 micras. Relatorio de ensaio para NBR 11003/2010 indicando Determinagio da |

(verificagdo da aderéncia da camada. Certificado de Conformidade emitido por uma OCP, comprovando que o
| fabricante tem seu processo de preparagao e pintura de superficies metilicas certificado pelo Modelo 5, garantindo
| o atendimento e conformidade as normas ABNT NBR 8094, ABN'T NBR 8095, ABNT NBR 8086, ABNT NBR 11()03
LASIM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR IS0 4628-3.

el B ——

———
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CNPJ: 17.385.372/0001-86

INSC:

[CON]UNTO REFEITORIO ADULTO COM 08 LUGARES. A mesa deve ter capacidade para 8 {ulto} lugares. Deve ser |
|mmpnsu por tampos modulares em plastico injetado de engenharia, formado por modulos que devem se fixar a
eatrutura por meio de encaixes, sendo 4 encaixes nas laterais da mesa (2 de cada lado), e 4 parafusos por modulo. Al
' mesa deve apresentar 820mm de profundidade, altura igual a 760mm e 2480mm de comprimento. A estrutura deve |
ser formada por um quadro fabricado em tubo de ago 1010/1020 de se¢ao 20x40mm com 1.2Zmm composto por 4 ‘
'travessas e 2 cabeceiras. Nos quatro cantos do quadro, na parte inferior do mesmo devem ser fixados sistemas de |
“articulagdo soldados com cones de ago 1010/1020, onde devem ser encaixados os pés da mesa. Esses cones devem |
ser fabricados em tubo ¥2", com 2,25mm de espessura de parede e receber internamente uma bucha plaﬁnra|
também cénica e expansivel que deve fixar as pernas sem necessidade de parafusos. As pernas devem ser fabricadas |
em tubo de ago 101071020 @1.1/2" com 0,9mm de espessura de parede onde devem possuir o movimento de
rebatimento para acondicionamento reduzido das mesas de Refeitorio e quando forem utilizadas devem ser
articuladas e travadas para maior estabilidade em uso. Na extremidade inferior de cada pé deve existir uma sapata |
com regulagem de altura para nivelamento da mesa. A sapata € fabricada em polipropileno, Todas as pegas |
' metdlicas que compde a mesa devem receber tratamento anticorrosivo e pintura em tinta Epoxi. Cadeiras: 0
um]untu deve apresentar 8 cadeiras que devem ser composta por. estrutura metalica, assento, encosto, ponteiras, |
sapatas e fixadores plasticos, e dois parafusos. O assento deve ser fabricado em polipropileno copolimero injetado e |
I moldado anatomicamente com acabamento texturizado e dimensdes de 400 mm de largura, 420 mm de|
| profundidade e com espessura de p"ll"t‘d(.‘ média de 4 mm. A pt’t;:l deve pmqutr os cantos arredondados e montado a |

12.400.015-0
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lestrutura por meio de um encaixe em todo o tubo da base da frente da cadeira e 2 (duas) cavidades refor¢adas com |
aletas de 2mm de espessura, que acomodam parafusos auto atarraxantes para plastico de didmetro 5x25 mm fenda |
phillips. Na parte frontal, que ficard em contato com as pernas do usudrio deve ser provido de borda arredondada |
com raio a fim de ndo obstruir a circulagio sanguinea. A altura do assento até o chao deve ser de 460 mm. 0 encosto |
deve ser inteirigo, sem nenhum tipo de ventilagio ou abertura, fabricado em polipropileno copolimero injetado e |
moldado anatomicamente com acabamento texturizado. Suas dimensoes devem ser de 375 mm de largura por 200 |
mm de altura, com espessura de parede média de 3,5 mm. A pega deve possuir cantos arredondados e une-se a |
estrutura por meio de encaixes de suas cavidades posteriores aos tubos da estrutura metilica da cadeira e ¢ travada |
por dois pinos retriteis injetados em poliprepileno copolimero, na mesma cor do encosto, dispensando a presenga !
de rebites ou parafusos. A estrutura deve ser fabricada a partir de tubos de secgio redonda com @ 19,05 mm e 1.5
'mm de espessura de parede dobrados e soldados. 0 conjunto estrutural deve receber bankos quimicos e pintura |
| Epoxi em po. As extremidades das pernas da cadeira devem receber sapatas plasticas de acabamento padrao FDE. |
CAPRESENTAR 0S SEGUINTES LAUDOS: Laudo emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO atestando a
| resisténcia ao impacto 120D, da resina plastica no ABS do Tampo sendo que a resisténcia ao impacto, media de no |
'minimo 80 |/M. Laudo emitido por laberatério atestando veracidade da resina ABS (butadieno-estireno- |
acrilonitrila). Laudo emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR 10443/08 e resultado |
| de espessura minima de 30 micras. Relatorio de ensaio da determinacdo do teor de chumbo na pintura epoxi-po das [
| estruturas metalicas dos moveis, conforme Lei Federal n? 11.762/08 que fixa o hmite maximo de chumbo permitido |
i na fabricagdo de tintas imobilidrias e de uso infantil e escolar, vernizes e materiais similares. Laudo emitido por |
| laboratorio acreditado pelo INMETRO de acordo com a ASTMD7490-15 quanto a resisténcia a tensao por flexio do |
| assento e encosto € mesa em resina plastica. Laudo emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO de acordo |
It.um a 1S0178:2010 quanto a resisténcia a tensio por flexao do assento ¢ encosto e mesa em resina plastica. |
| Catdlogo técnico do produto, comprovando que o item ofertado faz parte de sua linha de fabricagio Certificado de |
‘(‘unl’onmdade emitido por uma OCP, comprovando que o fabricante tem seu processo de preparagdo e pintura de |
\uperﬂcse‘; metdlicas certificado pelo Modelo 5, garantindo o atendimento e conformidade 4s normas ABNT NBR |
| 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D | |

{7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NHR IS0 4628-3. |

- <]

' ARMARIO DE ACO MONTAVEL COM 2 PORTAS Armdrio de aco em chapa 26 (0, 4‘3mrn) com 02 portas de abrir, \

OCNPJ: 17.385.372/0001-86

INSC:

12.400.015-0

| reforgos internos tipo Gmega e puxadnres eslampddus nas purtdb no sentido vertical, com acabamento em PVC, |
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"contendo 04 prateleiras, sendo 01 fixa e 03 com regulagem de altura do tipo cremalheira, com fechadura cilindrica

“do tipo Yale com Z chaves com travamento da porta na prateleira central. Travas estruturais em chapa 20{0,90mm).
Acompanha 4 cantoneiras e 4 sapatas reguldveis 5/16 em poliestireno de alto impacto, 4 buchas com rosca interna |
5/16 e 12 parafusos 3,5 x 13mm. Tratamento anticorrosivo por um processo de nanotecnologia e pintura |
eletrostatica a po (tinta hibrida) com camada de 30 a 40 microns com secagem em estufa a 240 © C, na cor cinza |
Dimensdes minimas externas: 1625 x 750 x 400 mm (h x | x p). Capacidade de 20Kg por prateleira. 0 licitante devera

| apresentar juntamente com a proposta de precos, os seguintes documentos emitidos em nome do fabricante:
Catalogo do produto ofertado; Laudo de conformidade ergondmica para a NR-17, por profissional de ergonomia
certificado pela ABERGO com vahdade a vencer, que emite e assina o laudo, com foto do produto e sua descrigio

| técnica, mengao e norma NR-17, analise e conclusdo, data e validade,; Cadastro técnico federal de Certificado de |

' repularidade perante o IBMA codigo 7-4(fabricagdo de estruturas de madeira e de méveis e 3-10 (fabricagio de

Lartefatos de ferro, ago e de metais nao-ferrosos com ou sem tratamento de superficie, inclusive galvanoplastia,;
Certiddo de registro de pessoa juridica CREA; Certidao de responsabilidade técnica do profissional no CREA; Laudo
de névoa salina NBR-8094 /1983, igual ou superior 500 horas; e Laudo de Cimera amida NBR-8095/2015, igual ou |
superior 500 horas. Declaragdo ou Termo de Garantia do fabricante, comprovando a garantia de no minimo 02(dois) |
anos, sendo em original ou ¢opia autenticada em cartorio. Declaragao de Assisténcia Técnica emitida pelo fabricante
dos bens ofertados em original ou copia autenticada em cartorio, indicando a empresa estabelecida no Estado do
Maranhdo, que prestara assisténcia técnica, informando: nome (razdo social), CNPJ, enderego com CEP, telefone e e- |

| mail. |

I ESTANTE desmontavel de ago com 05 prateleiras em volume dnico, chapa de ago N* 26 (0,45mm) na medida de
11750 mm de altura por 920mm de largura com 400mm de profundidade. Prateleiras: em chapa de aco N 26
(0,45mm) ria medida de 30mm (A) x915mm (L) x 400mm (P), com dobras duplas e rebatidas nas laterais (4 dobras
| perpendiculares sendo a 17 12mm rebatida, a 2¢ a 30mm com 907, a 3* a 915mm com 90°, a 4" a 30mm com 90° e
termina com 12mm) e triplas nas partes frontais e posteriores (6 dobras perpendiculares sendo a 14 dobra a 10mm |
| com 90° a 2* a 10mm com 90°, a 3* a 30mm com 90°m a 4* a 400mm com 90°, a 5* a 30mm com 90°, 3 6" a 10mm |
‘com 90° e termina com 10mm). Possui 1 refor¢o tipo 6mega em cada prateleira na chapa NY 26 (0, 4'§mm]
medindo 13mm x 49mm x 910mm com 4 dobras perpendiculares sendo a 1* a 10,5mm com 90°, 2% com 13mm com | i
190°, 3% a 28mm com 90°, 4* a 13mm com 90° e termina com 10,5mm. Fixado horizontalmente por sistema de |
ponteamento no fundo da prateleira. Colunas: 08 colunas blpdl tidas com Iu.ag,;]u através de encaixe, confeccionadas |

Presto
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CNPJ: 17.385.372/0001-86
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| CREA; Certidao de responsabilidade técnica do profissional no CREA; Laudo de

INOVAKR
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Tem (.‘.l‘l.'.\.[;d de .I(.I:l. NY 24 (0,60 mI-I'lj, sendo 4 unidades inferior com 900mm de altura e 4 superiores com 900mm de

altura, dobra perfilada conformagao na parte central e bordas conformadas e rebatidas com 35 turos cirgulares para
regulagem de altura possibilitando o travamento mais eficaz das prateleiras, Admite opcionalmente reforco X nas
laterais ¢ fundo, acompanham também 40 parafusos com porcas sextavadas zincadas de travamento na estrutura da |
coluna, conteccionada em polipropileno medindo 35x35 mm. Tratamento anticorrosivo por um processo de
nanotecnologia e pintura eletrostdtica a po (tinta hibrida) com camada de 30 a 40 micron com secagem em estufa a
240 °C. Pintura eletrostitica controlada por Reciprocador, tornando a aplicagdo uniforme. Peso recomendado por
prateleira 25 kg distribuidos de forma uniforme. APRESENTAR 0S SEGUINTES LAUDOS: Laudo de conformidade
ergondmica para com a NR 17, por profissional de ergonomia certificado pela ABERGO com validade a vencer, em |
papel timbrado do profissional que faz a andlise, emite ¢ assina o laudo, com foto do produto e sua descrigio técnica '

em documento do fabricante, meng¢ao a norma NR-17, andlise e conclusio, data e validade. Laudo de nevoa salina

{ NBR-8094/1983 500 horas. Laudo de Camara amida NBR-8095/2015 500 horas. Laudo de Dioxido de Enxofre NBR-

| B096/1983 500 horas ou 21 ciclos de 24 horas.

ARQUIVO DE ACO 04 GAVETAS PARA PASTA SUSPENSA Arquivo de aco com 04 (quatro) gavetas para pasta

' suspensa chapa de ago de no minimo n®26(0,45mm) nas laterais, fundo e frente das gavetas. Parte superior em |
chapa 24 (0,60mm), trithos das gavetas em chapa 18(1,20mm). Sistema de deslizamento das gavetas por roldanas
lde nylon. Porta etiquetas e puxadores estampados na parte superior das gavetas, pés com regulagem de altura, |
fechadura cilindrica tipo Yale com 2 chaves. Acompanha 4 cantoneiras e 4 sapatas reguldveis 5/16 em poliestireno !
“de alto impacto, 4 buchas com rosca interna 5/16 e 12 parafusos cabega chata 3,5 x 10mm para fixagio. Tratamento ‘
L anticorrosivo por um processo de nanotecnologia e pintura eletrostitica a po (tinta hibrida) com camada de 30 a 40 |
microns com secagem em estufa a 240 ¥ C,, na cor cinza. Capacidade de 30 pastas ou 25 Kg por gavetas. Dimensoes |
| minimas externas: 1360 x 470 x 570 mm (h x | x p). O licitante devera apresentar juntamente com a proposta de |
| precos, os seguintes documentos emitidos em nome do fabricante: Catdlogo do produto ofertado; lLaudo de |
| conformidade ergonomica para a NR-17, por profissional de ergonomia certificado pela ABERGO com validade a
| vencer, que emite e assina o laudo, com foto do produto e sua descrigio técnica, mengao e norma NR-17, analise ¢ |
| conclusido, data ¢ validade.; Cadastro técnico federal de Certificado de regularidade perante o IBMA codigo 7-
 A{fabricagdo de estruturas de madeira e de moveis e 3-10 (fabricagio de artefatos de ferro, ago e de metais nao-
| ferrosos com ou sem tratamento de superficie, inclusive galvanoplastia.; Certiddo de redgistro de pessoa juridica

névoa salina NBR-8094 /1983, igual |
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4 =
“Tou 3Jper[t)r5‘0'ﬁht‘)}'a§?: Laudo de Camera umida NBR-8095/2015, igual ou superior 500 horas; Laudo de Diéxido | |
| de Enxofre NBR-8096/1983 - igual ou superior 500 horas ou 21 ciclos de 24 horas. Declaragio ou Termo de |
|Garantia do fabricante, comprovando a garantia de no minimo 02(dois) anos, sendo em original ou copia
1 autenticada em cartorio. Declaragio de Assisténcia Técnica emitida pelo fabricante i
l VALOR TOTAL

“R$ 2.334.500,00

Valor Total por extenso: RS 2.334.500,00 (DOIS MILHOES TREZENTOS E TRINTA QUATRO MIL. QUINHENTOS REAIS).
2. Prazo de validade da proposta: 60 DIAS.
3. Condigbes de pagamento: CONFORMI EDITAL.
4. Condicoes de entrega: CONFORMI EDITAL.
5 Dados Bancirios: (Banco/Agéncia/Conta corrente):
Informamos, por oportuno, que estao inclusos nos pregos todas as despesas e custos diretos e indiretos relacionadas & execugio do objeto, inclusive aquelas
decorrentes de impostos, sSeguros e encargos sociais.

Razio Social: COMERCIAL TAINAH LTDA - EPP

Enderego: AV JOAQUIM MOCHEL N? 22 LLOJA 02 - PARQUE AURORA - SAO LUIS - MA - CEP:
65051-866.

CNPJ: 17.385.372/0001-86
Representante legal que assinara a Ata de Registro de Pregos:

Nome: TAINAH LIMA DE JESUS

Cédula de identidade /6rgao emissor: 20094422002-7 SSP/MA

CPF: 007.183.733-75
Cargo/Fungao: SOCIA-PROPRIETARIA

CNPJ: 17.385.372/0001-86 8
INSC: 12.400.015-0 \( y




movels e suprumnentos
5. DADOS BANCARIOS:
{ Banco/Agéncia/Conta corrente)
BANCO DO BRASIL
Ag: 5675-8
C/C:11338-7
COMERCIAL TAINAH LTDA - EPP.

COMERCIAL TAINAH LTDA EPP
CNPI: 17.385.372/0001-86
INSC: 12.400.015-0

Atenclosamente,

‘ﬁ\‘l;"\.tf’i .ll..\ TINL t‘k %€ L)

Finalizando, declaramos que estamos de pleno acordo com todas as

COMERCIAL TAINAH LTDA
TAINAH LIMA DE JESUS
CPF: 007.183.733 - 75

EPP

condigoes estabetecidas no Edital e seus anexos,

SAO LUIS (MA), 11 de setembro de 2023




%9/09/2023, 09:48 about:blank

REPUBLICA FEDERATIVA DO BRASIL

CADASTRO NACIONAL DA PESSOA JURIDICA

i A
st COMPROVANTE DE INSCRICAO E DE SITUAGAQ [ J77e0F eERTURA

MATRIZ CADASTRAL

NOME EMPRESARIAL
E. DOS R. PEREIRA

TITULO DO ESTABELECIMENTO (NOME DE FANTASIA) PORTE
ERP EMPREENDIMENTOS E COMERCIO ME

CODIGO E DESCRICAD DA ATIVIDADE ECONOMICA PRINCIPAL
47.29-6-99 - Comércio varejista de produtos alimenticios em geral ou especializado em produtos alimenticios nao
especificados anteriormente

CODIGO E DESCRIGAD DAS ATIVIDADES ECONOMICAS SECUNDARIAS

01.55-5-01 - Criagao de frangos para corte

01.55-5-03 - Criacdo de outros galiniceos, exceto para corte

10.62-7-00 - Moagem de trigo e fabricagdo de derivados

10.91-1-01 - Fabricagao de produtos de panificagéo industrial

10.91-1-02 - Fabricacdo de produtos de padaria e confeitaria com predominéncia de produgéo prépria
18.13-0-99 - Impressdo de material para outros usos

31.01-2-00 - Fabricagdo de méveis com predominancia de madeira

36.00-6-02 - Distribuigdo de agua por caminhdes

42.13-8-00 - Obras de urbanizagdo - ruas, pracas e calgadas

43.22-3-02 - Instalacdo e manutencdo de sistemas centrais de ar condicionado, de ventilagio e refrigeragao
43.99-1-05 - Perfuragao e construgao de pogos de agua

46.15-0-00 - Representantes comerciais e agentes do comércio de eletrodomésticos, méoveis e artigos de uso doméstico
46.17-6-00 - Representantes comerciais e agentes do comércio de produtos alimenticios, bebidas e fumo
46.23-1-99 - Comércio atacadista de matérias-primas agricolas ndo especificadas anteriormente

46.32-0-01 - Comércio atacadista de cereais e leguminosas beneficiados

46.32-0-02 - Comércio atacadista de farinhas, amidos e féculas

46.35-4-01 - Comércio atacadista de agua mineral

46.37-1-04 - Comeércio atacadista de paes, bolos, biscoitos e similares

46.37-1-99 - Comeércio atacadista especializado em outros produtos alimenticios ndo especificados anteriormente
46.39-7-01 - Comércio atacadista de produtos alimenticios em geral

CODIGO E DESCRICAQ DA NATUREZA JURIDICA
213-5 - Empresario (Individual)

LOGRADOUROD NUMERO COMPLEMENTO

AV JAILSON SOUSA VIANA 4 LETRAA

CEP BAIRRO/DISTRITO MUNICIPIO UF
65.058-483 CIDADE OLIMPICA SAQ LUIS MA
ENDEREGO ELETRONICO TELEFONE

EMANUEL.REISP@GMAIL.COM (98) 8183-0117/ (98) 8911-3656

ENTE FEDERATIVO RESPONSAVEL (EFR)

SITUAGAD CADASTRAL DATA DA STTUAGAD CADASTRAL
ATIVA 28/09/2018

MOTIVO DE SITUACAD CADASTRAL

SMUAGAO ESPECIAL DATA DA SITUAGAO ESPECIAL

L il Aok

Aprovado pela Instrugao Normativa RFB n® 2.119, de 06 de dezembro de 2022.

Emitido no dia 19/09/2023 as 09:47:20 (data e hora de Brasilia). Pagina: 1/4
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REPUBLICA FEDERATIVA DO BRASIL

CADASTRO NACIONAL DA PESSOA JURIDICA

[ NUMERO DE INSCRIGAO COMPROVANTE DE INSCRIGAO E DE SITUACAQ | D47ADE ABERTURA
31.635.123/0001-22 28/09/2018
MATRIZ CADASTRAL
NOME EMPRESARIAL

E. DOS R. PEREIRA

CODIGO E DESCRIGAO DAS ATIVIDADES ECONOMICAS SECUNDARIAS

46.42-7-02 - Comércio atacadista de roupas e acessoérios para uso profissional e de seguranga do trabalho

46.45-1-01 - Comércio atacadista de instrumentos e materiais para uso médico, cirtrgico, hospitalar e de laboratorios
46.49-4-01 - Comércio atacadista de equipamentos elétricos de uso pessoal e doméstico

46.49-4-04 - Comércio atacadista de moveis e artigos de colchoaria

46.49-4-99 - Comércio atacadista de outros equipamentos e artigos de uso pessoal e doméstico ndo especificados
anteriormente

46.51-6-01 - Comércio atacadista de equipamentos de informatica

46.64-8-00 - Comércio atacadista de maquinas, aparelhos e equipamentos para uso odonto-médico-hospitalar; partes e

pecas

46.65-6-00 - Comércio atacadista de maquinas e equipamentos para uso comercial; partes e pegas

46.69-9-99 - Comércio atacadista de outras maquinas e equipamentos ndo especificados anteriormente; partes e pecas
46.89-3-99 - Comércio atacadista especializado em outros produtos intermedidrios ndo especificados anteriormente
46.91-5-00 - Comércio atacadista de mercadorias em geral, com predominancia de produtos alimenticios

47.21-1-02 - Padaria e confeitaria com predominancia de revenda

47.21-1-03 - Comércio varejista de laticinios e frios

47.22-9-01 - Comercio varejista de carnes - agougues

47.23-7-00 - Comércio varejista de bebidas

47.24-5-00 - Comércio varejista de hortifrutigranjeiros

47.41-5-00 - Comércio varejista de tintas e materiais para pintura

47.43-1-00 - Comércio varejista de vidros

47.44-0-01 - Comércio varejista de ferragens e ferramentas

47.44-0-03 - Comércio varejista de materiais hidraulicos

CODIGO E DESCRICAD DA NATUREZA JURIDICA
213-5 - Empresario (Individual)

LOGRADOURO NUMERO COMPLEMENTO

AV JAILSON SOUSA VIANA 7 LETRA A

CEF BAIRRO/DISTRITO MUNICIPIO UF
65.058-483 CIDADE OLIMPICA SAO LUIS MA
ENDERECO ELETRONICO TELEFCNE

EMANUEL.REISP@GMAIL.COM (98) 8183-0117/ (98) 8911-3656

ENTE FEDERATIVO RESPONSAVEL (EFR})
s

SITUAGAD CADASTRAL DATA DA SITUACAQ CADASTRAL
ATIVA 28/09/2018

MOTIVO DE SITUAGAO CADASTRAL

SITUACAD ESPECIAL DATA DA SITUACAQ ESPECIAL
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\ REPUBLICA FEDERATIVA DO BRASIL

CADASTRO NACIONAL DA PESSOA JURIDICA

PSS S IGO0 COMPROVANTE DE INSCRIGAO E DE SITUAGAQ | D47 ABERTURA
&%2310001 -22 CADASTRAL 28/09/2018
NOME EMPRESARIAL

E. DOS R. PEREIRA

CODIGO E DESCRIGAD DAS ATIVIDADES ECONOMICAS SECUNDARIAS

47.44-0-04 - Comércio varejista de cal, areia, pedra britada, tijolos e telhas

47.44-0-99 - Comeércio varejista de materiais de construgao em geral

47.51-2-01 - Comércio varejista especializado de equipamentos e suprimentos de informatica
47.51-2-02 - Recarga de cartuchos para equipamentos de informatica

47.53-9-00 - Comércio varejista especializado de eletrodomésticos e equipamentos de audio e video
47.54-7-01 - Comércio varejista de moveis

47.54-7-02 - Comércio varejista de artigos de colchoaria

47.55-5-02 - Comercio varejista de artigos de armarinho

47.55-5-03 - Comercio varejista de artigos de cama, mesa e banho

47.56-3-00 - Comércio varejista especializado de instrumentos musicais e acessorios

47.59-8-01 - Comércio varejista de artigos de tapecaria, cortinas e persianas

47.59-8-99 - Comércio varejista de outros artigos de uso pessoal e doméstico ndo especificados anteriormente
47.61-0-03 - Comércio varejista de artigos de papelaria

47.63-6-02 - Comércio varejista de artigos esportivos

47.72-5-00 - Comércio varejista de cosméticos, produtos de perfumaria e de higiene pessoal
47.81-4-00 - Comeércio varejista de artigos do vestuario e acessorios

47.89-0-05 - Comércio varejista de produtos saneantes domissanitarios

47.89-0-07 - Comércio varejista de equipamentos para escritorio

49.29-9-02 - Transporte rodoviario coletivo de passageiros, sob regime de fretamento, intermunicipal, interestadual e
internacional

49.30-2-01 - Transporte rodoviario de carga, exceto produtos perigosos e mudangas, municipal.

CODIGO E DESCRICAO DA NATUREZA JURIDICA
213-5 - Empresario (Individual)

LOGRADOURO NUMERO COMPLEMENTO

AV JAILSON SOUSA VIANA 7 LETRAA

CEP BAIRRODISTRITO MUNICIPIO UF
65.058-483 CIDADE OLIMPICA SAO LUIS MA
ENDERECO ELETRONICO TELEFONE

EMANUEL REISP@GMAIL.COM (98) 8183-0117/ (38) 89113656

ENTE FEDERATIVO RESPONSAVEL (FFR)

SITUAGAD CADASTRAL DATA DA SITUAGAO CADASTRAL
ATIVA 28/09/2018

MOTIVO DE SITUAGAD CADASTRAL

SITUAGAQ ESPEGIAL DATA DA SITUAGAQ ESPECIAL
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CADASTRO NACIONAL DA PESSOA JURIDICA

R COMPROVANTE DE INSCRIGAO E DE SITUAGAQ [ 576 5 RexTura
:IA?!RSI;Z:!MM -22 CADASTRAL 28/09/2018
NOME EMPRESARIAL

E.DOS R. PEREIRA

CODIGO E DESCRIGAO DAS ATIVIDADES ECONOMICAS SECUNDARIAS

49.30-2-02 - Transporte rodoviario de carga, exceto produtos perigosos e mudangas, intermunicipal, interestadual e
internacional

52.12-5-00 - Carga e descarga

56.11-2-01 - Restaurantes e similares

56.20-1-01 - Fornecimento de alimentos preparados preponderantemente para empresas

56.20-1-02 - Servigos de alimentagdo para eventos e recepgdes - bufé

56.20-1-03 - Cantinas - servicos de alimentacao privativos

56.20-1-04 - Fornecimento de alimentos preparados preponderantemente para consumo domiciliar
62.04-0-00 - Consuitoria em tecnologia da informagao

62.09-1-00 - Suporte técnico, manutengio e outros servigos em tecnologia da informagéo
70.20-4-00 - Atividades de consultoria em gestdao empresarial, exceto consultoria técnica especifica
71.12-0-00 - Servigos de engenharia

77.11-0-00 - Locagdo de automoveis sem condutor

77.21-7-00 - Aluguel de equipamentos recreativos e esportivos

81.21-4-00 - Limpeza em prédios e em domicilios

85.99-6-04 - Treinamento em desenvolvimento profissional e gerencial

95.11-8-00 - Reparagdo e manutengdo de computadores e de equipamentos periféricos

CODIGO E DESCRIGAD DA NATUREZA JURIDICA
213-5 - Empresario (Individual)

LOGRADOURO NUMERO COMPLEMENTO

AV JAILSON SOUSA VIANA 7 LETRA A

CEP BAIRRO/DISTRITO MUNICIPIO UF
65.058-483 CIDADE OLIMPICA SAO LUIS MA
ENDEREGO ELETRONICO TELEFONE

EMANUEL.REISP@GMAIL.COM (98) 8183-0117/ (98) 8911-3656

ENTE FEDERATIVO RESPONSAVEL (EFR)
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MOTINO DE SITUACAD CADASTRAL
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e o o)

dedeidedrddrd

Aprovado pela Instrugao Normativa RFB n® 2.119, de 06 de dezembro de 2022.
Emitido no dia 19/09/2023 as 09:47:20 (data e hora de Brasilia). Pagina: 4/4

about:blank 4/4



i
ERJP
Empreendimentos e Comércio

A Prefeitura Municipal de Porto Franco - MA
Praca Demétria Milhamam, N2 10 Coni-o

AW, LULIUL Y
Coordenagdo de Compras

PROPOSTA DE PRECOS

ITER; DESCRIGAO TECNICA DOS PRODUTOS MARCA |UNID. | @r | VALOR | VALOR

UNID. TOTAL
CONJUNTO INFANTIL COLORIDO (6 MESAS + 6 CADEIRAS + MESA
CENTRAL) Conjunto Infantil, composto por 06 Mesas, 06 Cadeiras e 01
Mesa Central. MESA: Tamanho escolar infantil de montagem simplificada
e que também permita utilizagio como brinquedo infantil. Deve |
compreender um corpo estrturante wm nortalivros ¢ um faimpo
substancialmente em formato trapezoidal. O corpo deve ser inteirico de
forma poliédrica e ser moldado em processo de injecio com
termoplastico denominado copelimero de polipropileno em pega tinica, e
ser composto de um pé dianteiro largo e de secgio transversal em “U o
voltado para dentro, dois pés traseiros também em “U “, voltados para
frente e suavemente arqueados. ftravescac suneriorec o travessas
inferiores de ligagao dos pés dianteiros nos pés traseiros. 0 tampo deve
apresentar uma forma substancialmente trapezoidal e ser moldado pelo
processo de inje¢do com material denominado ABS, com base menor
arredondada e chanfros nas extremidades das bases maiores. Deve
apresentar um sulco transversal, posicionado junto 4 base menor do
tampo, que servira como porta - objetos. 0 porta-livro deve apresentar 2 '
forma de uma placa triangular e ser moldado pelo processo de injecio
com material dencminado Copolimero de Polipropileno, com vértice
frontal arredondado, e ser encaixada em trilhos situados nas superficies
internas das travessas superiores do corpo e ser fixada por meio de pinos

1 salientes que se projetam da placa e penetram em orificios das travessas | MOVESCO | () 100 RS B
i e ) ; 5.298,00 | 529.800,(
superiores. A cadeira infantil deve ser formada por assento, encosto e 0

éstrutura com a seguinte descricdo técnica: Assento, deve ser
confeccionado em polipropileno copolimero injetado e ser moldado
anatomicamente com acabamento texturizada e dimensdes de 330 mm de
largura, 320 mm de profundidade 4 mm de espessura de parede com
cantos arredondados, montados  estrutura por meio de 4 (cavidades
refercadas com aletas de no mfnimo 3 mm de espessura dispensando o
50 de puicas € parafusos. A aiwura do assento até o chio deve ser de 350
mm. O encosto deve ser inteirico, sem nenhum tipo de ventilagio ou
abertura, fabricado em termoplastico de engenharia (Copolimero de
Polipropileno) injetado ¢ moldado anatomicamente com acabamento
texturizada. Suas dimensées devem ser de 330 mm de largura por 185
mm de altura, com espessura de parede média de 3,5 mm. A pega deve
ressuir cantos arvedondados € unit-se 4 esirulura por meio de encaixes
de suas cavidades posteriores aos tubos da estrutura metalica da cadeira
e deve ser travada por dois pinos fixadores injetados em polipropileno
copolimero, na mesma cor do encosto, dispensando a presenca de rebites
ou parafusos. Estrutura, deve ser fabricada em tubos de ago industrial
1008/1020, é ser composta por pernas e travessas em tubo de quadrado
de 20 x 20 mm e espessura de parede de 1,06 mi. As peyas devem ser
unidas entre si pelo processo de soldagem MIG. O conjunto ainda deve J

E. DOS R. PEREIRA - ME
CNPJ: 31.635,123/0001-22
Enderego: Avenida Jailson Sousa Viana. 7A. Cidade Olimpica. Sao Luis. Maranhao.
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receber tratamentos de banhos quimicos e pintura epéxi (pd), o que
possibilita protegdo contra oxidagdo e maior vida dtil 2 estrutura. Nas
pontas dos tubos dos pés a cadeira deve recoher ponteiras plisticas
fabricadas pelo processo de injegio de termoplasticos de engenharia
(Copolimero de Polipropilenc). A Mesa Central deve possuir a seguinte
descricdo técnica: Ser constituida de duas pegas plasticas e um tubo
central. As pecas plasticas devem ser confeccionadas em polipropileno
copolimero injetado com acabamento superficial liso sem brilho, com
espessura minima de 3mm. As pecas. vistas ciperiormente, dovem
apresentar formato sextavado para uniio de 06 mesas, que formam um
circulo. Possuir 07 divisérias: Seis referentes as faces externas ¢ uma
central. Na parte inferior a pega deve apresentar um ressalto de 40mm
para encaixe do tubo central. Estrutura central deve ser fabricada em
tubo de ago industrial com didmetro de 38,1mm com espessura de
0,9mm. As pegas plasticas devem ser encaixadas no tubo. uma em cada
extremidade, Altura em relagdo ao piso deve ser de 590 mm. Conjunto
com Mesas Infantil e Cadeiras Infantil nas Cores: Amarelo, Vermelho,
Azul, Laranja, Verde e Roxo. A Mesa Central em Cor Cinza, e a Estrutura da
Mesa Central e das Cadeiras na Cor Branca. APRESENTAR 0S SEGUINTES
LAUDOS: Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO
atestando que o mobilidrio estd em conformidade com a NM- 300, pela
modelo de certificagdo 5. Laudo emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO atestando a resisténcia ao impacto 1Z0D, da resina pléstica no
ABS do Tampo sendo que a resisténcia ao impacto, media de no minimo
80 J/M. Laudo emitido por laboratério atestando veracidade da resina
ABS (butadieno-estireno- acrilonitrila). Laudo com imagem e medidas
emitido pela ABERGO, comprovando que o mobilidgrio ofertado, esti
dentio da Norma Keguiamentadora NR 17 - Ergonomia, acompanhado
por copia de documento de identidade profissional (CREA) ou ART paga
com a devida comprovagao de autenticidade, que comprove para emissao
do respectivo laudo. Laudo emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO de acordo com a ASTMD790-15 quanto a resisténcia a tensdo
por flexdao do assento e encosto e carteira em resina plastica. Laudo
emitids por laboraidrio auediiado pelo INMETRU de acordo com a
1S0178:2010 quanto a resisténcia a tensio por flexdo do assento e
encosto, carteira em resina pléstica. Relatdrio de ensaio da determinacio
do teor de chumbo na pintura ep6xi-pé das estruturas metalicas dos
moveis, conforme Lei Federal n® 11.762/08 que fixa o limite maximo de
chumbo permitido na fabricagdo de tintas imobiliarias e de uso infantil e
escolar, vernizes e materiais similarcs. atdlogo técnicu du produto,
comprovando que o item ofertado faz parte de sua linha de fabricacio.
Certificado de Conformidade emitido por uma OCP, comprovando que o
fabricante tem seu processo de preparagio e pintura de superficies
metdlicas certificado pelo Modelo 5, garantindo o atendimento e
conformidade is normas ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR
8096, ABNT NBR 11003. ASTM N 523 ASTM D 23 59, ASTM 1) 2343, ASTM
D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR IS0 4628-3.

CONJUNTO ALUNO ADULTO. O Conjunto deve ser formado por uma
cadeira e uma mesa. A cadeira deve ser composta por: estrutura metilica,
assento, encosto, ponteiras, sapatas e fixadores plasticos, e dois
parafusos. O assento deve ser fabricado em polipropileno copolimero
injetado ¢ moldado anatomicamente com acahamenta tayturizades ¢

| dimensdes de 395 mm de largura, 420 mm de profundidade e com

MOVESCO
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espessura de parede média de 4 mm. A peca deve possuir os cantos
arredondados e montado 3 estrutura por meio de um encaixe em todo o
tubo da base da frente da cadeira » 2 {duae) cavidades reforcadas coin
aletas de 2mm de espessura, que acomodam parafusos auto atarraxantes
para plastico de didmetro 5%25 mm fenda phillips. Na parte frontal, que
ficard em contato com as pernas do usuirio deve ser provido de borda
arredondada com raio a fim de nio obstruir a circulacao sanguinea, A
altura do assento até o chao deve ser de 460 mm. O encosto deve ser
inteirico, sem nenhum tipo de ventilacin on ahertura fabricads om
polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente com
acabamento texturizado. Suas dimensdes devem ser de 375 mm de
largura por 195 mm de altura, com espessura de parede média de 3,5
mm. A peca deve possuir cantos arredondados e une-se 3 estrutura por
meio de encaixes de suas cavidades posteriores aos tubos da estrutura
| metalica da cadeira e é travada por dois pinos retrifeis injetados em
polipropileno copolimero, na mesma cor do encosto, dispensando a
presenca de rebites ou parafusos. A estrutura deve ser fabricada a partir
de tubos de secgdo redonda com » 19,05 mm e 1,5 mm de espessura de
parede dobrados e soldados. O conjunto estrutural deve receber banhos
quimicos e pintura Epoxi em pé. As extremidades das pernas da cadeira
devem receber sapatas plasticas de acabamento padrdo FDE. Mesa: A
| mesa deve ter 760 mm de altura e permite a sua montagem completa por
encaixes de seus componentes e pode ser utilizada de ambos os lados,
frente ou traz dependendo da escolha do usudrio. Deve possuir tampo
injetado em termopléstico de engenharia, com pigmentagdo, superficie
lisa sem brilho e com formato retangular. O tampo deve se fixar ao contra
tampo por meio de um encaixe em toda a sua lateral e quatro torres para
fixayav pur parafusvs. O contra tampo deve apoiar, reforgar e estruturar a
superficie do tampo além de prover acabamento na parte inferior do
tampo da mesa. As dimensdes do tampo devem ser de 620 mm de largura
e 485 mm de profundidade e sua espessura de parede média de 4 mm
contendo um porta objetos retangular em sua parte posterior. Deve
possuir 01 (um) porta livro em formato retangular, injetade em
termoplistics de engeiihiaiia com superficie textunzada, aberto por todos
os lados facilitando o manuseio dos materiais. Estrutura metélica da mesa
& confeccionada em tubos de ago 1010/1020, sendo a base do tampo com
tubo quadrado de 20x20mm e espessura de 1,9 mm soldados a duas
camisas metalicas de tubo oblongo 29x58mm e espessura de parede de
1,5mm unidas entre si por um tubo oblongo 29x58mm com espessura de
parede de 15mm. As pernac da mosa devem ser fabs iLadas cum tubo
oblengo 29x58 mm espessura 1,5 mm que sdo soldados aos pés da mesa
fabricados em tubo de g 38,10 mm e espessura de 1,5 mm com ponteiras
plasticas de acabamento padrio FDE/FNDE fixadas por meio de rebites
tipo POP. A montagem das pernas da mesa ao tampo deve se dar por meio
de 2 parafusos. Todos os compotentes da estrutura metilica devem ser
fabricados em tubo de aco industrial, tratados por conjuntes de baiihos
quimicos, e receber pintura epéxi em pé. APRESENTAR 0S SEGUINTES
LAUDOS: Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO
atestando que o mobilidrio estd em conformidade com a ABNT 14006 de
2008, modelo 5 de certificagdo. Laudo emitido por laboratério acreditado
pelo INMETRO atestando a resisténcia ao impacto IZ0D, da resina plastica
ne ABS do Tampo sendo que a resisténcia ao impacte, media de no
minimo 80 /M. Laudo emitido por laboratdrio atestando veracidade da
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resina ABS (butadieno-estireno- acrilonitrila), Laudo emitido por
laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR 10443/08 e
| resultado de espessura minima de 30 micras. Laudo on declaracio,
| comprovando que o mobilidrio ofertado, com imagem e medidas esta
dentro da Norma Regulamentadora NR 17 - Ergonomia, acompanhado
por copia de documento de identidade profissional {CREA ou CRM) ou
ART paga com a devida comprovagio de autenticidade, que comprove
habilitagdo e especializacio em medicina do trabalho, ergonomia ou
engenharia seguranca do trabalho, para emissdo do respectivo laudo.
Relatorio de ensaio da determinagio do teor de chumbo na pintura epoxi-
po das estruturas metélicas dos méveis, conforme Lei Federal n®
11.762/08 que fixa o limite maximo de chumbo permitido na fabricagio
de tintas imobilidrias e de uso infantil e escolar, vernizes e materiais
similares. Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de
acordo com a ASTMD790-15 quanto a resisténcia a tensio por flexao do
assento e encosto e carteira em resina plastica. Laudo emitido por
laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a 1S0178:2010
quanto a resisténcia a tensdo por flexdo do assento e encosto carteira e
em resina plastica. Catalogo técnico do produto, comprovando que o item
ofertado faz parte de sua linha de fabricacdo. Certificado de Conformidade
emitido por uma OCP, comprovando que o fabricante tem seu processo de
Pi¢paiagau ¢ piniura de superficies metalicas certificado pelo Modelo 5,
garantindo o atendimento e conformidade &s normas ABNT NBR 8094,
ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003, ASTM D 523, ASTM
D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR IS0
4628-3.

CONJUNTO ALUNO JUVENIL. A cadeira deve ser composta por: estrutura
| metdlica, assento, encosio, ponieiras, sapatas e fixadores plasticos, e dois
parafusos. O assento deve ser confeccionado em polipropileno
copolimero injetado e moldado anatomicamente com acabamento
texturizado ¢ dimensées de 395 mm de largura, 345 mm de profundidade
4 mm de espessura de parede com cantos arredondados, que devem ser
montados a estrutura por meio de um encaixe em todo o tubo da base da
frente da cadeira e 2 (duas) cavidades reforadas coin aleias de Zmm de
espessura, que acomodam parafusos auto atarraxantes para plastico de
didmetro 5x25 mm fenda phillips. Na parte frontal, que ficard em contato
com as pernas do usudrio deve ser provido de borda arredondada com
raio a fim de ndo obstruir a circulagio sanguinea. A altura do assento até o
chio deve ser de 385 mm. O encosto deve ser inteirigo, sem nenhum tipo

= ; : PR e $ R$

3 |de ventilacdo ou abertura, fahricadn em peliprepilenc copolimero | MOVESCO | Cj | 600 893 00 |539.400¢
injetado e moldado anatomicamente com acabamento texturizado. Suas ' 0 !
dimensdes devem ser de 375 mm de largura por 195 mm de altura, com

espessura de parede média de 3,5 mm. A peca deve possuir cantos
arredondados e une-se A estrutura por meio de encaixes de suas
cavidades posteriores aos tubos da estrutura metalica da cadeira e deve
ser travada per dois pinos retriteis injetados em palipropilenc
copolimero, na mesma cor do encosto, dispensando a presenga de rebites |
ou parafusos. A estrutura deve ser fabricada 3 partir de tubos de secgio
redonda com g 19,05 mm e 1,5 mm de espessura de parede dobrados e
soldados. O conjunto estrutural deve receber banhos qufmicos e pintura
Epoxi em pé. As extremidades das pernas da cadeira devem receber
sapatas plasticas de acabamento padrdo FDE. Mesa: A mesa deve ter 650
L | mm de altura e deve permitir a sua montagem completa por encaixes de

E. DOS R. PEREIRA - ME
CNPJ: 31.635.123/0001-22

Enderego: Avenida Jailson Sousa Viana. 7A. Cidade Olimpica. Sdo Luis. Maranhzo.
rone: 95 YuY11-3856/ GR17N-288N




rpDpn
CINIT
Empreendimentos e Comércio

seus componentes e pode ser utilizada de ambos os lados, frente ou traz
dependendo da escolha do usuério. Deve possuir tampo injetado em
termoplastico ABS virgem, com pigmentacdo, superficie lisa sem hrilho o
| com formato retangular. O tampo deve se fixar ao contra tampo por meio
de um encaixe em toda a sua lateral e quatro torres para fixacdo por
parafusos. O contra tampo deve apoiar, reforcar e estruturar a superficie
do tampo além de prover acabamento na parte inferior do tampo da
mesa. As dimensdes do tampo deve ser de 620mm de largura e 485mm de
profundidade & 4 mm de espessura, contendo um porta objeto retangular
ém sua parte posterior. Deve possuir 01 (um) porta livro em formato
retangular, injetado em termopléstico com superficie texturizada, aberto
por todos os lados facilitando o manuseio dos materiais. Estrutura
metalica da mesa deve ser confeccionada em tubos de aco 1010/1020,
sendo a base do tampo com tubo quadrado de 20%x20mm e espessura de
1,9 mm soldados a duas camisas metalicas de tubo ablongo 29x58mm e
espessura Ge parede de 1,9mm unidas entre si por um tubo oblongo
29x58mm com espessura de parede de 1,5mm. As pernas das mesas
devem ser fabricadas com tubo oblongo 29x58 mm espessura 1,9 mm que
sdo soldados aos pés da mesa fabricados em tubo de @ 38,10 mm e
espessura de 1,5 mm com ponteiras plasticas de acabamento padrao
FDE/FNDE fixadas por meio de rebites tipo POP. A montagem das pernas
da mesa av lampo deve se dar por meio de 4 parafusos. Todos os
componentes da estrutura metalica devem ser fabricados em tubo de ago
industrial, tratados por conjuntos de banhos quimicos, e recebem pintura
epoxi em p6. APRESENTAR 0S SEGUINTES LAUDOS: Laudo emitido por
laboratério acreditado pelo INMETRO atestando que o mobilidrio estd em
conformidade com a ABNT 14006 de 2008, modelo 5 de certificagdo.
Laudo emitido por Bhoratsile acreditado pelo INMETRO atestando a
resisténcia ao impacto 1Z0D, da resina plastica no ABS do Tampo sendo
que a resisténcia ao impacto, media de no minimo 80 J/M. Laudo emitido
por laboratério atestando veracidade da resina ABS (butadieno-estireno-
acrilonitrila). Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de
acorde com a NBR 10443/08 e resultado de espessura minima de 30
micras. Lando on declaracio, comprovando que o mwbiliariv ofertado,
com imagem e medidas estd dentro da Norma Regulamentadora NR 17 -
Ergonomia, acompanhado por cépia de documento de identidade
profissional (CREA ou CRM) ou ART Paga com a devida comprovacio de
autenticidade, que comprove habilitacio e especializagao em medicina do
trabalhe, ergonomia ou engenharia seguranga do trabalho, para emissio
do respectivo laudo. Relatério de ensain da determinacin de toor de i
chumbo na pintura epéxi-pé das estruturas metilicas dos méveis,
conforme Lei Federal n? 11.762/08 que fixa o limite maximo de chumbo
permitido na fabricagdo de tintas imobilidrias e de uso infantil e escolar,
vernizes e materiais similares, Laudo emitido por laboratorio acreditado
pelo INMETRO de acordo com a ASTMD790-15 quanto a resisténcia a
tensao por flexdo do assento e encosto e carteira em resina plastica,
Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a
IS0178:2010 quanto a resisténcia a tensido por flexdo do assento e
encoste carteira e em resina plastica. Catalogo técnico do produto,
comprovando que o item ofertado faz parte de sua linha de fabricagao.
Certificado de Conformidade emitido por uma OCP, comprovando que o
fabricante tem seu processo de preparacdo ¢ pintura de superficies !
| | meraiicas certiticado pelo Modelo 5, garantindo o atendimento e | ‘ ‘
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conformidade as normas ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR
8096, ABNT NBR 11003, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM
D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR ISO 4628-2

CONJUNTO ALUNO INFANTIL. A cadeira deve sor composta por:
estrutura metdlica, assento, encosto, ponteiras, sapatas e fixadores
plasticos, e dois parafusos. O assento deve ser confeccionado em
polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente com
acabamento texturizado e dimensdes de 395 mm de largura, 295 mm de
profundidade 4 mm de espessura de parede com cantos arredondadas,
que devem ser montados & estrutura por meio de um encaixe em todo o
tubo da base da frente da cadeira e 2 (duas) cavidades reforcadas com
aletas de 2mm de espessura, que acomodam parafusos auto atarraxantes
para pléstico de didmetro 5x25 mm fenda phillips. Na parte frontal, que
ficard em contato com as pernas do usuario deve ser provido de borda
arredondada com raio a fim de nio obstruir a circulagdo sanguinea. A
| altura do assento até o chao deve ser de 350 mm. O encosto deve ser
inteirigo, sem nenhum tipo de ventilagdo ou abertura, fabricado em
polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente com
acabamento texturizado. Suas dimensdes devem ser de 375 mm de
largura por 195 mm de altura, com espessura de parede média de 3,5
mm. A peca deve possuir cantos arredondados e une-se i estrutura por
iueiv de encaixes de suas cavidades posteriores aos tubos da estrutura
metdlica da cadeira e deve ser travada por dois pinos retrateis injetados
em polipropileno copolimero, na mesma cor do encosto, dispensando a
presenga de rebites ou parafusos. A estrutura deve ser fabricada 3 partir
de tubos de secgdo redonda com @ 19,05 mm e 1,5 mm de espessura de
parede dobrados e soldados. O conjunto estrutural deve receber banhos
quimicos ¢ piituia Epuxi em po. As extremidades das pernas da cadeira
devem receber sapatas pldsticas de acabamento padrdo FDE. Mesa: A
mesa deve ter 580 mm de altura e deve permitir a sua montagem
completa por encaixes de seus componentes e pode ser utilizada de
ambos os lados, frente ou traz dependendo da escolha do usuario. Deve
possuir tampo injetado em termoplastico ABS virgem, com pigmentagio,
suparficia lisa cem brithc ¢ com formato retangular. O tampo deve se fixar
a0 contra tampo por meio de um encaixe em toda a sua lateral e quatro
torres para fixacao por parafusos. O contra tampo deve apoiar, reforcar e
estruturar a superficie do tampo além de prover acabamento na parte
inferior do tampo da mesa. As dimensées do tampo deve ser de 620mm
de largura e 485mm de profundidade e 4 mm de espessura, contendo um
porta objeto retangular em sua parte pasterior, Deve possuir 01 ()
porta livro em formato retangular, injetado em termopléstico com
superficie texturizada, aberto por todos os lados facilitando 0 manuseio
dos materiais. Estrutura metalica da mesa deve ser confeccionada em
tubos de ago 1010/1020, sendo a base do tampo com tubo quadrado de
20x20mm e espessura de 1,9 mm soldados 3 duas camisas metalicas de
| tubo oblongo 29x58mm e espessura de parede de 1 9mm unidac antre of
por um tubo oblongo 29x58mm com espessura de parede de 1,5mm. As
pernas das mesas devem ser fabricadas com tubo oblongo 29x58 mm
espessura 1,9 mm que sdo soldados aos pés da mesa fabricados em tubo
de ¢ 38,10 mm e espessura de 1,5 mm com ponteiras plasticas de
acabamento padrao FDE/FNDE fixadas por meio de rebites tipo POP. A
montagem das pernas da mesa ao tampo deve se dar por meio de 4
| parafusos. Todos os componentes da estrutura metdlica devem ser
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fabricados em tubo de ago industrial, tratados por conjuntos de banhos
quimicos, e recebem pintura epoxi em p6. APRESENTAR OS SEGUINTES
LAUDOS: Laudo emitido por lahoratério acreditads pels INMETRO
atestando que o mobiliario est4 em conformidade com a ABNT 14006 de
2008, modelo 5 de certificacio. Laudo emitido por laboratério acreditado
pelo INMETRO atestando a resisténcia ao impacto 120D, da resina plastica
no ABS do Tampo sendo que a resisténcia ao impacto, media de no
minimo 80 ]/M. Laudo emitido por laboratério atestando veracidade da
resina ABS (butadieno-estireno- acrilonitrila). Lavdo emitide por
laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR 10443/08 e
resultado de espessura minima de 30 micras. Laudo ou declaragio,
comprovando que o mobilidrio ofertado, com imagem e medidas estd
dentro da Norma Regulamentadora NR 17 - Ergonomia, acompanhado
por cépia de documento de identidade profissional (CREA ou CRM) ou
ART paga com a devida comprovacio de autenticidade, aue comnprova
habilitagao e especializagdo em medicina do trabalho, ergonomia ou
engenharia seguranca do trabalho, para emissdo do respectivo laudo.
Relatério de ensaio da determinagio do teor de chumbo na pintura epoxi-
p6 das estruturas metilicas dos méveis, conforme Lei Federal ne
11.762/08 que fixa o limite méximo de chumbo permitido na fabricacio
de tintas imobilidrias e de uso infantil e escolar, vernizes e materiais
similares. Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de
acordo com a ASTMD790-15 quanto a resisténcia a tensdo por flexdo do
assento e encosto e carteira em resina plastica, Laudo emitido por
laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a 1S0178:2010
quanto a resisténcia a tensdo por flexdo do assento e encosto carteira @
em resina plastica. Catalogo técnico do produto, comprovando que o item
oivitadv faz parte de sua iinha de tabricagdo. Certificado de Conformidade
emitido por uma OCP, comprovando que o fabricante tem seu processo de
preparacao e pintura de superficies metalicas certificado pelo Modelo 5,
garantindo o atendimento e conformidade as normas ABNT NBR 8094,
ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003, ASTM D 523, ASTM
D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR ISO
4628-3,

CONJUNTO PROFESSOR COM CADEIRA FIXA. Mesa: Apresentar tampo
modular em plastico injetado de engenharia que deve se fixar 2 estrutura
por meio de 4 encaixes nas laterais da mesa (2 de cada lado) e 4
parafusos. Possuir tapa coxas de 650x250mm fabricado em MDP de
15mm de espessura revestido com laminado melaminico branco fixado na
parte frontal da mesa por 4 parafusss soberbos. Apos moniada a mesa
deve medir 620x820mm e tem 760mm de altura. A estrutura deve ser
formada por um quadro fabricado em tubo de aco 1010/1020 de segdo
20x40mm com 1,2mm composto por 3 travessas e 2 cabeceiras. Nos
quatro cantos do quadro, na parte inferior do mesmo deve existir um
cone em aco 1010/1020 onde serdo montados os pés da mesa. Esse cone
deve ser fabricado em tubo @ 2” cam 225mm do pabeds & racebe:
internamente uma bucha pldstica também cénica e expansivel que deve
realizar a fixagio das pernas sem o uso de parafusos. As pernas devem ser
fabricadas em tubo de aco 1010/1020 @ 1.1/2"x0,9mm de parede. Na
extremidade inferior de cada pé deve existir de uma sapata com
regulagem de altura para nivelamento da mesa, fabricada em
| polipropileno. Todas as pecas metilicas aque rompide a meea devem
| recebem tratamento anticorrosivo e pintura em tinta Epéxi. A cadeira
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deve ser composta por: estrutura metalica, assento, encosto, ponteiras,
sapatas e fixadores plasticos, e dois parafusos. O assento deve ser
confeccionado em polipropileno copolimern  injstade o wmnoldads
anatomicamente com acabamento texturizado e ter dimensdes de 395
mm de largura, 420 mm de profundidade 4 mm de espessura de parede
com cantos arredondados, montados a estrutura por meio de um encaixe
em todo o tubo da base da frente da cadeira e 2 (duas) cavidades
reforcadas com aletas de 2 mm de espessura, que acomodam parafusos
auto atarraxantes para plastico de didmetro 5x25 mm fenda phillins. Na
parte frontal, que fica em contato com as pernas do usuirio deve ser
provido de borda arredondada com raio a fim de ndo obstruir a circulagdo
sanguinea. A altura do assento até o chao é de 460 mm. O encosto deve
ser inteirico, sem nenhum tipo de ventilagio ou abertura, fabricado em
polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente com
acabamento texturizado. Suas dimensdes devem ser de 375 mm de l
largura por 195 mm de altura, com espessura de parede média de 3,5

mm. A peca deve possuir cantos arredondados e une-se 3 estrutura por
meio de encaixes de suas cavidades posteriores aos tubos da estrutura
metilica da cadeira e ¢ travada por dois pinos retriteis injetados em
polipropileno copolimero, na mesma cor do encosto, dispensando a
presenga de rebites ou parafusos. A estrutura deve ser fabricada a partir
| de lubos de secgao redonda com ¢ 19,05 mm ¢ 1,5 mm de espessura de
parede dobrados e soldados. O conjunto estrutural deve receber banhos
quimicos e pintura Epoxi em pé. As extremidades das pernas da cadeira
devem recebem sapatas plasticas de acabamento padrao FDE.
APRESENTAR 0S SEGUINTES LAUDOS: Laudo emitido por laboratérie
atestando veracidade da resina ABS (butadieno estireno acrilonitrila).
Laudo emitido poi laboraibrio acreditado peio INMETRO atestando a
resisténcia ao impacto 120D, da resina plastica no ABS do Tampo sendo
que a resisténcia ao impacto, media de no minimo 80 J/M. Laudo emitido
por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR
10443/08 e resultado de espessura minima de 30 micras. Laudo de
acordo com a NBR 8096, Avaliagao da Resisténcia i corrosio por
exposicio ac Didxids de Enxofre, com vesultado minimo de 10 cicios.
Relatério de ensaio da determinagio do teor de chumbo na pintura epdxi-
p6 das estruturas metilicas dos moveis, conforme Lei Federal n®
11.762/08 que fixa o limite maximo de chumbo permitido na fabricagéo
de tintas imobiliarias e de uso infantil e escolar, vernizes e materiais
similares. Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de
acordo com a ASTMD790-15 quantn a resisténeia a tonsis por flexédo do
assento e encosto carteira em resina plastica. Laudo emitido por
laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a ISO1 78:2010
quanto a resisténcia a tensdo por flexdo do assento ¢ encosto carteira em
resina plastica. Catdlogo técnico do produto, comprovando que o item
ofertado faz parte de sua linha de fabricacdo. Certificado de Conformidade
emitido por uma OCP, comprovando que o fabricante tem cen nroceczo do
preparagdo e pintura de superficies metalicas certificado pelo Modelo 5,
garantindo o atendimento e conformidade s normas ABNT NBR 8094,
ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003, ASTM D 523, ASTM
D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR IS0
4628-3.

MESA PARA CADEIRANTE. Deve ser constituida de estrutura metalica RS K3

| tormada a partir de tubos de seccdo oblonga e circular e tampo fabricado | HOVIED J URD [ 40 I 1.305,00 | 26.100,0¢
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em aglomerado com revestimento melaminico com fitas de borda e porta-
livros plastico. O tampo deve ter dimensées de 900x600 mm deve ser
fabricado em chapa de aglomerade de 18mm de espassra  com
revestimento melaminico branco cristal em ambas as faces, com fita de
borda de 3 mm de espessura com cantos arredondados com 6 porcas-
garra alojadas diretamente no tampo. A altura do tampo até o chdo deve
ser de B20mm. Estrutura metalica da mesa deve ser confeccionada em
tubos de ago 1010/1020, sendo a base do tampo um "U” com de secgdo
circular @ 31,75 mm com espessura de parede de 1,5 mm com 6 furac
passantes de @ 7,0 mm, por esses furos sdo inseridos parafusos Cabega
panela fenda Philips M6x45 mm que se fixam nas porcas-garra do tampo.
A esse “U" devem ser soldadas duas camisas metilicas de tubo oblongo
29x58mm e espessura de parede de 1,9mm unidas entre si por um tubo
oblongo 29x58mm com espessura de parede de 1,5mm. As pernas da
mesa sdo fabricadas com tubo oblengo 29x58mm espessura 1,9mm que
devein ser soldados aos pes da mesa fabricados em tubo de 938,10mm e
espessura de 1.5mm com ponteiras plasticas de acabamento padrio
FDE/FNDE fixadas por meio de rebites tipo POP. Para montar as pernas
ao quadro estrutural do tampo basta inseri-las nas luvas fixando com 4
parafusos M4x15mm . Todos os componentes da estrutura metalica
devem ser fabricados em tubo de ago industrial, tratados por conjuntos
dc banhos quimicus, e receber pintura epéxi em pé. O porta-livros deve
ser injetado em polipropileno na cor preta, medindo 503x302 ¢ fixado na
travessa por meio de 4 rebites de repuxe POP em aluminio com @ 4x10
mm. Todas as pecas metalicas devem ser tratadas com banhos quimicos e
pintadas com tinta epé6xi (p6) o que proporciona protegaoe antioxidante e
maior vida util a0 conjunto. APRESENTAR 0S SEGUINTES LAUDOS e
declaracio, comprovando 4ue v mobiiiario ofertado, com imagem e
medidas estd dentro da Norma Regulamentadora NR 17 - Ergonomia,
acompanhado por cépia de documento de identidade profissional (CREA
ou CRM) ou ART paga com a devida comprovagao de autenticidade, que
comprove habilitacio e especializagio em medicina do trabalho,
ergonomia ou engenharia seguranca do trabalho, para emissdo do
respectivo lawdn Lande emitidc por laboratbiio auediiado peio
INMETRO de acordo com a NBR 10443/08 e resultado de espessura
minima de 30 micras. Relatério de ensaio para NBR 11003/2010
indicando Determinacio da verificagdo da aderéncia da camada.
Certificado de Conformidade emitido por uma OCP, comprovando que o
fabricante tem seu processo de preparagao e pintura de superficies
metdlicas certificado pelo Modelo 5 garantinde o atendimento e
conformidade as normas ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR
8096, ABNT NBR 11003, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM
D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR ISO 4628-3.

CONJUNTO REFEITORIO ADULTO COM 08 LUGARES. A mesa deve ter
capacidade para 8 (oito) lugares. Deve ser composta por tampos
modulares em plastico injetado de engenharia. formado npor médulos gue
devem se fixar & estrutura por meio de encaixes, sendo 4 encaixes nas
laterais da mesa (2 de cada lado), e 4 parafusos por médulo. A mesa deve
apresentar 820mm de profundidade, altura igual a 760mm e 2480mm de
comprimento. A estrutura deve ser formada per um quadro fabricado em
tubo de ago 1010/1020 de secdo 20x40mm com 1,2mm composto por 4
travessas e 2 cabeceiras. Nos quatro cantos do quadro, na parte inferior
| do mesmo devem ser fixados sistemas de articulagdo soldados com cones
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de ago 1010/1020, onde devem ser encaixados 0s pés da mesa. Esses
cones devem ser fabricados em tubo 22", com 2,25mm de espessura de
| parede e receber internamente uma bucha nldstica tamhém canicn o
expansivel que deve fixar as pernas sem necessidade de parafusos. As
pernas devem ser fabricadas em tubo de ago 1010/1020 #1.1/2" com
0.9mm de espessura de parede onde devem possuir o movimento de
rebatimento para acondicionamento reduzido das mesas de Refeitério e
quando forem utilizadas devem ser articuladas e travadas para maior
estabilidade em uso. Na extremidade inferior de cada pé deve existir uma
sapata com regulagem de altura para nivelamento da mesa. A sapata ¢é
fabricada em polipropileno. Todas as pegas metilicas que compde a mesa
devem receber tratamento anticorrosivo e pintura em tinta Epéxi.
Cadeiras: O conjunto deve apresentar 8 cadeiras que devem ser composta
por: estrutura metdlica, assento, encosto, ponteiras, sapatas e fixadores
plasticos, e dois parafusos. O assento deve ser fabricado em polipropileno
copolimero injetado e moldado anatomicamente com acabamento
texturizado e dimensdes de 400 mm de largura, 420 mm de profundidade
€ com espessura de parede média de 4 mm. A peca deve POSsuir os cantos
arredondados e montado 2 estrutura por meio de um encaixe em todo o
tubo da base da frente da cadeira e 2 (duas) cavidades reforcadas com
aletas de 2mm de espessura, que acomodam parafusos auto atarraxantes
pata piasiico de diametro 5x25 mm fenda phillips. Na parte frontal, que
ficard em contato com as pernas do usuario deve ser provido de borda
arredondada com raio a fim de ndo obstruir a circulagdo sanguinea. A
altura do assento até o chao deve ser de 460 mm. O encosto deve ser
inteirigo, sem nenhum tipo de ventilagdo ou abertura, fabricade em
polipropileno copolimero injetado ¢ moldado anatomicamente com
acabamento tcxtiiizadu. Suas dimensoes devem ser de 375 mm de
largura por 200 mm de altura, com espessura de parede média de 3,5
mm. A pega deve possuir cantos arredondados e une-se a estrutura por
meio de encaixes de suas cavidades posteriores aos tubos da estrutura
metdlica da cadeira e é travada por dois pinos retrateis injetados em
polipropileno copolimero, na mesma cor do encosto, dispensando a
bresevics de rebites ou parmfisos. A estrituis deve ser fabricada a partir
de tubos de secgdo redonda com @ 19,05 mm e 15 mm de espessura de
parede dobrados e soldados. O conjunto estrutural deve receber banhos
qufmicos e pintura Epoxi em pé. As extremidades das pernas da cadeira
devem receber sapatas plasticas de acabamento padrdo FDE.
APRESENTAR OS SEGUINTES LAUDOS: Laudo emitide por laboratério
acreditado pelo INMETRO atestandn a resictdneis 2o impactoc 1200, da
resina plastica no ABS do Tampo sendo que a resisténcia ao impacto,
media de no minimo 80 J/M. Laudo emitido por laboratério atestando
veracidade da resina ABS (butadieno-estireno- acrilonitrila). Laudo
emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR
10443/08 e resultado de espessura minima de 30 micras. Relatorio de
ensaio da determinacdo do teor de chumhn na pintura enduing dag
estruturas metdlicas dos méveis, conforme Lei Federal n? 11.762/08 que
fixa o limite méximo de chumbo permitido na fabricacdo de tintas
imobiliarias e de uso infantil e escolar, vernizes e materiais similares,
Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a
ASTMD790-15 quanto a resisténcia a tensdo por flexao do assento e
encosto e mesa em resina plistica. Laudo emitido por laboratério
lacreditado pelo INMETRO de acordo com a 150178:2010 quanto a|
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| resisténcia a tensdo por flexdo do assento e encosto e mesa em resina
plastica. Catdlogo técnico do produto, comprovando que o item ofertado
faz parte de sua linha de fabricagdo Certificado de Conformidade emitido
por uma OCP, comprovando que o fabricante tem seu processo de
preparagdo e pintura de superficies metalicas certificado pelo Modelo 5,
garantindo o atendimento e conformidade is normas ABNT NBR 8094,
ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003, ASTM D 523, ASTM
D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR IS0
4628-3.

ARMARIO DE ACO MONTAVEL COM 2 PORTAS Armario de ago em
chapa 26 (0,45mm), com 02 portas de abrir, reforgos internos tipo 6mega
e puxadores estampados nas portas no sentido vertical, com acabamento
em PVC, contendo 04 prateleiras, sendo 01 fixa e 03 com regulagem de
altura do tipo cremalheira, com fechadura cilindrica do tipo Yale com 2
chaves com travamento da porta na prateleira central. Travas estruturais
€in chapa Z0{0,90mm). Acompanha 4 cantoneiras e 4 sapatas regulaveis
5/16 em poliestireno de alto impacto, 4 buchas com rosca interna 5/16 e
12 parafusos 3,5 x 13mm. Tratamento anticorrosivo por um processo de
nanotecnologia e pintura eletrostatica a po (tinta hibrida) com camada de
30 a 40 microns com sccagem em estufa a 240 ° C, na cor cinza
Dimensdes minimas externas: 1625 x 750 x 400 mm (h x | x pl.
Capacidade de 20Kg por prateleira. O licitante devera apresentar
Juntamente com a proposta de pregos, os seguintes documentos emitidos
em nome do fabricante: Catiloge do produto ofertado; Laudo de
conformidade ergondmica para a NR-17, por profissional de ergonomia
certificado pela ABERGO com validade a vencer, que emite e assina o
laudo, com foto do produto e sua descrigdo técnica, mengao e norma NR-
17, anallse ¢ conclus3o, diuta e validade.; Ladastro técnico federal de
Certificado de regularidade perante o IBMA codigo 7-4(fabricacio de
estruturas de madeira ¢ de méveis e 3-10 (fabricagdo de artefatos de
ferro, ago e de metais nao-ferrosos com ou sem tratamento de superficie,
inclusive galvanoplastia.; Certidio de registro de pessoa juridica CREA;
Certiddo de responsabilidade técnica do profissional no CREA; Laudo de
névoa salina NRR-RNA4 /1003 igual cu superior 500 horas; e Laudo de
Camera tmida NBR-8095/2015, igual ou superior 500 horas, Declaragio
ou Termo de Garantia do fabricante, comprovando a garantia de no
minimo 02(dois) anos, sendo em original ou cépia autenticada em
cartorio. Declaragdo de Assisténcia Técnica emitida pelo fabricante dos
bens ofertados em original ou copia autenticada em cartério, indicando a
empresa estabelecida no Estado de Maranh80, que prestars assisténcia
técnica, informando: nome (razdo social), CNPJ, endereco com CEP,
telefone e e-mail.

PANDIN

UND

20

ESTANTE desmontivel de aco com 05 prateleiras em volume unico,
chapa de ago N® 26 (0,45mm) na medida de 1750 mm de altura por
920mm de largura com 400mm de profundidade. Prateleiras: em chapa
de ago N2 26 (0,45mm) na medida de 30mm (A) x918mm (L) x 400mm
(P), com dobras duplas e rebatidas nas laterais (4 dobras perpendiculares
sendo a 12 12mm rebatida, a 22 a 30mm com 90° a 32 a 915mm com 90°,
a 4% a 30mm com 90° e termina com 12mm) e triplas nas partes frontais e
posteriores (6 dobras perpendiculares sendo a 13 dobra a 10mm com 90°,
a 2% a 10mm com 90° a 32 a 30mm com 20°m a 42 a 400mm com 90°, 4 59
a 30mm com 90°, a 62 2 10mm com 90° e termina com 10mm). Pogeni 1

reforgo tipo ‘Omega” em cada prateleira na chapa N2 26 [0,45mm],‘
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medindo 13mm x 49mm x 910mm com 4 dobras perpendiculares sendo a
1% a 10,5mm com 90°, 22 com 13mm com 90°, 3% a 28mm com 90°, 42 3
13mm com 90° ¢ termina com 10.5mm. Pivado horizontalmentc por
sistema de ponteamento no fundo da prateleira. Colunas: 08 colunas
bipartidas com fixacdo através de encaixe, confeccionadas em chapa de
ago N* 24 (0,60 mm), sendo 4 unidades inferior com 900mm de altura e 4
superiores com 900mm de altura, dobra perfilada conformagdo na parte
central e bordas conformadas e rebatidas com 35 furos circulares para
regulagem de altura possibilitando o travamento mais eficaz dae
prateleiras, Admite opcionalmente reforco X nas laterais e fundo,
acompanham também 40 parafusos com porcas sextavadas zincadas de
travamento na estrutura da coluna, confeccionada em polipropileno
medindo 35x35 mm. Tratamento anticorrosivo por um processo de
nanotecnologia e pintura eletrostética a po (tinta hibrida) com camada de
30 a 40 micron com secagem em estufa a 240 °C. Pintura eletrostatica
controiada por Reciprocador, tornando 2 aplicacdo uniforme. Peso
recomendado por prateleira 25 kg distribuidos de forma uniforme.
APRESENTAR 0S SEGUINTES LAUDOS: Laudo de conformidade
ergondmica para com a NR 17, por profissional de ergonomia certificado
pela ABERGO com validade a vencer, em papel timbrado do profissional
que faz a andlise, emite e assina o laudo, com foto do praduto e sua
desuivdu iécnica em documento do fabricante, mengdo a norma NR-17,
andlise e conclusao, data e validade. Laudo de nevoa salina NBR-
8094/1983 500 horas. Laudo de Cimara tmida NBR-8095/2015 500
horas. Laudo de Diéxido de Enxofre NBR-8096/1983 500 horas ou 21
ciclos de 24 horas.

10

ARQUIVO DE ACO 04 GAVETAS PARA PASTA SUSPENSA Arquivo de
ago com 04 {yuauro) gavetas para pasta suspensa chapa de ago de no
minimo n°26(0,45mm) nas laterais, fundo e frente das gavetas. Parte
superior em chapa 24 (0,60mm), trilhos das gavetas em chapa
18(1,20mm). Sistema de deslizamento das gavetas por roldanas de nylon,
Porta etiquetas e puxadores estampados na parte superior das gavetas,
Pés com regulagem de altura, fechadura cilindrica tipo Yale com 2 chaves.
Acompanha 4 cantoneiras a4 sapaias reguiaveis 5/ 16 em poliestireno de
alto impacto, 4 buchas com rosca interna 5/16 e 12 parafusos cabeca
chata 3,5 x 10mm para fixagdo. Tratamento anticorrosivo por um
processo de nanotecnologia ¢ pintura eletrostética a po (tinta hibrida)
com camada de 30 a 40 microns com Secagem em estufa a 240 2 C,, na cor
cinza. Capacidade de 30 pastas ou 25 Kg por gavetas. Dimensdes minimas
externas: 1360 x 470 x 570 mm (h v ! x P). C licitante deveia apieseniar
| juntamente com a proposta de pregos, os seguintes documentos emitidos
em nome do fabricante: Catilogo do produto ofertado; Laudo de
conformidade ergondmica para a NR-17, por profissional de ergonomia
certificado pela ABERGO com validade a vencer, que emite e assina o
laudo, com foto do produto e sua descrigdo técnica, mencio e norma NR-
17, analise e conclusdo, data e validade : Cadactrn técnico federal de
Certificado de regularidade perante o IBMA cédigo 7-4(fabricacio de
estruturas de madeira ¢ de méveis e 3-10 (fabricacdo de artefatos de
ferro, ago e de metais nao-ferrosos com ou sem tratamento de superficie,
inclusive galvanoplastia.; Certidio de redgistro de pessoa juridica CREA;

Certidao de responsabilidade téenica do profissional no CREA; Laudo de
névea salina NBR-8094/1983, igual ou superior 500 horas: e Landa de |
| CLamera umida NBR-8095/2015, igual ou superior 500 horas; Laudo de
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Diéxido de Enxofre NBR-8096/1983 - igual ou superior 500 horas ou 21
ciclos de 24 horas, Declaragdo ou Termo de Garantia do fabricante,
comprovando a garantia de no minimo 02(dois) anos, sendo em original
ou copia autenticada em cartério, Declaragdo de Assisténcia Técnica

emitida pelo fabricante

VALORTOTAL

Proponente:

Razédo Social: E. DOS R. PEREIRA — ME CNPJ: 31.635.123/0001-22

Enderego: Avenida Jailson Sousa Viana, 7A. Cidade Olimpica. Sao Luis. Maranhao
Representante legal: Emanuel dos Reis Pereira Cédula de identidade/6rgao emissor:
012680501999-6/SSP-MA CPF: 023.953.783-13

Cargo/Fungio: Diretor/Proprietario

Validade da proposta: Sessenta dias (60 dias).

Prazo de fornecimento: 12 meses (doze meses)

Sao Luis, Maranhio. Em 12 de setembro de 2023.

éme len Qs Croing

Emanuel dos Reis Pereira

Representante Legal

E. DOS R. PEREIRA - ME
CNPJ: 31.635.123/0001-22
Enderego: Avenida Jailson Sousa Viana 7A. Cidade Olimpica. S&o Luis. Maranhao.
Fone: 08 98911-3656/ 98170-2880
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REPUBLICA FEDERATIVA DO BRASIL

CADASTRO NACIONAL DA PESSOA JURIDICA

NIMETO BE HICCRIGAD COMPROVANTE DE INSCRIGAO E DE SITUAGAQ | 414 DE ASERTURA
:::5.’;{9;81(0001 43 CADASTRAL 12/11/2020

NOME EMPRESARIAL
VAREJAO GALB LTDA

TITULO DO ESTABELECIMENTO (NOME DE FANTASIA)
VAREJAO GALB

PORTE
ME

CODIGO E DESCRIGAO DA ATIVIDADE ECONOMICA PRINGIPAL
47.42-3-00 - Comércio varejista de material elétrico

CODIGO E DESCRIGAD DAS ATIVIDADES ECONOMICAS SECUNDARIAS

14.13-4-01 - Confecgdo de roupas profissionais, exceto sob medida

18.22-9-01 - Servigos de encadernacao e plastificagao

18.22-9-99 - Servicos de acabamentos graficos, exceto encadernagdo e plastificagdo

33.13-9-01 - Manutencio e reparacdo de geradores, transformadores e motores elétricos

42.92-8-01 - Montagem de estruturas metalicas

43.21-5-00 - Instalacao e manutencao elétrica

43.22-3-01 - Instalacdes hidraulicas, sanitarias e de gas

43.22-3-02 - Instalacdo e manutengao de sistemas centrais de ar condicionado, de ventilagao e refrigeragiao
43.30-4-02 - Instalacao de portas, janelas, tetos, divisorias e armarios embutidos de qualquer material
45.30-7-03 - Comeércio a varejo de pegas e acessorios novos para veiculos automotores

45.30-7-05 - Comércio a varejo de pneumaticos e cAmaras-de-ar

mercearias e armazens

47.21-1-02 - Padaria e confeitaria com predominancia de revenda

47.23-7-00 - Comércio varejista de bebidas

47.24-5-00 - Comeércio varejista de hortifrutigranjeiros

47.43-1-00 - Comércio varejista de vidros

47.44-0-01 - Comércio varejista de ferragens e ferramentas

47.44-0-03 - Comércio varejista de materiais hidraulicos

47.44-0-99 - Comércio varejista de materiais de construgdo em geral

47.51-2-01 - Comércio varejista especializado de equipamentos e suprimentos de informética

47.12-1-00 - Comércio varejista de mercadorias em geral, com predominancia de produtos alimenticios - minimercados,

CODIGO E DESCRIGAO DA NATUREZA JURIDICA
206-2 - Sociedade Empresaria Limitada

iR Ak

LOGRADOURO NUMERO COMPLEMENTO

R ALTO VERISSIMO 178 ANEXO 1

CEP BAIRRO/DISTRITO MUNICIPIO UF
65.465-000 CENTRO CANTANHEDE MA
ENDEREGO ELETRONICO TELEFONE

VAREJAOGALB@OUTLOOK.COM (98) 8139-7519

ENTE FEDERATIVO RESPONSAVEL (EFR)

ik

SITUAGAO CADASTRAL DATA DA SITUAGAQ CADASTRAL
ATIVA 12/11i2020

MOTIVO DE SITUAGAO CADASTRAL

SITUACAO ESPECIAL DATA DA SITUAGAO ESPECIAL

Aprovado pela Instrugao Normativa RFB n° 2.119, de 06 de dezembro de 2022.
Emitido no dia 19/09/2023 as 11:44:55 (data e hora de Brasilia).
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REPUBLICA FEDERATIVA DO BRASIL

CADASTRO NACIONAL DA PESSOA JURIDICA

NOMERG DE IESHICRD COMPROVANTE DE INSCRIGAO E DE SITUAGAOQ | D474 DE ASERTURA
.759. 1

:lSATSRB gBﬂU{IO -43 CADASTRAL 1211/2020

NOME EMPRESARIAL

VAREJAO GALB LTDA

CODIGO E DESCRIGAD DAS ATIVIDADES ECONOMICAS SECUNDARIAS

47.51-2-02 - Recarga de cartuchos para equipamentos de informatica

47.53-9-00 - Comércio varejista especializado de eletrodomésticos e equipamentos de audio e video
47.54-7-01 - Comércio varejista de moveis

47.54-7-02 - Comércio varejista de artigos de colchoaria

47.54-7-03 - Comercio varejista de artigos de iluminagao

47.59-8-99 - Comércio varejista de outros artigos de uso pessoal e doméstico nao especificados anteriormente
47.61-0-03 - Comércio varejista de artigos de papelaria

47.63-6-01 - Comércio varejista de brinquedos e artigos recreativos

47.63-6-02 - Comércio varejista de artigos esportivos

47.72-5-00 - Comércio varejista de cosméticos, produtos de perfumaria e de higlene pessoal
47.81-4-00 - Comércio varejista de artigos do vestuario e acessorios

47.84.9-00 - Comércio varejista de gas ligiiefeito de petroleo (GLP)

47.89-0-04 - Comércio varejista de animais vivos e de artigos e alimentos para animais de estimagio
47.89-0-05 - Comércio varejista de produtos saneantes domissanitarios

47.89-0-07 - Comércio varejista de equipamentos para escritorio

47.89-0-99 - Comércio varejista de outros produtos ndo especificados anteriormente

69.20-6-01 - Atividades de contabilidade

77.33-1-00 - Aluguel de maquinas e equipamentos para escritorios

81.21-4-00 - Limpeza em prédios e em domicilios

81.29-0-00 - Atividades de limpeza nédo especificadas anteriormente

CODIGO E DESCRIGAD DA NATUREZA JURIDICA
206-2 - Sociedade Empresaria Limitada

ki h A AT,

LOGRADOURO NUMERO COMPLEMENTO

R ALTO VERISSIMO 178 ANEXO 1

CEP BAIRRO/DISTRITO MUNICIPIO UFr
65.465-000 CENTRO CANTANHEDE MA
ENDERECO ELETRONICO TELEFONE

VAREJAOGALB@OUTLOOK.COM (98) 8139-7519

ENTE FEDERATIVO RESPONSAVEL (EFR)

Ak

SITUACAO CADASTRAL DATA DA SITUAGAD CADASTRAL
ATIVA 12/11/2020

MOTIVO DE SITUAGCAQ CADASTRAL

SITUACJ\D ESPECIAL DATA DA SiTUAC-ACI ESPECIAL

Aprovado pela Instrugao Normativa RFB n® 2.119, de 06 de dezembro de 2022,
Emitido no dia 19/09/2023 as 11:44:55 (data e hora de Brasilia).
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REPUBLICA FEDERATIVA DO BRASIL

CADASTRO NACIONAL DA PESSOA JURIDICA

NUMERO DE INSCRIGAC
39.759.081/0001-43
MATRIZ

COMPROVANTE DE INSCRICAO E DE SITUAGAO

CADASTRAL

DATA DE ABERTURA
12/111/2020

NOME EMPRESARIAL
VAREJAO GALB LTDA

CODIGO E DESCRIGAQ DAS ATIVIDADES ECONOMICAS SECUNDARIAS
82.30-0-01 - Servigos de organizacao de feiras, congressos, exposigoes e festas

CODIGO E DESCRIGAC DA NATUREZA JURIDICA
206-2 - Sociedade Empreséria Limitada

LOGRADOURO
R ALTO VERISSIMO

NUMERO
178

COMPLEMENTO
ANEXO 1

CEP
65.465-000

BAIRRO/DISTRITO
CENTRO

MUNICIPIO
CANTANHEDE

UF
MA

ENDEREGO ELETRONICO

VAREJAOGALB@OUTLOOK.COM

TELEFONE
(98) 8139-7519

ENTE FEDERATIVO RESPONSAVEL (EFR)
drirdeded

SITUAGAD CADASTRAL
ATIVA

DATA DA SITUAGAQ CADASTRAL
12/11/2020

MOTIVO DE SITUAGAO CADASTRAL

SITUAGAO ESPECIAL

Ekddd bR

DATA DA SITUACAQ ESPECIAL

ke wease

Aprovado pela Instrugao Normativa RFB n® 2.119, de 06 de dezembro de 2022.

Emitido no dia 19/09/2023 &s 11:44:55 (data e hora de Brasilia).
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ORCAMENTO

ITEM

DESCRICAO TECNICA DOS PRODUTOS

MARCA

UNID.

QT

VALOR
UNID.

VALOR
TOTAL

CONJUNTO INFANTIL COLORIDO (6 MESAS + 6 CADEIRAS + MESA
CENTRAL) Conjunto Infantil, composto por 06 Mesas, 06 Cadeiras e 01 Mesa
Central. MESA: Tamanho escolar infantil de montagem simplificada e que
também permita utilizacdo como brinquedo infantil. Deve compreender um
corpo estruturante, um porta-livros e um tampo substancialmente em formato
trapezoidal. O corpo deve ser inteirico de forma poliédrica e ser moldado em
processo de injegdo com termoplastico denominado copolimero de
polipropileno em peca (nica, e ser composto de um pé dianteiro largo e de
secgdo transversai em "U ", voitado para dentro, dois pés traseiros também em
“U “ voltados para frente e suavemente arqueados, travessas superiores e
travessas inferiores de ligacdo dos pés dianteiros nos pés traseiros. O tampo
deve apresentar uma forma substancialmente trapezoidal e ser moldado pelo
processo de injecdo com material denominado ABS, com base menor
arredondada e chanfros nas extremidades das bases maiores, Deve apresentar
um sulco transversal, posicionado junto a base menor do tampo, que servira
como porta - objetos. O porta-livro deve apresentar a forma de uma placa
triangular e ser moldado pelo processo de injegao com material denominado
Copolimero de Polipropileno, com vértice frontal arredondado, e ser encaixada
em trithos situados nas superficies internas das travessas superiores do corpo
e ser fixada por meio de pinos salientes que se projetam da placa e penetram
em orificios das travessas superiores. A cadeira infantil deve ser formada por
assento, encosto e estrutura com a seguinte descricio técnica: Assento, deve
ser confeccionado em polipropileno copolimero injetado e ser moldado
anatomicamente com acabamento texturizada e dimensées de 330 mm de
largura, 320 mm de profundidade 4 mm de espessura de parede com cantos
arredondados, montados a estrutura por meio de 4 (cavidades reforgadas com
aletas de no minimo 3 mm de espessura dispensando o uso de porcas e
parafusos. A altura do assento até o chio deve ser de 350 mm. O encosto deve
ser inteirico, sem nenhum tipo de ventilagdo ou abertura, fabricado em

{ termaopldstico de engenharia (Copolimero de Polipropileno) injetado e

moldado anatomicamente com acabamento texturizada. Suas dimensdes
devem ser de 330 mm de largura por 185 mm de altura, com espessura de
parede média de 3,5 mm. A pega deve possuir cantos arredondados e unir-se a
estrutura por meio de encaixes de suas cavidades posteriores aos tubos da
estrutura metdlica da cadeira e deve ser travada por dois pinos fixadores
injetados em polipropileno copolimero, na mesma cor do encosto, dispensando

MODELO
MOVEIS

C

100

R$
5.000,00

R$
500.000,0
0

VAREJAO GALB EIRELI

CNPJ: 39.759.081/0001-43, IE 12.671.665-0

RUA ALTO VERISSIMO, N2 178, ANEXO |, CENTRO, CANTANHEDE — MA, CEP: 65.465-000
TEL: (98) 98139-7519, E-MAIL: VAREJAOGALE@OUTLOOK.COM



a presenca de rebites ou parafusos. Estrutura, deve ser fabricada em tubos de
aco industrial 1008/1020, é ser composta por pernas e travessas em tubo de
quadrado de 20 x 20 mm e espessura de parede de 1,06 mm. As pegas devem
ser unidas entre si pelo processo de soldagem MIG. O conjunto ainda deve
receber tratamentos de banhos quimicos e pintura epéxi (pd), o que possibilita
protecao contra oxidagao e maior vida utl a estrutura. Nas pontas dos tubos
dos pés a cadeira deve receber ponteiras plasticas fabricadas pelo processo de
inje¢do de termoplasticos de engenharia (Copolimero de Polipropileno). A
Mesa Central deve possuir a seguinte descrigdo técnica: Ser constituida de duas
pecas plasticas e um tubo central. As pegas plasticas devem ser confeccionadas
em polipropilenc copelimere injetade com acabamento superficial liso sem
brilho, com espessura minima de 3mm. As pecas, vistas superiormente, devem
apresentar formato sextavado para unido de 06 mesas, que formam um circulo,
Possuir 07 divisorias: Seis referentes as faces externas e uma central. Na parte
inferior a peca deve apresentar um ressalto de 40mm para encaixe do tubo
central. Estrutura central deve ser fabricada em tubo de aco industrial com
didmetro de 38,1mm com espessura de 0,9mm. As pecas plasticas devem ser
encaixadas no tubo, uma em cada extremidade, Altura em relacao ao piso deve
ser de 590 mm. Conjunto com Mesas Infantil e Cadeiras Infantil nas Cores:
Amarelo, Vermelho, Azul, Laranja, Verde e Roxo. A Mesa Central em Cor Cinza,
e a Estrutura da Mesa Central e das Cadeiras na Cor Branca. APRESENTAR 0S
SEGUINTES LAUDOS: Laudo emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO
atestando que o mobilidrio estd em conformidade com a NM- 300, pelo modelo
de certificagdo 5. Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO
atestando a resisténcia ao impacto 1Z0D, da resina plastica no ABS do Tampo
sendo que a resisténcia ao impacto, media de no minimo 80 ] /M. Laudo emitido
por laboratdrio atestande veracidade da resina ABS (butadicno-cstireno-
acrilonitrila), Laudo com imagem e medidas emitido pela ABERGO,
comprovando que o mobiliario ofertado, esta dentro da Norma
Regulamentadora NR 17 - Ergonomia, acompanhado por cépia de documento
de identidade profissional (CREA) ou ART paga com a devida comprovagdo de
autenticidade, que comprove para emissdo do respectivo laudo. Laudo emitido
por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a ASTMD790-15
quanto a resisténcia a tensio por flexdo do assento e encosto e carteira em
resina plastica. Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de
acordo com a [S0178:2010 quanto a resisténcia a tensdo por flexdo do assento
e encosto, carteira em resina plastica. Relatorio de ensaio da determinagao do
teor de chumbo na pintura epoéxi-pé das estruturas metdlicas dos moveis,
conforme Lei Federal n? 11.762/08 que fixa o limite maximo de chumbo
permitido na fabricagdo de tintas imobilidrias e de uso infantil e escolar,
vernizes e materiais similares. Catalogo técnico do produto, comprovando que
o item ofertado faz parte de sua linha de fabricagao. Certificado de
Conformidade emitido por uma OCP, comprovando que o fabricante tem seu
processo de preparagdo e pintura de superficies metdlicas certificado pelo
Modelo 5, garantindo o atendimento e conformidade as normas ABNT NBR
8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003, ASTM D 523, ASTM
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D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR ISO 4628-
3.

CONJUNTO ALUNO ADULTO. O Conjunto deve ser formado por uma cadeira e
uma mesa. A cadeira deve ser composta por: estrutura metalica, assento,
| encosto, ponteiras, sapatas ¢ fixadores plésticos, ¢ dois parafusos. O asscnto
deve ser fabricado em polipropileno copolimero injetado e moldado
anatomicamente com acabamento texturizado e dimensbes de 395 mm de
largura, 420 mm de profundidade e com espessura de parede média de 4 mm.
A peca deve possuir os cantos arredondados e montado a estrutura por meio
de um encaixe em todo o tubo da base da frente da cadeira e 2 (duas] cavidades
reforcadas com aletas de 2mm de espessura, que acomodam parafusos auto
atarraxantes para pldstico de didmetro 5x25 mm fenda phillips. Na parte
frontal, que ficara em contato com as pernas do usuario deve ser provido de
borda arredondada com raio a fim de nao obstruir a circulagdo sanguinea. A
altura do assento até o chdo deve ser de 460 mm. O encosto deve ser inteirigo,
sem nenhum tipo de ventilagdo ou abertura, fabricado em polipropileno
copolimero injetado e moldado anatomicamente com acabamento texturizadeo.
Suas dimensdes devem ser de 375 mm de largura por 195 mm de altura, com
espessura de parede média de 3,5 mm. A peca deve possuir cantos
arredondados e une-se a estrutura por meio de encaixes de suas cavidades
posterioies daos tubos da estiutura ietdlica da cadeira e é travada por dois
pinos retrateis injetados em polipropileno copolimero, na mesma cor do
encosto, dispensando a presenca de rebites ou parafusos. A estrutura deve ser

| fabricada a partir de tubos de sec¢do redonda com ¢ 19,05 mm e 1,5 mm de | MODELO 4 i R$ 6'30?00 5
2 espessura de parede dobrados e soldados. O conjunto estrutural deve receber | MOVEIS ] 900,00 : '0 ’

| banhos quimicos e pintura Epoxi em pa. As extremidades das pernas da cadeira
devem receber sapatas plasticas de acabamento padrdo FDE. Mesa: A mesa
deve ter 760 mm de altura e permite a sua montagem completa por encaixes
de seus componentes e pode ser utilizada de ambos os lados, frente ou traz
dependendo da escolha do usuario. Deve possuir tampo injetado em
termoplastico de engenharia, com pigmentagdo, superficie lisa sem brilho e
com formatoe retangular. O tampo deve se fixar ao contra tampo por meio de
um encaixe em toda a sua lateral e quatro torres para fixacdo por parafusos. O
contra tampo deve apoiar, refor¢ar e estruturar a superficie do tampo além de
prover acabamento na parte inferior do tampo da mesa. As dimenstes do
tampo devem ser de 620 mm de largura e 485 mm de profundidade e sua
espessura de parede média de 4 mm contendo um poria objetos retanguiar em
sua parte posterior. Deve possuir 01 (um) porta livro em formato retangular,
injetado em termoplastico de engenharia com superficie texturizada, aberto
por todos os lados facilitando 0o manuseio dos materiais. Estrutura metalica da
mesa é confeccionada em tubos de ago 1010/1020, sendo a base do tampo com
| tubo quadrado de 20x20mm e espessura de 1,9 mm soldados a duas camisas
metalicas de tubo oblongo 29x58mm e espessura de parede de 1,5mm unidas
entre si por um tubo oblongo 29x58mm com espessura de parede de 1,5mm.
As pernas da mesa devem ser fabricadas com tubo oblongo 29x58 mm
espessura 1,5 mm que sdo soldados aos pés da mesa fabricados em tubo de @
38,10 mm e espessura de 1,5 mm com ponteiras plasticas de acabamento
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padrido FDE/FNDE fixadas por meio de rebites tipo POP. A montagem das
pernas da mesa ao tampo deve se dar por meio de 2 parafusos. Todos os
componentes da estrutura metalica devem ser fabricados em tubo de ago
industrial, tratados por conjuntos de banhos quimicos, e receber pintura epoxi
em p6. APRESENTAR OS SEGUINTES LAUDOS: Laudo emitido por laboratério
acreditado peio INMETRO atestando que o mobilidrio esta em conformidade
com a ABNT 14006 de 2008, modelo 5 de certificacdo. Laudo emitido por
laboratdrio acreditado pelo INMETRO atestando a resisténcia ao impacto IZOD,
da resina plastica no ABS do Tampo sendo que a resisténcia ao impacto, media
de no minimo 80 |/M. Laudo emitido por laboratério atestando veracidade da
resina ABS (butadieno-estireno- acrilonitrila). Laudo emitide por laboratério
acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR 10443/08 e resultado de
espessura minima de 30 micras. Laudo ou declaragdo, comprovando que o
mobilidric ofertado, com imagem e medidas estd dentro da Norma
Regulamentadora NR 17 - Ergonomia, acompanhado por cépia de documento
de identidade profissional (CREA ou CRM]) ou ART paga com a devida
comprovagdo de autenticidade, que comprove habilitacdo e especializagio em
medicina do trabalho, ergonomia ou engenharia seguranga do trabalho, para
emissdo do respectivo laudo. Relatério de ensaio da determinagao do teor de
chumbo na pintura epdxi-po das estruturas metalicas dos mdveis, conforme Lei
Federal n? 11.762/08 que fixa o limite mdximo de chumbo permitido na
fabricacdo de tintas imobiliarias e de uso infantil e escolar, vernizes e materiais
similares, Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo
com a ASTMD790-15 quanto a resisténcia a tensdo por flexdo do assento e
encosto e carteira em resina plastica. Laudo emitido por laboratério acreditado
pelo INMETRO de acordo com a [S0178:2010 quanto a resisténcia a tensdo por
flexdo do assento ¢ cncosto carteira ¢ em resina pléstica. Catdlogo técnico do
produto, comprovando que o item ofertado faz parte de sua linha de fabricacao.
Certificado de Conformidade emitido por uma OCP, comprovando que o
fabricante tem seu processo de preparagio e pintura de superficies metdlicas
certificado pelo Modelo 5, garantindo o atendimento e conformidade as normas
ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003, ASTM
D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794,
NBR ISO 4628-3.

CONJUNTO ALUNO JUVENIL, A cadeira deve ser composta por: estrutura
metalica, assento, encosto, ponteiras, sapatas e fixadores plasticos, e dois
parafuses. O assento deve ser confeccionado em polipropileno copolimero
injetado e moldado anatomicamente com acabamento texturizado e dimensdes
de 395 mm de largura, 345 mm de profundidade 4 mm de espessura de parede
com cantos arredondados, que devem ser montados a estrutura por meio de
um encaixe em todo o tubo da base da frente da cadeira e 2 (duas) cavidades
refarcadas com aletas de 2Zmm de espessura, que acomodam parafusos auto
atarraxantes para plastico de diametro 5x25 mm fenda phillips. Na parte
frontal, que ficara em contato com as pernas do usudrio deve ser provido de
borda arredondada com raio a fim de nao obstruir a circulagio sanguinea. A
altura do assento até o chao deve ser de 385 mm. O encosto deve ser inteirigo,
sem nenhum tipo de ventilagdo ou abertura, fabricado em polipropileno
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copolimero injetado e moldado anatomicamente com acabamento texturizado.
Suas dimensdes devem ser de 375 mm de largura por 195 mm de altura, com
espessura de parede média de 3,5 mm. A pega deve possuir cantos
arredondados e une-se a estrutura por meio de encaixes de suas cavidades
posteriores aos tubos da estrutura metélica da cadeira e deve ser travada por
dois pinos retrateis injetados em polipropiieno copolimero, na mesma cor do
encosto, dispensando a presenga de rebites ou parafusoes. A estrutura deve ser
fabricada a partir de tubos de secgdo redonda com ¢ 19,05 mm e 1,5 mm de
espessura de parede dobrados e soldados. O conjunto estrutural deve receber
banhos quimicos e pintura Epoxi em pé. As extremidades das pernas da cadeira
devem receber sapatas plasticas de acabamento padride FDE, Mesa: A mesa
deve ter 650 mm de altura e deve permitir a sua montagem completa por
encaixes de seus componentes e pode ser utilizada de ambos os lados, frente
ou traz dependendo da escolha do usuario. Deve possuir tampo injetado em
termoplastico ABS virgem, com pigmentacdo, superficie lisa sem brilho e com
formato retangular. O tampo deve se fixar ao contra tampo por meio de um
encaixe em toda a sua lateral e quatro torres para fixacdo por parafusos. O
contra tampo deve apoiar, reforcar e estruturar a superficie do tampo além de
prover acabamento na parte inferior do tampo da mesa. As dimensdes do
tampo deve ser de 620mm de largura e 485mm de profundidade e 4 mm de
espessura, contendo um porta objeto retangular em sua parte posterior. Deve
possuir 01 (um) porta livro em formato retangular, injetado em termoplastico
com superficie texturizada, aberto por todos os lados facilitando o manuseio
dos materiais. Estrutura metalica da mesa deve ser confeccionada em tubos de
ago 1010/1020, sendo a base do tampo com tubo quadrado de 20x20mm e
espessura de 1,9 mm soldados a duas camisas metdlicas de tubo oblongo
29x58mm c cspessura de parede de 1,9mm unidas entre sf por um tubo
oblongo 29x58mm com espessura de parede de 1,5mm. As pernas das mesas
devem ser fabricadas com tubo oblongo 29x58 mm espessura 1,9 mm que sdo
soldados aos pés da mesa fabricados em tubo de ¢ 38,10 mm e espessurade 1,5
mm com ponteiras plasticas de acabamento padrao FDE/FNDE fixadas por
meio de rebites tipo POP. A montagem das pernas da mesa ao tampo deve se
dar por meio de 4 parafusos. Todos os componentes da estrutura metalica
devem ser fabricados em tubo de ago industrial, tratados por conjuntos de
banhos quimicos, e recebem pintura epoxi em p6. APRESENTAR OS SEGUINTES
LAUDOS: Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO atestando
que o mobilidrio estd em conformidade com a ABNT 14006 de 2008, modelo 5
de certificagdo. Laudo emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO
atestando a resisténcia ao impacto 120D, da resina plastica no ABS do Tampo
sendo que a resisténcia ao impacto, media de no minimo 80 ]/M. Laudo emitido
por laboratorio atestando veracidade da resina ABS (butadieno-estireno-
acrilonitrila). Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de
acordo com a NBR 10443 /08 e resultado de espessura miiima de 30 micras.
Laudo ou declaragdo, comprovando que o mobiliario ofertado, com imagem e
medidas estd dentro da Norma Regulamentadora NR 17 - Ergonomia,
acompanhado por copia de documento de identidade profissional (CREA ou
CRM) ou ART paga com a devida comprovagdo de autenticidade, que comprove
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habilitagio e especializacio em medicina do trabalho, ergonomia ou
engenharia seguranca do trabalho, para emissao do respectivo laudo. Relatério
de ensaio da determinacdo do teor de chumbo na pintura epoxi-p6é das
estruturas metalicas dos méveis, conforme Lei Federal n® 11.762/08 que fixa o
limite maximo de chumbo permitido na fabricacdo de tintas imobilidrias e de
uso infantil e escolar, vernizes e materiais similares. Laudo emitido por
laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a ASTMD790-15 quanto
a resisténcia a tensdo por flexdo do assento e encosto e carteira em resina
plastica. Laudo emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO de acordo
com a 1S0178:2010 quanto a resisténcia a tensdo por flexdo do assento e
encoste carteira e em resina plastica. Catdloge técnico do produto,
comprovando que o item ofertado faz parte de sua linha de fabricagio.
Certificado de Conformidade emitido por uma OCP, comprovando que o
fabricante tem seu processo de preparacdo e pintura de superficies metalicas
certificado pelo Modelo 5, garantindo o atendimento e conformidade as normas
ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003, ASTM
D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794,
NBR ISO 4628-3.

CONJUNTO ALUNO INFANTIL. A cadeira deve ser composta por: estrutura
metalica, assento, encosto, ponteiras, sapatas e fixadores plasticos, e dois
parafusos. O assento deve ser confeccionado em polipropileno copolfinero
injetado e moldado anatomicamente com acabamento texturizado e dimensoes
de 395 mm de largura, 295 mm de profundidade 4 mm de espessura de parede
com cantos arredondados, que devem ser montados & estrutura por meio de
um encaixe em todo o tubo da base da frente da cadeira e 2 (duas) cavidades
reforcadas com aletas de Zmm de espessura, que acomodam parafusos auto
atarraxantes para plastico de diametro 5x25 mm fenda phillips. Na parte
frontal, que ficara em contato com as pernas do usuario deve ser provido de
borda arredondada com raio a fim de ndo obstruir a circulagdo sanguinea. A
altura do assento até o chdo deve ser de 350 mm. O encosto deve ser inteirigo,
sem nenhum tipo de ventilagdo ou abertura, fabricado em polipropileno
copolimero injetado e moldado anatomicamente com acabamento texturizado.
Suas dimensdes devem ser de 375 mm de largura por 195 mm de altura, com
espessura de parede média de 3,5 mm. A pega deve possuir cantos
arredondados e une-se 3 estrutura por meio de encaixes de suas cavidades
posteriores aos tubos da estrutura metalica da cadeira e deve ser travada por
dois pinos retrateis injetados em polipropileno copolimero, na mesma cor do
encosto, dispensando a presenga de rebites ou parafusos. A estrutura deve ser
fabricada a partir de tubos de sec¢do redonda com ¢ 19,05 mm e 1,5 mm de
espessura de parede dobrados e soldados. O conjunto estrutural deve receber
banhos quimicos e pintura Epoxi em pd. As extremidades das pernas da cadeira

| devem receber sapatas plasticas de acabamento padrio FDE Mesa: A mesa

deve ter 590 mm de altura e deve permitir a sua montagem completa por
encaixes de seus componentes e pode ser utilizada de ambos os lados, frente
ou traz dependendo da escolha do usuario. Deve possuir tampo injetado em
termoplastico ABS virgem, com pigmentacao, superficie lisa sem brilho e com
formato retangular. O tampo deve se fixar ao contra tampo por meio de um
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encaixe em toda a sua lateral e quatro torres para fixagdo por parafusos. 0
contra tampo deve apoiar, reforcar e estruturar a superficie do tampo além de
prover acabamento na parte inferior do tampo da mesa. As dimensoes do
tampo deve ser de 620mm de largura e 485mm de profundidade e 4 mm de
espessura, contendo um porta objeto retangular em sua parte posterior. Deve
possuir 01 (um) porta livro em formato retanguiar, injetado em termoplastico
com superficie texturizada, aberto por todos os lados facilitando o manuseio
dos materiais. Estrutura metalica da mesa deve ser confeccionada em tubos de
aco 1010/1020, sendo a base do tampo com tubo quadrado de 20x20mm e
espessura de 1,9 mm soldados a duas camisas metalicas de tubo oblongo
29x58mm e espessura de parede de 1,9mm unidas entre s{ por um tubo
oblongo 29x58mm com espessura de parede de 1,5mm. As pernas das mesas
devem ser fabricadas com tubo oblongo 29x58 mm espessura 1,9 mm que sdo
soldados aos pés da mesa fabricados em tubo de ¢ 38,10 mm e espessurade 1,5
mm com ponteiras plasticas de acabamento padrido FDE/FNDE fixadas por
meio de rebites tipo POP. A montagem das pernas da mesa ao tampo deve se
dar por meio de 4 parafusos. Todos os componentes da estrutura metalica
devem ser fabricades em tubo de ago industrial, tratados por conjuntos de
banhos quimicos, e recebem pintura epoxi em pé. APRESENTAR 0S SEGUINTES
LAUDOS: Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO atestando
que o mobiliario estd em conformidade com a ABNT 14006 de 2008, modelo 5
de certificacao. Laudo emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO
atestando a resisténcia ao impacto 1Z0D, da resina plastica no ABS do Tampo
sendo que a resisténcia ao impacto, media de no minimo 80 |/M. Laudo emitido
por laboratério atestando veracidade da resina ABS (butadieno-estireno-
acrilonitrila). Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de
acordo com a NBR 10443/08 c rcsultado de cspessura minima de 30 micras.
Laudo ou declaragdo, comprovando que o mobilidrio ofertado, com imagem e
medidas estd dentro da Norma Regulamentadora NR 17 - Ergonomia,
acompanhado por copia de documento de identidade profissional (CREA ou
CRM) ou ART paga com a devida comprovacao de autenticidade, que comprove
habilitacdo e especializacdo em medicina do trabalho, ergonomia ou
engenharia seguranga do trabalho, para emissdo do respectivo laudo. Relatério
de ensaio da determinagdo do teor de chumbo na pintura epoxi-pd das
estruturas metalicas dos maveis, conforme Lei Federal n® 11,762 /08 que fixa o
limite maximo de chumbo permitido na fabrica¢do de tintas imobiliarias e de
uso infantil e escolar, vernizes e materiais similares. Laudo emitido por
laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a ASTMD790-15 quanto
a resisténcia a tensdo por flexdo do assento e encosto e carteira em resina
plastica. Laudo emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO de acordo
| com a ISO178:2010 quanto a resisténcia a tensdo por flexdo do assento e
encosto carteira e em resina plastica. Catalogo técnico do produto,
comprovando que o itein ofertado faz parte de sua linha de fabricagio.
Certificado de Conformidade emitido por uma OCP, comprovando que o
fabricante tem seu processo de preparagio e pintura de superficies metalicas
certificado pelo Modelo 5, garantindo o atendimento e conformidade s normas
ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003, ASTM
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D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794,
NBR ISO 4628-3.

CONJUNTO PROFESSOR COM CADEIRA FIXA. Mesa: Apresentar tampo
modular em plastico injetado de engenharia que deve se fixar 4 estrutura por
mcio dec 4 encaixes nas laterais da mesa {2 de cada lado) ¢ 4 parafuses. Possuir
tapa coxas de 650x250mm fabricado em MDP de 15mm de espessura revestido
com laminado melaminico branco fixado na parte frontal da mesa por 4
parafusos soberbos. Apds montada a mesa deve medir 620x820mm e tem
760mm de altura. A estrutura deve ser formada por um quadro fabricado em
tubo de ago 1010/1020 de secdo 20x40mm com 1,Zmm composto por 3
travessas e 2 cabeceiras. Nos quatro cantos do quadro, na parte inferior do
mesmo deve existir um cone em aco 1010/1020 onde serdo montados os pés
da mesa. Esse cone deve ser fabricado em tubo @ 2" com 2,25mm de parede e
receber internamente uma bucha plastica também conica e expansivel que
deve realizar a fixagdo das pernas sem o uso de parafusos. As pernas devem ser
fabricadas em tubo de ago 1010/1020 @ 1.1/2"x0,9mm de parede. Na
extremidade inferior de cada pé deve existir de uma sapata com regulagem de
altura para nivelamento da mesa, fabricada em polipropileno. Todas as pecas
metalicas que compde a mesa devem recebem tratamento anticorrosivo e
pintura em tinta Epoxi. A cadeira deve ser composta por: estrutura metilica,
assento, encosto, ponteiras, sapatas e {ixadoves plasticos, e dois parafusos. O
assento deve ser confeccionado em polipropileno copolimero injetado e
moldado anatomicamente com acabamento texturizado e ter dimensdes de
395 mm de largura, 420 mm de profundidade 4 mm de espessura de parede
com cantos arredondadoes, montados a estrutura por meio de um encaixe em
todo o tubo da base da frente da cadeira e 2 (duas) cavidades reforcadas com
aletas de 2 mm de espessura, que acomodam parafusos auto atarraxantes para
plastico de didmetro 5x25 mm fenda phillips. Na parte frontal, que fica em
contato com as pernas do usudrio deve ser provido de borda arredondada com
raio a fim de ndo obstruir a circulagdo sangufnea. A altura do assento até o chio
é de 460 mm. O encosto deve ser inteiri¢o, sem nenhum tipo de ventilagdo ou
abertura, fabricado em polipropileno copolimero injetado e moldado
anatomicamente com acabamento texturizado. Suas dimensdes devem ser de
375 mm de largura por 195 mm de altura, com espessura de parede média de
3,5 mm. A peca deve possuir cantos arredondados e une-se a estrutura por
meio de encaixes de suas cavidades posteriores aos tubos da estrutura metalica
da cadeira e é travada por dois pinos relriieis injelados em polipropileno
copolfmero, na mesma cor do encosto, dispensando a presenga de rebites ou
parafusos. A estrutura deve ser fabricada a partir de tubos de secgao redonda
com ¢ 19,05 mm e 1,5 mm de espessura de parede dobrados e soldados. O
conjunto estrutural deve receber banhos quimicos e pintura Epoxi em pé. As
extremidades das pernas da cadeira devem recebem sapatas plasticas de
acabamento padrdao FDE. APRESENTAR 0OS SEGUINTES LAUDOS: Laudo
emitido por laboratério atestando veracidade da resina ABS (butadieno
estireno acrilonitrila). Laudo emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO atestando a resisténcia ao impacto [Z0D, da resina plastica no ABS
do Tampo sendo que a resisténcia ao impacto, media de no minimo 80 |/M.
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Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR
10443/08 e resultado de espessura minima de 30 micras. Laudo de acordo com
a NBR 8096, Avaliagdo da Resisténcia a corrosdo por exposi¢do ao Didxido de
Enxofre, com resultado minimo de 10 ciclos. Relatério de ensaio da
determinacio do teor de chumbo na pintura epéxi-pé das estruturas metdlicas
dos moveis, conforme Lei Federal n? 11.762/08 que fixa o limite maximo de
chumbo permitido na fabricagido de tintas imobilidrias e de uso infantil e
escolar, vernizes e materiais similares. Laudo emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO de acordo com a ASTMD790-15 quanto a resisténcia
a tensdo por flexao do assento e encosto carteira em resina plastica. Laudo
emitide por laboratéric acreditado pelo INMETRQ de acordo com a
1S0178:2010 quanto a resisténcia a tensdo por flexdo do assento e encosto
carteira em resina plastica. Catalogo técnico do produto, comprovando que o
item ofertado faz parte de sualinha de fabricacio, Certificado de Conformidade
emitido por uma OCP, comprovando que o fabricante tem seu processo de
preparagdo e pintura de superficies metilicas certificado pelo Modelo 5,
garantindo o atendimento e conformidade as normas ABNT NBR 8094, ABNT
NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003, ASTM D 523, ASTM D 3359,
ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR ISO 4628-3.

MESA PARA CADEIRANTE. Deve ser constituida de estrutura metilica
forinada a paitii de tubos de sec¢do oblonga e circular e tampo fabricado em
aglomerado com revestimento melaminico com fitas de borda e porta-livros
pléstico. O tampo deve ter dimensdes de 900x600 mm deve ser fabricado em
chapa de aglomerado de 18mm de espessura com revestimento melaminico
branco cristal em ambas as faces, com fita de borda de 3 mm de espessura com
cantos arredondados com 6 porcas-garra alojadas diretamente no tampo. A
altura do tampo até o chdo deve ser de 820mm. Estrutura metdlica da mesa
deve ser confeccionada em tubos de ago 1010/1020, sendo a base do tampo
um “U” com de seccdo circular @ 31,75 mm com espessura de parede de 1,5 mm
com 6 furos passantes de @ 7,0 mm, por esses furos sdo inseridos parafusos
Cabe¢a panela fenda Philips M6x45 mm que se fixam nas porcas-garra do
tampo. A esse “U” devem ser soldadas duas camisas metalicas de tubo oblongo R$
6 |29x58mm e espessura de parede de 1,9mm unidas entre si por um tubo NOHELG UND | 20 R$ 26.000,00
' oblongo 29x58mm com espessura de parede de 1,5mm. As pernas da mesa sdo MOVIG 1.300,00
fabricadas com tubo oblongo 29x58mm espessura 1,9mm que devem ser
soldados aos pés da mesa fabricados em tubo de 938,10mm e espessura de
1,5mm com ponteiras plasticas de acabamento padrao FDE/FNDE fixadas por
meio de rebites tipo POP. Para montar as pernas ao quadro estrutural do tampo
basta inseri-las nas luvas fixando com 4 parafusos M4x15mm . Todos os
componentes da estrutura metdlica devem ser fabricados em tubo de aco
industrial, tratados por conjuntos de banhos quimicos, e receber pintura ep6xi
em pd. O parta-livros deve ser injetado em polipropilena na cor preta, medinda
503x302 é fixado na travessa por meio de 4 rebites de repuxe POP em aluminio
com @ 4x10 mm. Todas as pegas metdlicas devem ser tratadas com banhos
quimicos e pintadas com tinta epdxi (pd) o que proporciona protegdo
antioxidante e maior vida 1til ao conjunto. APRESENTAR 0S SEGUINTES
LAUDOS e declaragdo, comprovando que o mobilidrio ofertado, com imagem e
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medidas estd dentro da Norma Regulamentadora NR 17 - Ergonomia,
acompanhado por copia de documento de identidade profissional (CREA ou
CRM) ou ART paga com a devida comprovag¢do de autenticidade, que comprove
habilitagdo e especializacgdo em medicina do trabalho, ergonomia ou
engenharia seguranga do trabalho, para emissdo do respectivo laudo. Laudo
emitido por laboratério acreditado peio INMETRO de acordo com a NBR
10443/08 e resultado de espessura minima de 30 micras. Relatério de ensaio
para NBR 11003/2010 indicando Determinagao da verificagao da aderéncia da
camada. Certificado de Conformidade emitido por uma OCP, comprovando que
o fabricante tem seu processo de preparagdo e pintura de superficies metélicas
certificado pelo Modele 5, garantindo o atendimento e conformidade 3s normas
ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR B096, ABNT NBR 11003, ASTM
D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794,
NBR IS0 4628-3.

CONJUNTO REFEITORIO ADULTO COM 08 LUGARES. A mesa deve ter
capacidade para B (oito) lugares. Deve ser composta por tampos modulares em
pléstico injetado de engenharia, formado por madulos que devem se fixar a
estrutura por meio de encaixes, sendo 4 encaixes nas laterais da mesa (2 de
cada lado), e 4 parafusos por mddulo. A mesa deve apresentar 820mm de
profundidade, altura igual a 760mm e 2480mm de comprimento. A estrutura
deve ser formada por um quadro fabricado em tubo de ago 1010/1020 de se¢ao
20x40mm com 1,2Zmm composto por 4 travessas e 2 cabeceiras. Nos quatro
cantos do quadro, na parte inferior do mesmo devem ser fixados sistemas de
articulacao soldados com cones de ago 1010/1020, onde devem ser encaixados
0s pés da mesa. Esses cones devem ser fabricados em tubo @#2", com 2,25mm
de espessura de parede e receber internamente uma bucha plistica também
conica e expansivel que deve fixar as pernas sem necessidade de parafusos. As
pernas devem ser fabricadas em tubo de ago 1010/1020 ¢¥1.1/2” com 0,9mm
de espessura de parede onde devem possuir o movimento de rebatimento para

y acondicionamento reduzido das mesas de Refeitério e quando forem utilizadas | yopEeLO R$ RS
devem ser articuladas e travadas para maior estabilidade em uso. Na| MOVEIS ¢ #0 4.189,00 209‘350'0

extremidade inferior de cada pé deve existir uma sapata com regulagem de
altura para nivelamento da mesa, A sapata é fabricada em polipropileno, Todas
as pecas metdlicas que compde a mesa devem receber tratamento
anticorrosivo e pintura em tinta Epéxi. Cadeiras: O conjunto deve apresentar 8
cadeiras que devem ser composta por: estrutura metalica, assento, encosto,
ponteiras, sapaias e fixadores plasticos, e dois parafusos. O assento deve ser
fabricado em polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente
com acabamento texturizado e dimensdes de 400 mm de largura, 420 mm de
profundidade e com espessura de parede média de 4 mm. A peca deve possuir
os cantos arredondados e montado a estrutura por meio de um encaixe em todo
o tubo da base da frente da cadeira e 2 (duas) cavidades reforgadas com aletas
de 2mm de espessura, que acomodam parafusos auto atarraxantes para
plastico de didmetro 5x25 mm fenda phillips. Na parte frontal, que ficard em
contato com as pernas do usudrio deve ser provido de borda arredondada com
raio a fim de ndo obstruir a circulagdo sanguinea. A altura do assento até o chdo

|deve ser de 460 mm. O encosto deve ser inteirico, sem nenhum tipo de
e T 2 e T T s S e e oSS B
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ventilagdo ou abertura, fabricado em polipropileno copolimero injetado e
moldado anatomicamente com acabamento texturizado. Suas dimensoes
devem ser de 375 mm de largura por 200 mm de altura, com espessura de
parede média de 3,5 mm, A peca deve possuir cantos arredondados e une-se a
estrutura por meio de encaixes de suas cavidades posteriores aos tubos da
estrutura metaiica da cadeira e é travada por dois pinos retrateis injetados em
polipropileno copolimero, na mesma cor do encosto, dispensando a presenga
de rebites ou parafusos. A estrutura deve ser fabricada a partir de tubos de
sec¢do redonda com ¢ 19,05 mm e 1,5 mm de espessura de parede dobrados e
soldados. O conjunto estrutural deve receber banhos quimicos e pintura Epoxi
em po. As extremidades das pernas da cadeira devem receber sapatas plasticas
de acabamento padrio FDE. APRESENTAR 0S SEGUINTES LAUDOS: Laudo
emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO atestando a resisténcia ao
impacto 1Z0D, da resina plastica no ABS do Tampo sendo que a resisténcia ao
impacto, media de no minimo 80 J/M. Laudo emitido por laboratério atestando
veracidade da resina ABS (butadieno-estireno- acrilonitrila). Laudo emitido
por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR 10443/08 e
resultado de espessura minima de 30 micras. Relatério de ensaio da
determinagido do teor de chumbo na pintura epoxi-pé das estruturas metalicas
dos méveis, conforme Lei Federal n? 11.762/08 que fixa o limite maximo de
chumbo permitido na fabricagdo de tintas imobiliarias e de uso infantil e
escolar, vernizes e materiais similares. Laudo emitido por laboratoério
acreditado pelo INMETRO de acordo com a ASTMD790-15 quanto a resisténcia
a tensdo por flexdao do assento e encosto e mesa em resina plastica. Laudo
emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a
1S0178:2010 quanto a resisténcia a tensdo por flexdo do assento e encosto e
mcsa cm resina pléstica. Catilogo téenico do produto, comprovando que oitem
ofertado faz parte de sua linha de fabricagao Certificado de Conformidade
emitido por uma OCP, comprovando que o fabricante tem seu processo de
preparagdo e pintura de superficies metdlicas certificado pelo Modelo 5,
garantindo o atendimento e conformidade as normas ABNT NBR 8094, ABNT
NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003, ASTM D 523, ASTM D 3359,
ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR ISO 4628-3.

ARMARIO DE ACO MONTAVEL COM 2 PORTAS Armério de aco em chapa 26
(0,45mm), com 02 portas de abrir, reforgos internos tipo 6mega e puxadores
estampados nas portas no sentido vertical, com acabamento em PVC, contendo
04 prateieiras, sendo 01 fixa e 03 com reguiagem de aliura do tipo cremaiheira,
com fechadura cilindrica do tipo Yale com 2 chaves com travamento da porta
na prateleira central. Travas estruturais em chapa 20(0,90mm). Acompanha 4
cantoneiras e 4 sapatas regulaveis 5/16 em poliestireno de alto impacto, 4
buchas com rosca interna 5/16 e 12 parafusos 3,5 x 13mm. Tratamento
anticorrosive por um processo de nanotecnologia e pintura eletrostatica a po
i (tinta hibrida) com camada de 30 a 40 microns com secagem em estufa a 240
C., na cor cinza Dimensdes mfnimas externas: 1625 x 750 x 400 mm (h x 1 x p).
Capacidade de 20Kg por prateleira. O licitante devera apresentar juntamente
com a proposta de pregos, os seguintes documentos emitidos em nome do
fabricante: Catilogo do produto ofertado; Laudo de conformidade ergondmica

ELITE
ACO

UND

20

RS
2.410,00

R$
48.200,00
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validade a vencer, que emite e assina o laudo, com foto do produto e sua
descri¢do técnica, men¢do e norma NR-17, analise e conclusdo, data e validade;

Cadastro técnico federal de Certificado de regularidade perante o IBMA cadigo ’
7-4(fabricacdo de estruturas de madeira e de méveis e 3-10 (fabricacio de
artefatos de ferro, ago e de metais nao-ferrosos com ou sem tratamento de
superficie, inclusive galvanoplastia,; Certiddo de registro de pessoa jurfdica
CREA; Certiddo de responsabilidade técnica do profissional no CREA; Laudo de
névoa salina NBR-8094 /1983, igual ou superior 500 horas; e Laudo de Cimera
imida NBR-8095/2015, igual ou superior 500 horas. Declaragdo ou Termo de
Garantia do fabricante, comprovando a garantia de no minime 02(deis) anos,
sendo em original ou cépia autenticada em cartério. Declaracdo de Assisténcia
Técnica emitida pelo fabricante dos bens ofertados em original ou capia
autenticada em cartério, indicando a empresa estabelecida no Estado do
Maranhdo, que prestara assisténcia técnica, informando: nome (razao social),
CNPJ, enderego com CEP, telefone e e-mail.

para a NR-17, por profissional de ergonomia certificado pela ABERGO com l

ESTANTE desmontavel de ago com 05 prateleiras em volume tnico, chapa de
aco N® 26 (0,45mm) na medida de 1750 mm de altura por 920mm de largura
com 400mm de profundidade. Prateleiras: em chapa de ago N2 26 (0,45mm) na
medida de 30mm (A) x915mm (L) x 400mm (P), com dobras duplas e rebatidas
nas laterais (4 dobras perpendiculares sendo a 12 12mm rebatida, a 22 a 30mm
com 90° a 32 a 915mm com 90°, a 42 a 30mm com 90° e termina com 12mm) e
triplas nas partes frontais e posteriores (6 dobras perpendiculares sendo a 12
dobra a 10mm com 90° a 22 a 10mm com 90° a 32 a 30mm com 90°m a 4% a
400mm com 90° a 52 a 30mm com 90°, a 62 a 10mm com 90° e termina com
10mm). Possui 1 refor¢o tipo "0mega” em cada prateleira na chapa N° 26
(0,45mm), medindo 13mm x 49mm x 910mm com 4 dobras perpendiculares
sendo a 12 a 10,5mm com 90°, 2¢ com 13mm com 90°, 32 a 28mm com 90°, 42
a 13mm com 90° e termina com 10,5mm. Fixado horizontalmente por sistema
de ponteamento no fundo da prateleira. Colunas: 08 colunas bipartidas com
fixacao através de encaixe, confeccionadas em chapa de ago N° 24 (0,60 mm),| ELITE R$ R$
sendo 4 unidades inferior com 900mm de altura e 4 superiores com 900mm de ACO UND 10 1.490,00 14.900,00
altura, dobra perfilada conformagdo na parte central e bordas conformadas e
rebatidas com 35 furos circulares para regulagem de altura possibilitando o
travamento mais eficaz das prateleiras, Admite opcionalmente reforgo X nas
laterais e fundo, acompanham também 40 parafusos com porcas sextavadas
zincadas de travamento na estrutura da coluna, confeccionada em
polipropileno medindo 35x35 mm. Tratamento anticorrosivo por um processo
de nanotecnologia e pintura eletrostatica a po (tinta hibrida) com camada de
30 a 40 micron com secagem em estufa a 240 °C. Pintura eletrostatica
controlada por Reciprocador, tornando a aplicagdo uniforme. Peso
recomendado por prateleira 25 kg distribuidos de forma uniforme.
APRESENTAR 0S SEGUINTES LAUDOS: Laudo de conformidade ergondmica
para coma NR 17, por profissional de ergonomia certificado pela ABERGO com
validade a vencer, em papel timbrado do profissional que faz a anélise, emite e
assina o laudo, com foto do produto e sua descrigdo técnica em documento do
fabricante, mengdo a norma NR-17, andlise e concluséo, data e validade. Laudo
R T e s e A
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de nevoa salina NBR-8094/1983 500 horas. Laudo de Cdmara timida NBR-
8095/2015 500 horas. Laudo de Dioxido de Enxofre NBR-8096/1983 500
horas ou 21 ciclos de 24 horas.

ARQUIVO DE ACO 04 GAVETAS PARA PASTA SUSPENSA Arquivo de ago com
04 {quatro) gavetas para pasta suspensa chapa de ago dc no minimo
n226(0,45mm) nas laterais, fundo e frente das gavetas. Parte superior em
chapa 24 (0,60mm), trilhos das gavetas em chapa 18(1,20mm). Sistema de
deslizamento das gavetas por roldanas de nylon. Porta etiquetas e puxadores
estampados na parte superior das gavetas, pés com regulagem de altura,
fechadura cilindrica tipo Yale com 2 chaves. Acompanha 4 cantoneiras e 4
sapatas reguldveis 5/16 em poliestireno de alto impacto, 4 buchas com rosca
interna 5/16 e 12 parafusos cabe¢a chata 3,5 x 10mm para fixacdo. Tratamento
anticorrosivo por um processo de nanotecnologia e pintura eletrostatica a pé
(tinta hibrida) com camada de 30 a 40 microns com secagem em estufa a 240 ©
C., na cor cinza. Capacidade de 30 pastas ou 25 Kg por gavetas. Dimensoes
minimas externas: 1360 x 470 x 570 mm (h x 1 x p). O licitante devera |
apresentar juntamente com a proposta de pregos, os seguintes documentos RS
emitidos em nome do fabricante: Catalogo do produto ofertado; Laudo de| ELITE uno | 10 R$ 21.900.00
conformidade ergonémica para a NR-17, por profissional de ergonomia| ACO 2.190,00 == h
certificado pela ABERGO com validade a vencer, que emite e assina o laudo,

10

coiit foto do prodito € sua descricdo técnica, mengdo e norina NR-17, analise e
conclusdo, data e validade,; Cadastro técnico federal de Certificado de
regularidade perante o IBMA cddigo 7-4(fabricagdo de estruturas de madeira e
de méveis e 3-10 (fabricacao de artefatos de ferro, ago e de metais nao-ferrosos
com ou sem tratamento de superficie, inclusive galvanoplastia.; Certiddo de
redgistro de pessoa juridica CREA; Certidao de responsabilidade técnica do
profissional no CREA; Laudo de névoa salina NBR-B094/1983, igual ou
superior 500 horas; e Laudo de Camera iimida NBR-8095/2015, igual ou
superior 500 horas; Laudo de Diéxido de Enxofre NBR-8096/1983 - igual ou
superior 500 horas ou 21 ciclos de 24 horas. Declaragdo ou Termo de Garantia
do fabricante, comprovando a garantia de no minimo 02(dois) anos, sendo em
original ou copia autenticada em cartorio. Declara¢dao de Assisténcia Técnica
emitida pelo fabricante

VALOR TOTAL R$ 2.228.450,00

Sao Luis, 13 de setembro de 2023

sr? Guilherme Alexandre Lima Bender
CPF: 041.561.633-69
Titular
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Prefeitura Municipal de Porto Franco.

Praga Demétrio Milhomem - N° 10 - Centro

Maranhao - CEP: 65.970-000 - CNPJ: 06.208.946/0001-24
Fone: (99) 3571- 2251

Hesponsavel EDUARDO MIRANDA MARINHO
Depariamento: Coordenagédo de Compras

oes de Moveis Escolar

Relatério de Cotagao: Aquisic

Pesquisa realizada entre 19/09/2023 11:23:45 e 19/09/2023 16:11:17

Em conformidade com a Instrugdo Normativa N 65 de 07 de Julho de 2021.

Método Mateménco Aplicado: Média Antméuca dos pregos obtidos - Prego calculado corn base na médta ar:tmétlca de todos os preqns

selecionados pelo usuério para aquele determinado item.

worme k"sﬂwéomrman’vamasw D?&Mwﬁemf noArtigo 3%, ﬁpeswﬁa demswsserémafemézmhaﬂabcwnwommmd NG VMémdoma:m qmabgaraa

nipdo ab vl esrmam

item 1: CONJUNTO INFANTIL COLORIDO (6 MESAS + 6 CADEIRAS + MESA CENTRAL)

PREGOS / QUANTIDADE PREGO PERCENTUAL PREGO EST.
PROPOSTAS ESTIMADO CALCULADO
2112 100 RS 4.528,00 (un) - RS 4.528,00
PIe?  rqsio Publico Identificagio
Publico ¢ 2
1 Prefeitura Municipal de Anchieta | MUNICIPIO DE ANCHIETA 231645
2 Prefeitura Municipal de Lucas do Rio Verde - MT 13526.1252022

Valor Unitédrio

Mediana dos Pregos Obtidos: RS 4.528,00 |

m 2: CONJUNTO ALUNO ADULTO

PRECOS / QUANTIDADE PREGO PERCENTUAL PREGO EST.
PROPOSTAS ESTIMADO CALCULADO
2/5 700 RS 895,79 (un) RS 845,79
PHeg Orgdo Publico Identificag@o
F
Publico 0 entificag
1 Prefeitura Municipal de Cosmopolis 000056_2023
2 Prefeitura Municipal de Lucas do Rio Verde - MT 13526.1252022

Valor Unitério

Mediana dos Pregos Obtidos: RS 895,79 |

Item 3: CONJUNTO ALUNO JUVENIL

PREGOS / QUANTIDADE PRECO PERCENTUAL PREGO EST
PROPOSTAS ESTIMADO CALCULADO
174 600 RS 879,50 (un) RS 879,50

. Relatbrio gerado no dia 18/08/2023 16:12:22 (IP: 177.53.119.16)
Cadigo Validagio: [sOMHtDgignonhbgQPSIZkNKgGE 1QvKWVGNdKeH 1oNd4qHUBNPImBWAL3d%3d
hittp:ifwww.bancodeprecos.com br/CartificadoAutenticidadePoken=ie0HIDg lgnoh 50 PSIZkNK GE 1QvKWVGBNdKcH 1 oNd 4gHUBn PUmBWA%:253d %253d

TOTAL

RS 452.800,00

Data

- Preco
Licitagao
06/04/2023 RS 299267
13/10/2022 RS 6.063,33

RS 4.528,00

TOTAL

RS 627.053,00

Sty Prego
Licitagdo ¢

05/07/2023 RS 865,08
13/10/2022 RS 926,50

R$ 895,79

TOTAL

RS §27.700,00

1124



Prego

bk Orgéo Publico Identificagio
1 Prefeitura Municipal de Lucas do Rio Verde - MT 13526.1252022
Valor Unitario

Mediana dos Pregos Obtidos: R$ 879,50 |

Item 4: CONJUNTO ALUNO INFANTIL

PREGOS / QUANTIDADE PREGO PERCENTUAL PREGO EST.
PROPOSTAS ESTIMADO CALCULADO
1/4 60 RS 799,00 (un) RS 799,00
Prego . ;
Orgéo Pabl Identificagio
Poblico rgao Publico ificag
1 Prefeitura Municipal de Lucas do Rio Verde - MT 13526_1252022

Valor Unitario

Mediana dos Pregos Obtidos: RS 799,00 ]

Itemn 5: CONJUNTO PROFESSOR COM CADEIRA FIXA

PRECOS / QUANTIDADE PRECO PERCENTUAL PRECO EST.
PROPOSTAS ESTIMADO CALCULADO
1/1 100 RS 1.500,00 (un) RS 1.600,00
SRRED Orgéo Publico Identificagdo
Publico 9
1 Prefeitura Municipal de Jaiba - MG 146770262022
Valor Unitério

TOTAL

RS 47.940,00

Data

. Preco
Licitag@o

13/10/2022

RS 799,00
RS 799,00

TOTAL

R$ 150.000,00

Data

Pre
Licitagio o

16/11/2022 RS 1.500,00

RS 1.500,00

Mediana dos Preqos Obtidos 75 150000 | N R

Item 6: MESA PARA CADEIRANTE

PRECOS / QUANTIDADE PREGO PERCENTUAL PREGO EST.
PROPOSTAS ESTIMADO CALCULADO
1/8 20 RS 1.338,63 (un) - RS 1.338,63
Pr
e Comprag Orgdo Piblico Identificagdo
Gavernamentais
1 Gaverno do Estado do Maranh&o | Universidade Estadual do Maranh@o N°Pregd0:72023
UASG.925438

Valor Unitario

Mediana dos Pregos Obtidos: RS 1.338,63

Item 7: CONJUNTO REFEITORIO ADULTO COM 08 LUGARES,

PRECOS / QUANTIDADE PRECO PERCENTUAL PRECO EST.
PROPOSTAS ESTIMADO CALCULADO
1./ 1 50 RS 5.500,00 (un) RS 5.500,00
Prego . - ) -
Orgdo Publico Identificagdo

Publico
1 Prefeitura Municipal de Jaiba - MG 14677_0262022

Valor Unitario

TOTAL

RS 26.772,60

Data

S cror Prego
Licitagaa

05/06/2023

RS 1.338,63

RS 1.338,63

TOTAL

RS 275.000,00

Data

e Prego
Licitagao

16/11/2022 RS 5.,500,00

RS 5.500,00

Mediana dos Pregos Obtidos: $ 550000 | [N

St ¥l i Retatirio gerado no dia 18/09/2023 16:12:22 (IP: 177.53.118.16)
@ Codigo ValidagSc: lsOHID QPSIZKkNKgGE 10vKWWVGndKeH 1aNd 4gHUBN PtmBWA%3d %3d
i} httpc/iwww_bancodeprecos com . br/Canificadafutenticid ades Moken=isOHtDqIgnohSqQPSIZKNKq GE 10vKWYGndHeH 1 oNd 4gHUB PImBW A%253d %2 53d
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Item 8: ARMARIO DE ACO MONTAVEL COM 2 PORTAS

PRECOS / QUANTIDADE PREGO PERCENTUAL PRECO EST.
PROPOSTAS ESTIMADO CALCULADO
/1 20 R$ 1.642,19 (un) < RS 1.64219
Prego . Data
Orgdo Publ Identificaca
Piblics — RTOTIINGR EERaGRO Licitagsio "
1 Prefeitura Municipal de Cénego Marinho | Prefeitura Municipal de Cénego marinho 227966 17/03/2023 R$ 1.642,19

Valor Unitario RS 1.642,19
Mediana dos Pregos Obtidos: RS 1.642,19 51.642,1

Item 9: ESTANTE

PREGOS / QUANTIDADE PRECO PERCENTUAL PRECO EST. TOTAL
PROPOSTAS ESTIMADO CALCULADO
1/1 10 RS 1.681,50 (un) - RS 1.681,50 R$ 1681600
Prego Compras i - Data
_ Orgéo Pdbl Identif P
Governamentais e e anosote Licitagdo i
1 MINISTERIO DA DEFESA | Comando do Exército | COMANDQ MILITAR DO N°Pregdo: 102022 27/03/2023 R$1.681,50
OESTE/9® DIVISAO DE EXERCITO | 4*Brigada de Cavalaria Mecanizada | UASG:160150
4*Companhia de Engenharia de Combate Mecanizada
Valor Unitario RS 1.681,50

Mediana dos Pregos Obtidos: RS 1.681,50

Item 10: ARQUIVO DE AGO 04 GAVETAS PARA PASTA SUSPENSA

PRECOS / QUANTIDADE PRECO PERCENTUAL PRECO EST. TOTAL
PROPOSTAS ESTIMADO CALCULADO
3/13 10 RS 2.085.96 (un) - RS 2.085,96 RS 20.859,60
Prego Data
Grgao Publi \denti
Poblico rgao Publico dentificagdo Licitagho Prego
1 CIRAU - CONS. PUBL. INTERM, DA REGIAD DO ALTO URUGUAI - CIRAU 88257-1-2023-PRE 16/02/2023 RS 1.84547
2 FUNDO DE INVEST. SOCIAL DE NOVA ALVORADA DO SUL 00020722 27/01/2023 R$2272,00
3 MUNICIPIO DE DOMINGOS MARTINS /(1) PREFEITURA MUNICIPAL DE DOMINGOS N°Licitagdo:961128 04/10/2022 RS2.14042
MARTINS
Valor Unitario RS 2.085,96

Mediana dos Pregos Obtidos: R$ 2.140,42 | —

Valor Global: RS 2.177.784,00

Detalhamento dos Itens

% Relatério gerado no dia 19082023 16:12:22 (1P: 177.53.119.16)
Cadigo Validagia: isOHIDgIgnonSqQPSIZKNKGGE 10vKWAYGRdKcH 10Nd4qHUBNPImBWA%.3d%3d
8 hitp-/iwww bancodep com briCertificadoAutenticidadePoken=isOHIDGIgnoh 5aQPSIZKNKaGE 1QvKWVGHIKcH 1oNd4qHUBRPImBWA%253d %253d ar2k




Quantidade

100 Conjuntos

brinquedo infantil. Deve compreender um corpo estruturante, um porta-livros e um tampo substancialmente em formato trapez

Descrigao

oidal. O corpo deve ser inteirigo de forma poliédrica e ser moldado em processo de injegdo com termopléstico denominado cop
olimero de polipropileno em pega Gnica, e ser composto de um pé dianteiro largo e de secgao transversal em “U *, voltado para

dentro, dois pés traseiros também em U *, voltados para frente e suavemente arqueados, travessas superiores e travessas infe
riores de ligagao dos pés dianteiros nos pés traseiros,

Prego (Outros Entes Publicos) 1: Média das Propostas Iniciais
e, N Art. 5° da IN 65 de 07 de Julho de 2021

Orgao:

Objeto:

Descrigéo:

CNPJ

93.920.361/0001-37

Prefeitura Municipal de Anchieta
MUNICIPIO DE ANCHIETA

REGISTRO DE PREGOS VISANDO AQUISIGAO DE MOVEIS, UTILIZADOS NAS
ESCOLAS MUNICIPAIS LOTADAS NO ENSINO FUNDAMENTAL, INFANTIL E
CRECHE, PARA O PERIODO DE ATE 12 (DOZE) MESES APOS A DATA DA
HOMOLOGAGAO, CONFORME ESPECIFICAGOES E CONDICOES
ESTABELECIDAS..,

CONJUNTO ESCOLAR INFANTIL FORMANDO UM CIRCULO COLORIDO.
Idade indicada: 03 a 06 anos. Conjunto circular com uma 1 mesa central, 6
mesas e 6 cadeiras. CONFORME ESPECIFICAGOES TECNICAS. - CONJUNTO
ESCOLAR INFANTIL FORMANDO UM CIRCULO COLORIDO. Idade indicada: 03 a
06 anos. Conjunto circular com uma 1 mesa central, 6 mesas e 6 cadeiras.
CONFORME ESPECIFICAGOES TECNICAS.

Razéo Social do Fornecedor

LUIS CESAR REIS

Marca: Marca ndo informada
Fabricante; Fabricante néo informado
Descrigio: Descrigio ndo informada

Estado:
RS

37.282.550/0001-50

Cidade:
Trés de Maio

Enderego:
R PLANALTO, 2046

Nome de Contato:
Luis César Reis

Telefone:
(55) 3535-2555

F L MILKIEVICZ LTDA

*VENCEDOR*

Marca: Brinquedos Parana
Fabricante: Brinquedos Parana
Modelo: CJT-06

Descrigéo; Descrigdo ndo informada

Estado:
PR

47.236.144/0001-05

Cidade:
Rio Azul

Enderego:
R BRONISLAU WRONSKI, 1400

DEPIZOLI DISTRIBUIDORA LTDA

Marca: Marca ndo informada
Fabricante: Fabricante néio informado
Descrigdo: Descrigio ndo informada

Enderego:

36.248.785/0001-63 GABRIELA ORLANDI LTDA

Marca: Marca nao informada
Fabricante: Fabricante ndo informado
Descrigdo: Descngae ndo informada

Estado:
SC

Cidade
Camborid

Telefone:
(47) 9265-0962

Enderego
R GUARAPARIM, 490

. Refatério gerado no dia 19/08/2023 16:12:22 (IP: 177 53.119.16)
Cédige Validagdo: isOHIDgignchigQPSIZKkNKgGE 10vKWYGndKcH 1oNd4gHUBNPImEBWAY3d%3d
hitp:/fwww. bancodepracos. com. briCanificadoAutenticid ade Tioken =isOHtDglgnoh 50 QPSTZKNKaGE 1QWWGndKcH 1 oNd 4qHUBnPImEWA%: 2530 %253d

Data:
Modalidade:
SRP:
Identificagao:
Lote/Item:
Ata:

Fonte:

Quantidade:
Unidade:
UF:

RS 2.992,67

06/04/2023 14:05

Pregdo para Registro de Prego
SIM

231645

1/3

Link Ata

www.portaldecompraspublicas.co

m.br

-
UN
sC
Valar da Proposta Inicial
R$ 2.950,00
Email:

reiflexvendas@terra.com.br

RS 2.998,00
Telefone:
(47) 3463-1463
RS 2.998,00
RS 2.998,00

Email:
osgindustrial@yahoo.com br



CNPJ Razao Social do Fornecedor
09.052,621/0001-67 MOVPAR MOVEIS PARA ESCRITORIO |.TDA

Marca: Marca ndo informada
Fabricante: Fabricante ndo informado
Descrigio: Descrigo nfio informada

Enderego:

10.487 B64/0001-33  DECIO DRUCZKOWSKI RS 2.998,00

Marca: Marca néo informada
Fabricante: Fabricante no informado
Descrigdo: Descrigo néo informada

Estado: Cidade: Enderego: Nome de Contato: Telefone: Email:
PR Rio Azul AV MANOEL RIBAS, 511 DECIO (42) 99135-3364 mavebrink@yahoo.com.br
14.711.959/0001-40 GESUL COMERCIAL EIRELI R$ 2.998,00

Marca: Marca néo informada
Fabricante: Fabricante néo informado
Descrigao: Descrigdo néo informada

Estado: Cidade: Enderego: Telefone: Email:
sC Maraviltha AV 7 DE SETEMBRO, 662 (49) 3664-0196/ (49) 3632-1063 |uiz@telecopy.com.br
42117.901/0001-08 T.V.NUNES LEAD MEDICAL R$ 2.998.00

Marca: Marca ndo informada
Fabricante: Fabricante ndo informado
Descrigdo: Descrigdo ndo informada

Estado: Cidade Enderego: Nome de Contato: Telefone: Email:
PA Belém R VINTE E DITO DE SETEMBRO, 625 TATIANE (391) 96159789 tnimedical21 @gmail.com
09,5562.508/0001-77 JACKSON NEIMAR PEDRASSANI RS 2.998.80

Marca: Marca nao informada
Fabricante: Fabricante ndo informado
Descri¢8o: Descrigdo ndo informada

Estado: Cidade: Enderego: Nome de Contato: Telefone: Email:
sC Cunha Pora R DO BOSQUE, 191 Jackson (49) 3646-0515 jacksonpedrassani@yzahoo.com.br
Prego (Outros Entes Publicos) 2: Média das Propostas Iniciais RS 6.063,33
inc 1 Art. 5° da IN 65 de 07 de Julho de 2021
Orgédo: Prefeitura Municipal de Lucas do Rio Verde - MT Data: 13/10/2022 09:00
Objeta: Pregéa Eletrénico com registro de pregos para aquisigdo de mobilidrios Modalidade: PREGAD ELETRONICO
escolares para as Escolas do Vida Nova, Parque das Emas, CEl Darcy Ribeiro, SRP: SIM
CEl l@ﬁ Dulce, HereitnriP do CIEI Anjo (.salbriel. salas da Creche Anjo da Guarda e Identificagao: 135261252022
reposigdo para as demais escolas municipais. Lote/ttem: 7/1
Descrigdo: CONJUNTO INFANTIL DE MESA E CADEIRA - COMPOSTO POR 06 MESAS, |
06 CADEIRAS E 01 MESA CENTRAL. MESA ESCOLAR INFANTIL: Atn; Link Al
COMPREENDE EM UM CORPO ESTRUTURANTE, UM PORTA-LIVROS E UM Fome: hips.//comprashr.oom.be/
TAMPO SUBSTANCIALMENTE TRAP - CONJUNTO INFANTIL DE MESA E Quantidade: 50
CADEIRA - COMPOSTO POR 06 MESAS, 06 CADEIRAS E 01 MESA CENTRAL Unidade: UNIDADE
MESA ESCOLAR INFANTIL: COMPREENDE EM UM CORPO ESTRUTURANTE, UM UF: MT

PORTA-LIVROS E UM TAMPO SUBSTANCIALMENTE TRAP
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CNPJ Razao Social do Fornecedor Valor da Proposta Inicial

33.386.926/0001-16  SPLENDOR COMERCIO, SERVICO E INOVACAOQ EIRELI
*VENCEDOR*

Marca: PLAXMETAL

Fabricante: Fabricante ndo informadao
Modela: ELOTOY

Descrigo: Descrigdo ndo informada

Estado: Cidade: Enderego: Telefone Email:
MT Cuiaba AV ARCHIMEDES PEREIRA LIMA, 2500 (65) 3055-0201 splendorcomercio@gmall.com
31.472.249/0001-23 EDM EMPRESA DISTRIBUIDOBA DE MOBILIARIO EIRELI RS 5.100,00

Marca: Marca ndo informada
Fabricante; Fabncante ndo informado
Descrigdo: Descricdo nao informada

Estado: Cidade: Enderego: Nome de Contato: Telefone: Email:
ES Vitéria AV GOVERNADOR BLEY, 186 Eduardo (27) 3332-5187 contabil@edmmoveis.com.br
29.246.621/0001-31  VISUAL FLEX COMERCIO E INDUSTRIA DE MOVEIS EIRELI RS 8.500,00

Marca: Marca nao informada
Fabricante; Fabricante ndo informado
Descrigdo: Descrigdo ndo informada

Estado: Cidade: Enderego: Telefone: Email:
MG Piedade do Rio Grande RUA MARIA MERCES NASCIMENTO, 147 (32) 3335-1647 sac@visualfiex.ind br

Estimado

Quantidade Descrigao Observagao

700 Conjuntos  CONJUNTO ALUNO ADULTO. O Conjunto deve ser formado por uma cadeira e uma mesa. A cadeira deve ser composta por: est  Observagao
rutura metalica, assento, encosto, ponteiras, sapatas e fixadores plasticos, e dois parafusos. O assento deve ser fabricado em Item 2
polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente com acabamento texturizado e dimensdes de 395 mm de largura
, 420 mm de profundidade e com espessura de parede média de 4 mm. A pega deve possuir os cantos arredondados e montad
o & estrutura por meio de um encaixe em todo o tubo da base da frente da cadeira e 2 (duas) cavidades reforgadas com aletas
de 2mm de espessura, que acomodam parafusos auto atarraxantes para plastico de didmetro 5x25 mm fenda phillips. Na part
e frontal, que ficard em contato com as pernas do usudrio deve ser provido de borda arredondada com raio a fim de ndo obstru
ir a circulagao sanguinea. A altura do assento até o chdo deve ser de 460 mm

Prego (Outros Entes Pablicos) 1: Mediana das Propostas Finais RS 865,08
inc. }l Art. §° da IN 65 de 07 de Juiho de 2021
Orgdo: Prefeitura Municipal de Cosmopolis Data: 05/07/202311:42
Objeto: Registro de Pregos para Bens ou Servigos Comuns Modalidade: Pregio (Setor publico)
Descrigdo: Conjunto aluno adulto (composto de uma mesa e uma cadeira, adulto) - SRP: SIM
Conjunto aluno adulto {composto de uma mesa e uma cadeira, adulto) Identificagao: 000056_2023

Lote/Item: 3/1
Ala. N/A
Fonte: www bbmnetlicitacoes.com.br
Quantidade: 1.300
Unidade: Unidade
UF: SP

% Relatorio gerada no dia 19/09/2023 16:12:22 (IP; 177.53,119,16)
Codige Validagao: isOHtDgig IPSIZKNKGGE 1 QvKWVGndKoH 1 oNd4qHUBNPImBWA%3d %ad
g hitp /fwww bancodep .com, briCentificadoA idade Poken =isOHtDlgnoh SqQPSIZKNKaGE 10vKW VG dKcH 1 aNd4gHUBPtmEWA:253d % 253d a724




CNPJ Razdo Social do Fornecedor

34.661.966/0001-10 TENORIO COMERCIAL LTDA
*VENCEDOR*
Marca: BELACCI - GF Modelo: MILETO M06

Fabricante: Fabricante ndo informado
Descrigéo: Descrigio ndo informada

Enderego:
Prego (Outros Entes Publicos) 2: Mediana das Propostas Finais RS 926,50
inc Il Art. 5° da IN 65 de 07 de Julb de 2021
Orgdo: Prefeitura Municipal de Lucas do Rio Verde - MT Data: 13/10/2022 09:00
Objeto: Pregdo Eletrénico com registro de pregos para aquisigio de mobilidrios Modalidade: PREGAO ELETRONICO
escolares para as Escolas do Vida Nova, Parque das Emas, CEl Darcy Ribeiro, SRP: SIM

CEl Irma Dulce, Refeitdrio do CIEI Anjo Gabriel, salas da Creche Anjo da Guarda e

) Identificagdo: 135261262022
reposi¢do para as demais escolas municipais.

Lote/item: 6/1
Descrigao. CONJUNTO ALUNO ADULTO - CONJUNTO FORMADO POR UMA CADEIRA E Ata: Lin}
UMA MESA. A CADEIRA DEYE SER COMPOSTA POR: ESTRUTURA i
METALICA, ASSENTO, ENCOSTO, PONTEIRAS, SAPATAS E FIXADORES Fonte: https://comprasbr.com.br/
PLASTICOS, E DOIS PARAFUSOS. - CONJUNTO ALUNG ADULTO - CONJUNTO Quantidade: 1.250
FORMADO POR UMA CADEIRA E UMA MESA. A CADEIRA DEVE SER COMPOSTA Unidade: LINIDADE
POR: ESTRUTURA METALICA, ASSENTO, ENCOSTO, PONTEIRAS, SAPATAS E UF: MT
FIXADORES PLASTICOS, E DOIS PARAFUSOS.
CNPJ Razao Social do Fornecedor Valor da Proposta Final
09.634.971/0001-68 SOLUCAO COMERCIO DE MOVEIS E EQUIPAMENTOS LTDA RS 675,00
*WENCEDOR*
Marca: MILAN
Fabricante; Fabricante nfo informado
Maodelo: ESCOLAR
Descrigéo: Descrigio ndo informada
Estado: Cidade: Enderego: Nome de Contato:  Telefone: Email:
MT Cuiabd AV HISTORIADOR RUBENS DE MENDONCA, 2368 Dinis (65) 981110339  solucaomoveiseequipamentos@gmail.com
33.386.926/0001-16  SPLENDOR COMERCIO, SERVICO E INOVACAQ EIRELI RS 848,00
Marca: Marca ndo informada
Fabricante: Fabricante nao informado
Descrigdo: DescrigBo ndo informada
Estado: Cidade. Enderego: Telefone: Email:
MT Cuiaba AV ARCHIMEDES PEREIRA LIMA, 2500 (65) 3055-0201 splendorcomercio@gmail com
31.472.249/0001-23 EDM EMPRESA DISTRIBUIDORA DE MOBILIARIO EIRELI RS 1.005,00
Marca: Marca ndo informada
Fabricante: Fabricante nao informado
Descrigdo: Descrigdo ndo informada
Estado: Cidade: Enderego: Nome de Contato: Telefone: Email:
ES Vitoria AV GOVERNADOR BLEY, 186 Eduardo (27) 3332-5187 contabil@edmmoveis.com.br
29.246.621/0001-31  VISUAL FLEX COMERCIO E INDUSTRIA DE MOVEIS EIRELI RS 3.000,00
Marca: Marca ndo informada
Fabricante: Fabricante nio informado
Descrigdo: Descrigdo ndo informada
Estado: Cidade: Enderego: Telefone: Email:
MG Piedade do Rio Grande RUA MARIA MERCES NASCIMENTO, 147 (32) 3335-1647 sac@visualflex.ind.br
et io gerado o dia 1 16:12:22 (IP: 177.63,119,18
W.ﬂﬂw 3:12:22 AL A, ' : 2 e
S hitp /hwww b dap com.briCertificadoAutenticidade token =ieOHtDalgnoh 50QPSTZKNKGE 1QvKWvGndKeH | aNd4qHUBnPImEWA%253d % 253d




Quantidade

600 Conjuntos

Descrigao

CONJUNTO ALUNO JUVENIL. A cadeira deve ser composta por: estrutura metdlica, assento, encosto, ponteiras, sapatas e fi el /| O
ores plasticos, e dois parafusos. O assento deve ser confeccionado em polipropileno copelimero injetado e moldado anatomica

mente com acabamento texturizado e dimensdes de 395 mm de largura, 345 mm de profundidade 4 mm de espessura de pare
de com cantos arredondados, que devem ser montados & estrutura por meio de um encaixe em todo o tubo da base da frente d
a cadeira e 2 (duas) cavidades reforgadas com aletas de 2mm de espessura, que acomodam parafusos auto atarraxantes para
pléstico de diametro 5x25 mm fenda phillips. Na parte frontal, que ficara em contato com as pernas do usudrio deve ser provid
o de berda arredondada com raio a fim de ndo obstruir a circulaga@o sanguinea. A altura do assento até o chao deve ser de 385
mm. O encesto deve ser inteirigo, sem nenhum tipo de ventilagdo ou aberturs, fabricado em poliprapileno copolimero injetado e

moldado anatomicamente com acabamento texturizado.

Prego (Outros Entes Publicos) 1: Mediana das Propostas Finais

inc M Art

5° da IN 65 de O7 de Julho de 2021

RS 879,50

Orgdo: Prefeitura Municipal de Lucas do Rio Verde - MT Data: 13/10/2022 0900
Objeto: Pregdo Eletrdnico com registro de pregos para aquisigao de mobilidrios Maodalidade: PREGAO ELETRONICO
escolares para as Escolas do Vida Nova, Parque das Emas, CEIl Darcy Ribeiro, SRP: SIM
CEl Irma Dulce, Refeitério do CIE| Anjo Qabrnel. salas da Creche Anjo da Guarda e identificagdo: 135261252022
reposi¢io para as demais escolas municipais.
- Lote/item: 5/1
Descrigdo: CONJUNTO ALUNO JUVENIL - CONJUNTO FORMADO POR UMA CADEIRA E As: Link Ab
UMA MESA. A CADEIRA DEVE SER COMPOSTA POR: ESTRUTURA  SES
METALICA, ASSENTO, ENCOSTO, PONTEIRAS, SAPATAS E FIXADORES Fonte: htips://comprasbr.com,br/
PLASTICOS, E DOIS PARAFUSOS. - CONJUNTD ALUNO JUVENIL - CONJUNTO Quantidade: 300
FORMADO POR UMA CADEIRA E UMA MESA. A CADEIRA DEVE SER COMPOSTA Unidade: UNIDADE
POR. ESTRUTURA METALICA, ASSENTO, ENCOSTO, PONTEIRAS, SAPATAS E UF: MT
FIXADORES PLASTICOS, E DOIS PARAFUSOS.
CNPJ Razdo Social do Fornecedor Valor da Proposta Final
09.634.971/0001-68 SOLUCAO COMERCIO DE MOVEIS E EQUIPAMENTOS LTDA RS 542,50
*“"VENCEDOR*
Marca: MILAN
Fabricante: Fabricante nao informado
Modelo: ESCOLAR
Descrigao: Descrigdo ndo informada
Estado: Cidade: Enderego: Nome de Contato:  Telefone: Email:
MT Cuiabd AV HISTORIADOR RUBENS DE MENDONCA, 2368 Dinis (65) 98111-0399  solucaomoveiseequipamentos@gmail com
33.386.926/0001-16 SPLENDOR COMERCIO, SERVICO E INOVACAQC EIRELI RS 839,00
Marca: Marca ndo informada
Fabricante: Fabricante nao informado
Descrigdo: Descrigdo ndo informada
Estado: Cidade: Enderego: Telefone: Email:
MT Cuiaba AV ARCHIMEDES PEREIRA LIMA, 2500 (65) 3055-0201 splendorcomercio@gmail.com
31.472,249/0001-23 EDM EMPRESA DISTRIBUIDORA DE MOBILIARIO EIREL) RS 920,00
Marga: Marca ndo informada
Fabricante: Fabricante ndo informado
Descrigdo: Descrigdo néo informada
Estado: Cidade: Enderego: Nome de Contato: Telefone Email
ES Vitdria AV GOVERNADOR BLEY, 186 Eduardo (27)3332-5187 contabjl@edmmoveis.com br

29.246.621/0001-31  VISUAL FLEX COMERCIO E INDUSTRIA DE MOVEIS EIRELI

Marca: Marca ndo informada
Fabricante: Fabricante ndo informado
Descrigdo: Descrigdo ndo informada

Estado
MG

Cidade
Piedade do Rio Grande

Enderego
RUA MARIA MERCES NASCIMENTO, 147

% Relatério gerado no dia 19/08/2023 16:12:22 (IP: 177.53.118.16)

g Codigo Validaglio: (sOHtDglignonSgQPSIZKkNKgGE 10vKWGndKeH 1oNd4qHUBN PImEWA%3d %3d
¥ httpiwww. bancodeprecos.com e Cardtificad,
1

Telefone:
(32) 3335-1647

oAutenticidadeMoken=isCHiDqIgnohS5qQPSIZNKqGE 1QvKWVGndKoH 1oNd 4gHUBN PtmEWA%253d %253d

R$ 3.000,00

Email:
sac{@visualflex.ind br
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Percentual reco Estimado Calculado: RS

Quantidade Descrigao ghsdrvasds

60 Conjuntos  CONJUNTO ALUNO INFANTIL. A cadeira deve ser composta por: estrutura metalica, assento, encosto, ponteiras, sapatas e fixad agao
ores plasticos, e dois parafuscs. O assento deve ser confeccionado em polipropilenc copolimero injetado e moldado anatomica Item 4
mente com acabamento texturizado e dimensdes de 395 mm de largura, 235 mm de profundidade 4 mm de espessura de pared
e com cantos arredondados, que devem ser montados a estrutura por meio de um encaixe em todo o tubo da base da frente da
cadeira e 2 (duas) cavidades reforgadas com aletas de 2mm de espessura, que acomadam parafusos auto atarraxantes para pl
astico de diametro 5x25 mm fenda phillips. Na parte frontal, que ficara em contato com as pernas do usudrio deve ser provido d
e borda arredondada com raia a fim de ndo obstruir a circulagdo sanguinea. A altura do assento até o ch3o deve ser de 350 mm
0 encosto deve ser inteirigo, sem nenhum tipo de ventilagdo ou abertura, fabricado em polipropilenc copolimero injetado e molda
do anatomicamente com acabamento texturizado. Suas dimensdes devem ser de 375 mm de largura por 195 mm de altura, com
espessura de parede média de 3,5 mm. A pega deve possuir cantos arredondados e une-se & estrutura por meio de encaixes de
suas cavidades posteriores aos tubos da estrutura metdlica da cadeira e deve ser travada por dois pinos retréteis injetados em
polipropileno copolimero, na mesma cor do encosto, dispensando a presencga de rebites ou parafusos. A estrutura deve ser fabri
cada & partir de tubos de secgédo redonda com @ 19,06 mm e 1,6 mm de espessura de parede dobrados e soldados.

Prego (Outros Entes Publicos) 1: Mediana das Propostas Finais RS 799,00
Inc. H Art. 5% da IN 65 de 07 de Julho de 2021
Orgéo: Prefeitura Municipal de Lueas do Rie Verde - MT Data: 13/10/2022 05:00
Objeto: Pregao Eletronico com registro de pregos para aquisigao de mobilidrios Modalidade: PREGAQ ELETRONICO
escolares para as Escolas do Vida Nova, Parque das Emas, CEl Darcy Ribeiro, SRP: SIM

CEl Irma Dulce, Refeitério do CIEl Anjo Gabriel, salas da Creche Anjo da Guarda e
reposicao para as demais escolas municipais.

Descrigdo: CONJUNTO ALUNO INFANTIL - CONJUNTO FORMADO POR UMA CADEIRA E

Identificagdo: 13526.1252022
Lote/ltem: 41

Ata: Link Ata
UMA MESA. A CADEIRA DEVE SER COMPOSTA POR: ESTRUTURA
METALICA, ASSENTO, ENCOSTO, PONTEIRAS, SAPATAS E FIXADORES Fonte: https://comprasbr.com.br/
PLASTICOS, E DOIS PARAFUSOS - CONJUNTO ALUNO INFANTIL - CONJUNTO Quantidade: 1.000
FORMADO POR UMA CADEIRA E UMA MESA. A CADEIRA DEVE SER COMPOSTA Unidade: UNIDADE
POR: ESTRUTURA METALICA, ASSENTO, ENCOSTO, PONTEIRAS, SAPATAS E UF: MT
FIXADORES PLASTICOS, E DOIS PARAFUISOS
CNPJ Razao Social do Fornecedor Valor da Proposta Final
09.634,971/0001-68 SOLUCAO COMERCIO DE MOVEIS E EQUIPAMENTOS LTDA RS 515,00
*VENCEDOR*
Marca: MILAN
Fabricante: Fabricante no informado
Modelo: ESCOLAR
Descrigéo: Descrigdo ndo informada
Estado: Cidade: Enderego: Nome de Contato: Telefone: Email:
MT Cuiabd AV HISTORIADOR RUBENS DE MENDONCA, 2368 Dinis (65)98111-0399  solucaomoveiseequipamentos@gmail. com
33.386.926/0001-16 SPLENDOR COMERCIO, SERVICO E INOVACAQ EIRELI RS 778,00
Marca: Marca ndo informada
Fabrigante: Fabricante ndo informado
Descrigéio: Descrigho néo informada
Estado: Cidade: Enderego: Telefone: Email:
MT Cuiaba AV ARCHIMEDES PEREIRA LIMA, 2500 (65) 30550201 splendorcomercio@gmail com
31.472,249/0001-23 EDM EMPRESA DISTRIBUIDORA DE MOBILIARIO EIRELI R$ 820,00
Marca: Marca ndo infarmada
Fabricante: Fabricante ndc informado
Descrigéio: Descrigio ndo informada
Estado: Cidade: Endereco: Nome de Contato: Telefone: Email:
ES Vitéria AV GOVERNADOR BLEY, 186 Eduardo (27) 3332-6187 contabil@edmmoveis.com.br

IBS: Relatério gerado no dia 19/08/2023 16:12:22 (IP: 1?? 53.118.16)
¥ Codigo Valldagio: IsOHDGIgnoh5OPSTZKNKGGE 1 OvKWVGHIKcH 1oNd4qHUBNPImBWAR3d %ad
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CNPJ Razdo Social do Fornecedor
29.246.621/0001-31 VISUAL FLEX COMERCIO E INDUSTRIA DE MOVEIS EIRELI

Marca: Marca nao informada
Fabricante: Fabricante ndo informado
Descri¢io: Descrigdo ndo informada

Estado: Cidade: Enderego Telefone: Email:
MG Piedade do Rio Grande RUA MARIA MERCES NASCIMENTO, 147 (32) 33351647 sac@visualflex.ind br

Estimado Calculado: Hs

Quantidade Descrigdo Observagao

100 Unidades;Unidades;Unidades;Unidades;Unidades =~ CONJUNTO PROFESSOR COM CADEIRA FIXA. Mesa: Apresentar tampo modular em pla
stico injetado de engenharia que deve se fixar & estrutura por meio de 4 encaixes nas lat
erais da mesa (2 de cada lado) e 4 parafusos. Possuir tapa coxas de 650x2560mm fabric
ado em MDP de 15mm de espessura revestido com laminado melaminico branco fixado
na parte frontal da mesa por 4 parafusos soberbos. Apds montada a mesa deve medir 6
20x820mm e tem 760mm de altura, A estrutura deve ser formada por um quadro fabric
ado em tubo de ago 1010/1020 de segao 20x40mm com 1,2mm composto por 3 traves
sas e 2 cabeceiras. Nos quatro cantos do quadro, na parte inferior do mesmo deve existi
r um cone em ago 1010/1020 onde serdo montados os pés da mesa. Esse cone deve se
r fabricado em tubo @ 2° com 2,25mm de parede e receber internamente uma bucha pla
stica também conica e expansivel que deve realizar a fixagdo das pernas sem o uso de
parafusos. As pernas devem ser fabricadas em tubo de ago 1010/1020 @ 1.1/2%0,9mm
de parede. Na extremidade inferior de cada pé deve existir de uma sapata com regulage
m de altura para nivelamento da mesa, fabricada em polipropileno

Prego (Outros Entes Puablicos) 1: Prego do Fornecedor Vencedor R$ 1.500,00
inc. I Art. 5° da IN 65 de 07 de Juiho de 2021
Orgado: Prefeitura Municipal de Jaiba - MG Data: 16/11/2022 08:30
Objeto: Futura e Eventual aquisigio de Mobiliario Escolar Modalidade: PREGAO ELETRONICO
Descrigao: CONJUNTO PARA PROFESSOR COM MESA E CADEIRA - CONJUNTO PARA SRP: SIM
PROFESSOR COM MESA E CADEIRA Identificag@o: 14677.0262022

Lote/Item: 9/1
Ata: Link Ala
Fonte: htlps://comprasbr.com.br/
Quantidade: 24
Unidade: CONJ

UF: MG
CNPJ Razdo Social do Fornecedor Valor da Proposta Final
39.606.547/0001-70 WORKPLACE MOBILIARIO CORPORATIVO LTDA RS 1.500,00
"WENCEDOR*
Marca: Solugdo
Fabricante: Fabricante ndo informado
Modelo: CJP-01
Descrigdo: Descrigio ndo informada
Estado: Cidade: Enderego: Telefone: Email:
MG Belo Horizonte R BRAZ BALTAZAR, 235 (31) 3327-1447 gestao{@workplacebh com br

WS Relartrio gerado no dia 19108/2023 16:12:22 (IP: 177 53.119.16)
g Codigo Valldagao: isSOHIDgIgnoh5qQPSIZKNKGGE | OvKWVGHeKcH 10Nd4qHUBNPImEWAS3d %3d

4 il hitp /www bancodeprecos com.briCertificadodutenticid ade Moken =isOHDglgnoh 5 QP SIZKMNKQGE 10vKWvGEndKcH 1 oNd4gHUBNPImEWA%.253d%253d 10/ 24




Quantidade

20 Conjunto:

Descriqéo Ru BRIV AC a0

s  MESA PARA CADEIRANTE. Deve ser constituida de estrutura metélica formada a partir de tubos de secgdo oblonga e circulaNg) % F .\E\‘?\
ampo fabricado em aglomerado com revestimento melaminico com fitas de borda e porta-livros plastico. O tampo deve ter dime rancl
nsdes de 900x600 mm deve ser fabricado em chapa de aglomerado de 18mm de espessura com revestimento melaminico bran
co cristal em ambas as faces, com fita de borda de 3 mm de espessura com cantos arredondados com 6 porcas-garra alojadas
diretamente no tampo. A altura do tampo até o chao deve ser de 820mim. Estrutura metalica da mesa deve ser confeccionada e
m tubos de ago 1010/1020, sendo a base do tampo um “U* com de secg&o circular @ 31,75 mm com espessura de parede de 1,5
mm com 6 furos passantes de @ 7,0 mm, por esses furos séo inseridos parafusos Cabega panela fenda Philips M6x45 mm que
se fixam nas porcas-garra do tampo. A esse "U” devem ser soldadas duas camisas metaficas de tubo oblongo 29x58mm e espe
ssura de parede de 1,9mm unidas entre si por um tubo oblongo 29x58mm com espessura de parede de 1,5mm.

Prego (Compras Governamentais) 1: Mediana das Propostas Finais RS 1.338,63
fnc. | Art. §° da IN 65 de 07 de Jutho de 2021
Orgédo: Governo do Estado do Maranhao Data: 06/06/2023 09:30
Universidade Estadual do Maranhao Modalidade: Pregdo Eletrénico
Objeto: Aguisigdo de bens permanente com montagem destinados para atender as SRP: NAD

Descrigdo: Pega / componente para médulo de trabalho escritdrio / estagio de

demandas da Umiversidade Estadual do Maranhdo (UEMA) Identificagdo: N°Pregao.72023 / UASG:925438

Lote/Item: /8
trabalho - Masa para cadeirante com regulagem de alturaEspecificagdes

: & ; Ata: Link Ata
minimas:Base: em tubo de ago carbono secgdo redonda, com pré-tratamento :
antiferruginoso. Pintura: eletrostatica hibrida epdxi/poliéster cor cinza. Ponteiras Fonte: www.comprasgovernamentais.gov.
br

em polipropileno cor cinza. Todos os cantos arredondados sem rebarbas ou
partes cortantes Tampo: confeccionado em MDF ou MDP com no minimo 15mm  Quantidade: 45

e no maximo 25mm de espessura, revestido em ambas as faces com laminado Unidade: Unidade
melaminico de baixa pressao texturizado, cor cinza. Bordas arredondadas com UF: MA
acabamento em fita PVC de 3mm de espessura, da cor do tampo ou em tom

aproximado, colada a quente pelo sisterna hot-melt.Dimensdes minimas de

900mm de largura x 600mm de profundidade. Fixado & estrutura da mesa com

buchas e parafusos metélicos que impedem de se desprenderem. Dimensdes

gerais. largura inferior livre minima de 800mm. Mesa com regulagem de altura

minima do tampo até o chio & de 750mm e méxima de 850mm. Em

conformidade com NR 17; ABNT NBR 9050; ABNT NBR 13966; ABNT NBR 5841;

ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095; ABNT NBR B096; ABNT NBR 10443; ABNT

NBR 11003
CNPJ Razdo Social do Fornecedor Valor da Proposta Final
29.450,078/0001-90 8 DA SILVA AMARAL EIRELI RS 1.031,00
*VENCEDOR*
Marca: BA

Fabricante: fabricagao propria

Modelo: Mesa para cadeirante com regulagem

Descrigdo: Mesa para cadeirante com regulagem de altura Especificagdes minimas: Base: em tubo de ago carbone secgdo redonda, com prétratamento
antiferruginose. Pintura: eletrostatica hibrida epoxi/poliéster cor cinza. Ponteiras em polipropileno cor cinza. Todos os cantos arredondados sem rebarbas
ou partes cortantes. Tampo:. confeccionado em MDF ou MDP com no minimao 15mm & no maximo 25mm de espessura, revestido em ambas as faces com
laminado melaminico de baixa pressdo texturizado, cor cinza. Bordas arredondadas com acabamento em fita PVC de 3mm de espessura, da cor do tampo
ou em tom aproximado, coiada a quente pelo sistema hot-melt. Dimensdes minimas de 900mm de largura x 500mm de profundidade. Fixado 3 estrutura da
mesa com buchas e parafusos metélicos que impedem de se desprenderem. Dimensdes gerais: largura inferior livie minima de 800mm. Mesa com
regulagem de altura minima do tampo até o chéo & de 750mm e maxima de 850mm. Em conformidade com NR 17, ABNT NBR 9050; ABNT NBR 13966,
ABNT NBR 5841, ABNT NBR B094; ABNT NBR 8095; ABNT NBR 8096; ABNT NBR 10443; ABNT NBR 11003.

Estado: Cidade: Enderego Telefone: Email:
PA Ananindeua RUA JOSE MARCELINO DE OLIVEIRA, 1288 B (91) 32453397 picontabilidade] @hotmail.com

§ Relatorio gerado no dia 1910812023 16:12:22 (IP: 177 53.119.16)
Codigo Valldagao: lsOHDaIgnoh5aQPSIZKNKY GE 1 QVKWVGHIKcH1oNG 4qHUBNPImBWA% 3d%3d
hitp://www. bancodeprecos. com.briCertificadoAutenticidads token=isOHIDGIgnoh 5qQPSIZKNKQ O 1QvKWVGNdKcHT oNd 4qHUBR PImBWA% 2630 %253d
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CNPJ Razé@o Social do Fornecedor Va

08.004.529/0001-95 FABIANA RIMES COSTA FERREIRA

Marca: MUA COMERCE
Fabricante: MUA COMERCE
Madelo: MOD. CADEIRANTE
Descrigéio: Mesa para cadeirante com regulagem de altura Especificagbes minimas: Base: em tubo de ago carbono secgéo redonda, com pri
antiferruginoso. Pintura: eletrostatica hibrida epdxi/poliéster cor cinza. Ponteiras em polipropilenc cor cinza. Todos 0s cantos arredondados sem reba
ou partes cortantes. Tampo. confeccionado em MDF ou MDP com no minimo 15mm € no maximo 25mm de espessurs, reveslido em smbas as faces com
laminado melaminico de baixa pressio texturizado, cor cinza. Bordas arredondadas com acabamento em fita PVC de 3mm de espessura, da cor do tampo
ou em tom aproximado, colada a quente pelo sistema hot-melt. Dimensdes minimas de 900mm de largura x 600mm de profundidade. Fixado & estrutura da
mesa com buchas e parafusos metélicos que impedem de se desprenderem. DimensBes gerais: largura inferior livre minima de 800mm. Mesa com
regulagem de altura minima do tampo até o chio é de 750mm e maxima de 850mm. Em conformidade com NR 17, ABNT NBR 9050, ABNT NBR 13966,
ABNT NBR 5841 ABNT NBR 8094; ABNT NBR 8095; ABNT NBR B096; ABNT NBR 10443; ABNT NBR 11002

Estado: Cidade: Enderego: Telefone: Email:

MA Sao Luis AV JERONIMO DE ALBUQUERQUE, 16 (98) 3244-3912 Jrcontabilidadesiz@gmail.com
45.819.323/0001-40 METADIL INDUSTRIA E COMERCIO METALURGICA LTDA RS 1.32667
Marca: Metadil

Fabricante: Metadil

Madelo: 7280

Deserigdo: Mesa para cadeirante com 7egulagem de altura Especificacdes minimas: Base: em tubo de ago carbono secgde redonda, com prératamento
antiferruginoso. Pintura: eletrostatica hibrida epoxi/poliéster cor cinza. Ponteiras em polipropiienc cor cinza. Todos os cantos arredondados sem rebarbas
ou partes cortantes. Tampo: confeccionado em MDF ou MDP com no minimo 15mm e no maximo 25mim de espessura, revestido em ambas as faces com
laminado melaminico de baixa presso texturizado, cor cinza. Bordas arredondadas com acabamento em fita PVC de 3mm de espessura, da cor do tampo
ou em tom aproximado, colada a quente pelo sisterna hot-melt, Dimensdes minimas de 800mm de largura x 600mm de profundidade. Fixado a estrutura da
mesa com buchas e parafusos metélicos que impedem de se desprenderem, Dimensdes gerais: largura inferior livre minima de 800mm. Mesa com
regulagem de altura minima do tampo até o chao é de 750mm e maxima de 850mm. Prazo de validade da proposta de. 120 (cento e vinte) dias, a contar
data de sua abertura. Marca: Metadil / Modelo: 7290

Estado: Cidade: Enderego: i elefone: Email:

8P Guarulhos R ENDRES, 1546 (31)3261-6265 muralmoveisrep@gmail.com
04.716.661/0001-33 LIDIANE SENA DE MORAIS R$1.327.27
Marca. COMBRAZ

Fabricante: COMBRAZ

Modelo: MESA

Descrigdo: Mesa para cadeirante com regulagem de altura Especificagdes minimas: Base: em tubo de ago carbono secgio redonda, com prétratamento
antiferruginoso. Pintura: eletrostatica hibrida epdxi/poliéster cor cinza. Ponteiras em polipropileno cor cinza. Todos os cantos arredondados sem rebarbas
ou partes cortantes. Tampao: confeccionado em MEF ou MDP com no minimo 15mm e no méximo 25mm de espessura, revestido em ambas as faces com
laminado melaminico de baixa pressdo texturizado, cor cinza. Bordas arredondadas com acabamento em fita PVC de 3mm de espessura, da cor do tampo
ou em tom aproximado, colada a quente pelo sistema hot-melt. Dimensdes minimas de 900mm de largura x 600mm de profundidade. Fixado & estrutura da
mesa com buchas e parafusas metalicos que impedem de se desprenderem. Dimensdes gerais. largura inferior livre minima de B00mum, Mesa com
regulagem de altura minima do tampo até o chdo & de 750mm e maxima de 850mm. Em conformidade com NR 17; ABNT NBR 9050; ABNT NBR 13966;
ABNT NBR 5841, ABNT NER 8094; ABNT NBA 8095, ABNT NBR 8096; ABNT NBAR 10443, ABNT NBR 11003

Estado: Cidade: Enderego: Telefone: Email:
AM Manaus R DOUTORA HELDISA, 95 (92) 9278-8880)/ (92) 9230-6534 vendas@nutricestas.com
30.747.369/0001-23 YAMOVEIS COMERCIO E SERVICOS EIRELI RS 1.350,00

Marca: YAMOVEIS'

Fabricante: YAMOVEIS®

Modelo: YAMOVEIS®

Descrigho: "Mesa para cadeirante com regulagem de altura Especificagdes minimas: Base: em tubo de ago carbono secgao redonda, com pré-tratamento
antiferruginoso, Pintura: eletrostatica hibrida epéxi/poliéster cor cinza. Ponteiras em polipropileno cor cinza. Todos os cantos arredondados sem rebarbas
ou partes cortantes. Tampo: confeccionado em MDF ou MDP com no minimo 15mm e no méaximo 25mm de espessura, revestido em ambas as faces com
laminado melaminico de baixa pressao texturizado, cor cinza, Bordas arredondadas com acabamento em fita PVC de 3mm de espessura, da cor do tampo
ou em tom aproximado, colada a quente pelo sistema hot-melt. Dimensdes minimas de 800mm de largura x 600mm de profundidade. Fixado 2 estrutura da
mesa com buchas e parafusos metalicos que impedem de se desprenderem. Dimensdes gerais: largura inferior livre minima de BOOmm. Mesa com
reguiagein de aliura minima do lampo aie o chao € de T50mim e maxima de 850mm. Em conflonmidade com NR 17, ABNT NBR 9050, ABNT NBR 13966,
ABNT NBR 6841, ABNT NBR 8094; ABNT NBR B095; ABNT NBR 8096; ABNT NBR 10443, ABNT NBR 11003."

Estado: Cidade. Enderego: Nome de Contato: Telefone Email.
MA Saoluls AVENIDA JERONIMO DE ALBUQUERQUE MARANHAO, 337 YAMOVEIS (98) 8405-0896 yamoveis@hotmail.com

S Relatécio gerada no dia 10/00/2022 16:12:22 (IP: 177.52.112.1€)
Cédigo Validagsio: IsOHDglgnohSqQPSIZKNKGE 1QvKWVGHdKoH 10Nd4g HUBNPIMBWA%3d %3d
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CNPJ Raz&o Social do Fornecedor
46.92B.110/0001-19  2WE MOVEIS COMERCIAIS LTDA

Marca: 2ZWE
Fabricante: 2WE
Modelo: 2WE

ou partes corlantes. Tampo. confeccionado em MDF ou MDP com no minimo 15mm e no maximo 25mm de espessura, revestido em ambas as faces com
laminado melaminico de baixa pressao texturizado, cor cinza. Bordas arredondadas com acabamento em fita PVC de 3mm de espessura, da cor do tampo
ou em tom aproximado, colada a quente pelo sistemna hot-melt. Dimensdes minimas de 900mm de largura x 600mm de profundidade. Fixado & estrutura da
mesa com buchas e parafusos metélicos que impedem de se desprenderem. Dimensbes gerais: largura inferior livre minima de 800mm. Mesa com
regulagem de altura minima do tampo até o chao é de 750mm e maxima de 850mm. Em conformidade com NR 17, ABNT NBR 9050, ABNT NBR 13966,
ABNT NBR 5841; ABNT NBR 8094; ABNT NBR 8095; ABNT NBR 8096, ABNT NER 10443; ABNT NBR 11003.

Estado: Cidade: Enderego Telefone: Email:
DF Brasia QQNL10BLOCOF, SN (61) 8119-0098/ (0000) CO00-0000 2wemoveiscomerciais@gmail.com
21.161.466/0001-49 GOLDEM COMERCIO EIRELI RS 154984

Marca: modelo moveis

Fabricante: modelo moveis

Modele: mesa

Descricdo: Mesa para cadeirante com requiagem de altura Fspecificagiies minimas Base' em libo de aco carhono seccdo redonda, oom prétratamento
antiferruginose. Pinture: eletrostatica hibride epoxi/poliéster cor cinza. Ponteiras em palipropilens cor cinza. Todos os cantos arredondados sem rebarbas
ou partes cortantes. Tampo: confeccionado em MDF ou MDP com no minimo 15mm e no maximo 26mm de espessura, revestido em ambas as faces com
laminado melaminico de baixa pressao texturizado, cor cinza. Bordas arredondadas com acabamento em fita PVC de 3mm de espessura, da cor do tampo
ou em tom aproximado, colada a quente pelo sistema hot-meit. Dimensdes minimas de 300mm dg largura x 600mm de profundidade. Fixado & estrutura da
mesa com buchas e parafusos metélicos que impedem de se desprenderem. Dimensdes geraig: largura inferior livre minima de 800mm. Mesa com
reguiagern de aftura minima do tampo até o chao @ de 760mm e mawma de 850mm. Em conformidade com NR 17; ABNT NBR 9050; ABNT NBR 13966;
ABNT NBR 5841, ABNT NER 8094, ABNT NBR 8095; ABNT NER 8096; ABNT NBR 10443; ABNT NBR 11003,

Estado: Cidade: Enderego: Telefone: Email:
MaA Sao Luis RUA MIL E QUATROCENTODS, 29 (98) 3231-4105 atitudecontabil@live.com
23.511.454/0001-22 J R D BRANDAO EIRELI RS 1.6549.84

Marca: Modelo Movess / Proc

Fabricante: Modelo Méveis / Proc. Nacional.

Modelo: 5C 058

Descrigdo: Mesa para cadeirante com regulagem de altura Especificagdes minimas: Base: em tubo de ago carbono secgdo redonda, com pré-tratamento
antiferruginoso. Pintura: eletrostatica hibrida epéxi/poliéster cor cinza. Ponteiras em polipropileno cor cinza. Todos os cantos arredondados sem rebarbas
ou partes cortantes. Tampo: confeccionado em MDF ou MDP com no minimeo 15mm e no médximo 26mm de espessura, revestida em ambas as faces com
laminado melaminico de baixa pressao lexturizado, cor cinza. Bordas arredondadas com acabamento em fita PVC de 3mm de espessura, da cor do tampo
ou em tom aproximado, colada a quente pelo sisterna hot-melt. DimensGes minimas de 300mm de largura x 600mm de profundidade. Fixado & estrutura da
mesa com buchas e parafusos metdlicos que impedem de se desprenderem. Dimensées gerais: largura inferior fivre minima de 800mm. Mesa com
regulagem de altura minima do tampo até o chio é de 750mm e maxima de 850mm. Em conformidade com NR 17; ABNT NBA 9050; ABNT NBR 13966,
ABNT NBR 5841; ABNT NBR 8094; ABNT NBR 8005; ABNT NBR 8096; ABNT NBR 10443; ABNT NBR 11003.

Estado: Cidade: Enderego: Telefone: Email:
Pi Teresina AV SAD FRANCISCO, 1920 (86) 3226-3055 modelomoveispi@gmail.com

Relstiric gorade no dia 190272023 16:12:22 (IP: 177.82.110.16)
Validagao: 1 1oMNd4qHUBNPImEWAY3d %3
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stimado: RS 5.6

Quantidade Descrigdo

50 Unidades;Unidades;Unidades;Unidades;Unidades =~ CONJUNTO REFEITORIO ADULTO COM 08 LUGARES. A mesa deve ter capacidade farg 8

ria, formado por médulos que devem se fixar & estrutura por meio de encaixes, sendo i’; o
ncaixes nas laterais da mesa (2 de cada lado), e 4 parafusos por médulo. A mesa deve ap Q FranD
resentar 820mm de profundidade, altura igual a 760mm e 2480mm de comprimento. A es

trutura deve ser formada por um quadro fabricado em tubo de ago 1010/1020 de segéo 2

0x40mm com 1,2mm composto por 4 travessas e 2 cabeceiras, Nos qguatro cantos do qu

adro, na parte inferior do mesmo devemn ser fixados sistemas de articulagéo soldados co

m cones de ago 1010/1020, onde devem ser encaixados os pés da mesa. Esses cones de

vem ser fabricados em tubo @2, com 2,26mm de espessura de parede e receber interna

mente uma bucha plastica também conica e expansivel que deve fixar as pernas sem nec

essidade de parafusos. As pernas devem ser fabricadas em tubo de ago 1010/1020 @1.1/

2" com 0,9rmm de espessura de parede onde devem possuir o movimento de rebatimento

para acondicionamento reduzido das mesas de Refeitdrio e quando forem utilizadas deve

m ser articuladas e travadas para maior estabilidade em uso. Na extremidade inferior de

cada pé deve existir uma sapata com regulagem de altura para nivelamento da mesa.

Prego (Outros Entes Publicos) 1: Menor Prego RS 5.500,00
lne 1l Art. 5° da IN 65 de 07 de Julho de 2021
Orgdo: Prefeitura Municipal de Jaiba - MG Data: 16/11/2022 08:30
Objeto: Futura e Eventual aquisigao de Mobiliario Escolar Modalidade: PREGAO ELETRONICO
Descrigdo. CONJUNTO REFEITORIO ADULTO COM 08 LUGARES - CONJUNTO SRP: SIM
REFEITORIO ADULTO COM 08 LUGARES identificagfio: 14677_0262022

Lote/item: 10/1
Ata: Link Ata
Fonte: https://comprasbr.com.br/
Quantidade: 8
Unidade: CONJ

UF: MG
CNPJ Razao Social do Fornecedor Valor da Proposta Final
39.606,547/0001-70 WORKPLACE MOBILIARIO CORPORATIVO LTDA RS 5.500,00
*/ENCEDOR*
Marca: Solugdo
Fabricante: Fabricante ndo informado
Modelo: F10056
Descrigao; Descrigdo néo informada
Estado: Cidade: Enderego Telefone: Email:
MG Belo Horizonte R BRAZ BALTAZAR, 235 (31) 3327-1441 gestao@waorkplacebh.com. br

Meédia dos Pregos Obtidos

Quantidade Deserigdo Observagéo

20 Unidades;Umdades;Unidades;Unidades Unidades ~ ARMARIO DE AGO MONTAVEL COM 2 PORTAS Armaério de ago em chapa 26 (0,45mm), ¢
om 02 portas de abrir, reforgos internos tipo 8mega e puxadores estampados nas portas
no sentido vertical, com acabamento em PVC, contendo 04 prateleiras, sendo 01 fixa e 03
com regulagem de altura do tipo cremalheira, com fechadura cilindrica do tipo Yale com 2
chaves com travamento da porta na prateleira central. Travas estruturais em chapa 20(0,
90mm). Acompanha 4 cantoneiras e 4 sepatas reguldveis 5/16 em poliestireno de alto im
pacto, 4 buchas com rosca interna 5/16 e 12 parafusos 3,5 x 13mim..

Relaténo gerade no dia 19/08/2023 16:12:22 (IP: 177.53.116.16)
§ Codige Validaclo: sOHIDqlgnoh5qOPSIZKNKgGE 10vKWAWGndKcH 10N 4qHUBNPImEWAY 3d%3d

hittp:/iwww. bancodeprecos.com. br/CertificadaAutenticidade Moken=isOHIDqIgnoh5q QPSIZKkNKQGE 1Q0vKWVGndKoH1 oNd 4 gHUBN PImBW A% 253d %253d 14/ 24




Prego (Outros Entes Pablicos) 1: Média das Propostas Iniciais
inc, Nl Art. 6° da IN 65 de 07 de Julho de 2021

Orgdo: Prefeitura Municipal de Conego Marinho Data: 17/03/2023 16:24
Prefeitura Municipal de Conego marinho Modalidade: Pregdo para Registrq de Prego

Objeto: REGISTRO DE PREGOS PARA AQUISIGAO DE ELETROELETRONICOS, SRP: SIM
ELETRODOMESTICOS E MOVEIS DE ESCRITORIO Identificagdo: 227966

Descrigao: ARMARIO ARQUIVO PASTA SUSPENSA CARACTERISTICAS: PRODUTO Uik i
TOTALMENTE MONTAVEL ESTRUTURA EM CHAPA 26 E 24 (0.45MM E
0,60MM) CORPO DAS GAVETAS EM GALVALUME CHAPA 26 (0,45MM) _
FRENTE DAS GAVETAS EM AGO CHAPA 26 (0,45MM) 30 A 40 PASTAS OU s i
25KG POR GAVETA, DESLIZ - ARMARIO ARQUIVO PASTA SUSPENSA i
CARACTERISTICAS: PRODUTO TOTALMENTE MONTAVEL ESTRUTURA EM Quantidade: 26
CHAPA 26 E 24 (0,45MM E 0,60MM) CORPO DAS GAVETAS EM GALVALUME Unidade: UND
CHAPA 26 (0,45MM) FRENTE DAS GAVETAS EM AGO CHAPA 26 (0.45MM) 30 A UF: MG
40 PASTAS OU 25KG POR GAVETA, DESLIZA POR TRILHOS CORREDIGAS COM
ESFERAS PORTA ETIQUETAS ESTAMPADO NA FRENTE DA GAVETA PUXADOR
ESTAMPADO NA FRENTE DA GAVETA COM PERFIL EM PVC FECHADURA TIPO
YALE COM 2 CHAVES E FECHAMENTO SIMULTANEQ DAS GAVETAS,
ACOMPANHA KIT PE REGULAVEL, GABINETE E FRENTE DAS GAVETAS.
PINTURA ELETROSTATICA A PO (TINTA HIBRIDA) NA COR CINZA CRISTAL
PINTURA EM ESMALTE SINTETICO NAS DEMAIS CORES. DIMENSOES: ALTURA:
136.2 CM; LARGURA 47,0 CM PROFUNDIDADE: 57,0 CM.

Ata: Link Ata

CNPJ Razao Social do Fornecedor Valor da Proposta Inicial
33.678.147/0001-84  IRLEIDE APARECIDA ALVES RS 940,00

Marca: Marca ndo informada
Fabricante: Fabricante ndo informado
Descrigdo: Descrigdo ndo informada

Endereco:

45.785473/0001-80  PINHEIRO E SOUZA DISTRIBUIDORA LTDA R$ 1.190,00

Marca: Marca nao informada
Fabricante: Fabricante nao informado
Descrigdo: Descrigdo ndo informada

Estado: Cidade: Enderego: Telefone: Email:
MG Montes Claros A NATAL, 860 (38) 9927-8400 vendaspesdistribuidora@gmail.com

44.506.209/0001-06  ES LICITACOES REGIONAIS LTDA RS 1.24814

Marca: Marca ndo informada
Fabricante: Fabricante ndo informado
Descrigdo: Descrigio nao informada

Estado: Cidade: Enderego: Nome de Contato: Telefone: Email:
ES Mantenépolis RUA SAC GERALDO, 400 William (27) 37581791 contato@eslicitacoes.com br

34.821.060/0001-61 BRUNA MARIA FERNANDES RABELO RS 1.400,00
ENCEDOR*

Marca: AMAPA

Fabricante: AMAPA

Modelo: Arquivo Curto

Descrigdo: Descrigio ndo informada

Estado. Cidade: Enderego: Telefone: Email:
MG Mirabela AV WALDEMAR RABELO DA SILVA, 105 (38) 3239-1129 bmdistribuidoral19@gmail com

47.695.345/0001-70  PREPAVE COMERCIO DE MOVEIS E EQUIPAMENTOS LTDA R$ 1.550,00

Marca: Marca ndo informada
Fabricante: Fabricante nao informado
Descrigéo: Descrigdo ndo informada

Estado: Cidade: Enderego: Telefone: Email:
MG Formiga R FRANCISCO XAVIER DE FARIA, 70 (37) 3322-4214 prepave vendas@gmall com

B8 Relatorio gerado no dia 19/08/2023 msznm 177.53.119.16)
: wmmhomwm GE1QvKWVGHIKcH ToNd
. oom. briCertificadaA Phok mmmhaw1mmwmwmmw
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CNPJ Razdo Social do Fornecedor
05.258,798/0001-90 HGC TAVEIRA COMERCIO DE MOVEIS - EIRELI

Marca: Marca ndo informada
Fabricante: Fabricante ndio informado
Descrigéo: Descrigdo ndo informada

Estado: Cidade:
GO Goiania

Telefone:
(62) 3287-7388

Enderego: Nome de Contato:
R SENADUR JAIME, 705 Hedio

22.228425/0001-95 E TRIPODE INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS - EIRELI

Marca: Marca nao informada
Fabricante: Fabricante ndc Informado
Descrigéo: Descrigdo ndo informada

Telefone:
(19) 3362-4210

Mome de Contato:
EZEQUIAS

Enderego:
AL RUBENS MARTINI, 582

47.771.885/0001-96  FRANKLIN REIS DISTRIBUIDORA DE MOVEIS LTDA

Marca: Marca nédo informada
Fabricante: Fabricante nao informado
Descrigao: Descrigao nao informada

Estado: Cidade:
MG Passos

Telefone:
(35) 35222740

Enderego:
R SELENITA, 4186

46.901.283/0601-43  JL COMERCIO E SERVICOS LTDA

Marca: Marca ndo informada
Fabricante: Fabricante nao informada
Descrigdo: Descrigdo ndo informada

Estado: Cidade:
MG Formiga

Telefone:
{37)9934-8112

Enderego:
AV ABILIO MACHADO, 1057

31.586.441/600140 ARAGORN SUPRIMENTOS E MANUTENCAO EIREL!

Marca: Marca ndo informada
Fabricante: Fabricante no informado
Descrigao: Descrigio ndo informada

Estado: Cidade:
RJ Rio de Janeiro

Enderego:
A MOGURARI, 00094

Nome de Contato:
JESSICA

Telefone:
(21) 2406-1582

23.270.837/0001-566 WESLEY RODRIGUES DE OLIVEIRA

Marca: Marca no informada
Fabricante: Fabricante nio informado
Descrigéo: Descrigio n&o informada

Estado: Cidade: Enderego:
BA Feira daMata PC VEREADOR DOMINGOS CARDOSO, 50

Nome de Conlato:
WESLEY

Telefone:

Ralatiric gerado no dia 19/02/2022 16:12:22 (IF: 177.53.112.16)
1

Cedigo Vaildag3o: DND4gHUBNPIMBWA%3d%3d
hitp:/fwww. bancodeprecos.com.briCertificadoAutenticid:

(77) 34741142

oh5qQPSZKNKqGE 1avKWvGndKeH 1oNddqHUSN PImBWA%:2534%253d

Email:
comercial@shoppin ‘com.br
RS 1.680,00
Email:
etripodel@gmail.com
RS 1.800,00

Email:
comercial mi@hotmail.com

R51.812,00

Email:
jlcomercioeservicos@yahoo.com

RS 224400

Email:
licitacoes. aragorn@gmail.com

RS 2.500,00

Email.
licitanetfm@gmail.com
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Percentua Preco Estimado Cale

Quantidade Descrigdo

10 Unidades;Unidades;Unidades;Unidades;Unidades
0.45mm) na medida de 1750 mm de altura por 920mm de largura com 400mm de pro
didade. Prateleiras; em chapa de ago N° 26 (0,45mm) na medida de 30mm (A) x915mm (
L) x 400mm (P), com dobras duplas e rebatidas nas laterais (4 dobras perpendiculares se
ndo a 1* 12mm rebatida, a 2* a 30mm com 90°, a 3% a 915mm com 90°, a 4% a 30mm co
m 90° e termina com 12mm) e triplas nas partes frontais e posteriores (6 dobras perpend
iculares sendo a 1® dobra a 10mm com 90°, a 2* 3 10mm com 30°, a 3* a 30mm com 380°
m a 4* a 400mm com 90°, a 5* a 30mm com 90°, a 6* a 10mm com 90° e termina com 1
Omm). Possui 1 reforgo tipo “6mega’” em cada prateleira na chapa N° 26 (0,45mm), medi
ndo 13mm x 49mm x 910mm com 4 dobras perpendiculares sendo a 1* a 10,5mm com 9
0%, 2* com 13mm com 90°, 3* a 28mm com 90°, 4® a 13mm com 90° e termina com 10,5
mm. Fixado horizontalmente por sistema de ponteamento no fundo da prateleira. Colunas

08 colunas bipartidas com fixagdo através de encaixe, confeccionadas em chapa de ago
N® 24 (6,60 mm), sendo 4 unidades inferior com 900mm de altura e 4 superiores com 90
Omm de altura, dobra perfilada conformacéo na parte central e bordas conformadas e re
batidas com 35 furos circulares para regulagem de altura possibilitando o travamento ma
is eficaz das prateleiras, Admite opcionalmente reforgo X nas laterais e fundo, acompanh
am também 40 parafusos com porcas sextavadas zincadas de travamento na estrutura d
a coluna, confeccionada em polipropileno medindo 35x35 mm.

Prego (Compras Governamentais) 1: Menor Prego
inc. | Art. 5° 0a IN 65 de 07 de Julho de 2021

RS 1.681,50

0!9502 MINISTERIO DA DEFESA Data: 27/03/2023 10:30
Comando do Exército Modalidade: Pregéo Eletrénico
COMANDO MILITAR DO OESTE/S® DIVISAO DE EXERCITD SRP: SIM

4°Brigada de Cavalaria Mecanizada
4®*Companhia de Engenharia de Combate Mecanizada
Objeto: Aquisigao de material permanente para atender necessidades do PASSEx 2023

para a Formagao Sanitérioa da 4 Cia E Cmb Mec.

Identificagao:
Lote/ltem:
Ata:

N°Pregao: 102022 / UASG:1601560
/105
Link Ata

Descrigdo: Estante metélica - Material Chapa Ago 26, Altura: 1,80 M, Cor: Cinza, Largura: Adjudicagao: 17/04/2023 14:51
0,32 CM, Caracteristicas Adicionais: Com Reforgo E Capacidade De 25 Kg Por Homologagao: 17/04/2023 15:36
Bandeja, Tratamento Superficial: Pintura Eletrostatica, Profundidade 0,30 CM, Fonte: www.comprasgovernamentais.gov
Quantidade Prateleiras: 5 UN, Tipo Prateleiras: Reguldveis, br
CatMat: 444001 - ESTANTE METALICA Quantidade: 10
Unidade: Unidade
UF: MS
CNPJ Razé@o Social do Fornecedor Valor da Proposta Final
17.182.696/0001-17 COMERCIAL K & D LTDA RS 1.681,50
*VENCEDOR*
Marca: vegel

Fabricante: vegel
Maodelo: vegel

Descrigio: Estante metalica: material. chapa ago 26; altura: 1,80 m; cor: cinza; largura: 0,92 cm; caracteristicas adicionais: com reforgo e capacidade de 25
kg por bandeja; tratamento superficial: pintura eletrostética; profundidade: 0,30 cm; quantidade prateleiras: 6 un; tipo prateleiras: reguldvels

Estado:
MS

Cidade:
Campo Grande

Endereco:
AV ARACRUZ, 1304

WS Relatorio gerado no dia 19/08/2023 16:12:22 (1P 177.53.118.16)
& Codigo Valldago: isOHIDgIgnoh5qQPSIZKNKGGE 1QvIOWVGNAKCH1oNd4gHUBNPImEWA% 3d%3d

Telefone:
(67)3014-1308

! hito./’www. bancodeprecos.com. br/Certificad aAutenticid ade?loken=is0HtDqign oh 5q QP SIZKNKqGE 1QvKWGndKeH 1 oNd dq HUBN PImBWA%253d%253d

Email:
comercialked@gmail.com
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Quantidade

10 Unidades;Unidades;Unidades,Unidades;Unidades

Prego (Qutros Entes Publicos) 1: Mediana das Propostas Finais

Inc: 1 Art. 5° da IN 65 de 07 de Julho de 2021

Orgdo: CIRAL - CONS. PUBL. INTERM. DA REGIAO DO ALTO URUGUAI - CIRAU

Objeto: PREGAO ELETRONICO PARA REGISTRO DE PRECOS PARA AQUISIGAC DE
MOBILIARIO ESCOLAR E DE ESCRITORIO DO TIPO "MENOR PRECO POR ITEM”,
PARA 0S MUNICIPIOS CONSORCIADOS E AOS QUE VIEREM A ADERIR AD

CIRAU

Descrigdo

ARQUIVO DE AGO 04 GAVETAS PARA PASTA SUSPENSA Arquivo de ago com 04 (quatr
gavetas para pasta suspensa chapa de ago de no minimo n®26(0,45mm) nas laterais, fun
do e frente das gavetas. Parte superior em chapa 24 (0,60mm), trilhos das gavetas em ch
apa 18(1,20mm). Sisterna de deslizamento das gavetas por roldanas de nylon. Porta etiqu
etas e puxadores estampados na parte superior das gavetas, pés com regulagem de aftur
a, fechadura cilindrica tipo Yale com 2 chaves, Acompanha 4 cantoneiras e 4 sapatas reg
ulaveis 5/16 em poliestireno de alto impacto, 4 buchas com rosca interna 5/16 e 12 paraf
usos cabega chata 3,6 x 10mm para fixagao. Tratamento anticorrosivo por um processo
de nanotecnologia e pintura eletrostatica a pé (tinta hibrida) com camada de 30 a 40 micr
ons com secagem em estufa a 240 ° C,, na cor cinza. Capacidade de 30 pastas ou 25 Kg
por gavetas, Dimensdes minimas externas: 1360 x 470 x 570 mm (h x | x p). O licitante de
vera apresentar juntarnente com a proposta de pregos, 0s seguintes documentos emitido
s em nome do fabricante: Catdlogo do produto ofertado; Laudo de conformidade ergonom
ica para a NR-17, por profissional de ergonomia certificado pela ABERGO com validade a
vencer, que emite e assina o laudo, com foto do produto e sua descrigdo técnica, mencéo
e norma NR-17, analise e conclusao, data e validade.

RS 1.84547

Data: 16/02/2023 00:00

Descrigdo;. ARMARIO DE AGO PARA ARQUIVOS 04 GAVETAS - ARMARIO DE AGO PARA

ARQUIVOS 04 GAVETAS

Modalidade: Pregéo Eletrénico
SRP: SiM
Identificagdo: B8257-1-2023-PRE
Lote/item: 1/24
Ata: LinkAta
Fonte: https://portalice.rs.gov.br/aplicpro

d/f?p=50500:3::NO::
Quantidade: 24

Unidade: UN
UF: RS

ENPJ Razéo Social do Fornecedor Valor da Proposta Final
23.206,565/0001-25 ARAUJO MOVEIS E TRANSPORTES LTDA RS 727,49
*VENCEDOR*
Marca: Marca nao informada
Fabricante: Fabricante ndo informado
Descrigdo: Descrigio ndo informada
Estado: Cidade: Enderego: Telefone: Email:
PR S3o0 Miguel do lguagu R ANTONIO AMBONI, 199 (45) 9860-6081 metalpoliana@hotmail.com
05462,253/0001-09 AMM COMERCIO DE MATERIAIS DE ESCRITORIO - EIREL) RS 940,00
Marca: Marca nao infermada
Fabricante: Fabricante ndo informado
Descrigéo: Descrigdo ndo informada
Estado: Cidade: Enderego: felefone Email
RS Erechim A BAHIA 125 (54)9175-7273 maiconmoretto@gmail.com
81.340.960/0001-00 CELI PRODUTOS DE ACO LTDA R$ 1.500,00

Marca: Marca nao informada
Fabricante: Fabricante nao informado
Descrigdo: Descrigio néo informada

Estado: Cidade:
sC Xanxers

Enderego:

R GONCALVES LEDO, 806

Nome de Contato:
L.eonardo Antonio Celi

Telefone:
(49) 3433-0072

Email:
leonardo@celi.ind.br

% Relaidrio gerado na dia 18/06/2023 16:12:22 (IP: 177.53.110.16)
il Cadige Validagio: mOHIDgignohSqQPSIZkNKgGE 1 OvKWvGndKeH 1cNd 4gHUSNPIMEWAX.3d%3d
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CNPJ Razio Social do Fornecedor

20.315728/0001-10  KARINE XAVIER PIVA

Marca: Marca ndo informada
Fabricante: Fabricante ndo informado
Descrigho: Descrigéo néo informada

Estado.
RS

Cidade;
Carazinho

Telefone:
(54) 3320-2865

Enderego:
RUA FLAVIO ANTONIO GOBBI, 90

35.173.456/0001-38 MFSUL COMERCIO DE MOVEIS CORPORATIVOS E ESCOLARES LTDA

Marca: Marca néo informada
Fabricante: Fabricante néo informado
Descrigdo: Descrigo nao informada

Estado:
RS

Cidade:
Erechim

Enderego:
RUA RUBIO BRASILIANO, 84

26.663.936/0001-11  CONECTA COMERCIO ATACADISTA DE MOVEIS DE ACO - EIRELI

Marca: Marca ndo informada
Fabricante: Fabricante ndo informado
Descrigao: Descrigio ndo informada

Estado:
PR

Cidade:
Ponta Grossa

Enderego:
RUA CONCORDE, 205

20.612.862/0001-57 COMERCIO DE MOVEIS TAMAGNO LTDA

Marca: Marea n3o informada
Fabricante; Fabricante nao informado
Descrigio: Descrigdo ndo informada

Estado:
RS

Cidade:
Farroupilha

Enderego:
R JULIO DE CASTILHOS, 493

Telefone:
(54) 32687081

13.104.805/0001-27 F.F.N. FORNAZARI

Marca: Marca nao informada
Fabricante: Fabricante ndo informado
Descrigdo: Descrigio néo informada

Estado:
5P

Cidade:
Itapul

Enderego:
AV JOSE MARIA DE ALMEIDA PRADO, 757

Telefone:
(14) 3664-3096

Nome de Contato:
AGILVAN FORNAZARI

Prego (Outros Entes Publicos) 2: Mediana das Propostas Finais
inc. It Art. 5° da IN 65 de 07 de Julho de 2021

Orgao: FUNDO DE INVEST. SOCIAL DE NOVA ALVORADA DO SUL

Data:
Objeto: Adesdo a Ata de Registro de Pregos n. 003/2022, oriunda do Pregdo Presencialn.  Modalidade:
03/2022, do CONCEN - Consdrcio Intermunicipal da Regido Central do Estado de SRP:
Sao Paulo, Processo Licitatdrio n. 04/2022. Identificagao:
Descrigdo: ARQUIVO DE AGO COM 04 GAVETAS. MODELO ARQ4 - ARQUIVO DE AGO Lote/ltem:
COM 04 GAVETAS. MODELO ARQ4 Ata:
Fonte:
Quantidade:
Unidade:
UF:
CNPJ Razéo Social do Fornecedor
54.826.367/0004-30 MAQMOVEIS INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS LTDA.
*/ENCEDOR*
Marca: Marca ndo informada
Fabricante: Fabricante ndo informado
Pescrigio: Descrigdo ndo informada
Estado: Cidade: Enderego: Telefone:
sP Taquaritinga R ALBERTO PEREIRA, 80 (11) 3873-6500

B9 Relatirio gorado no dia 19/08/2023 16:12:22 (IP: 177.53.119.16)
Codigo Validagao: 1sOHIDGIgnohSqQPSTZkNKGE 1

1oNd4gHUBNPImEWAY.3d %3d
hittp:/fwww.bancodaprecos.com. br/Cartificad o i

Poken=isOHtDqlgnoh5qQP SIZkNKqGE 1QvKWvGndKceH 1oNd4qHUBN PmBWA%253d%253d

Email:
infoarsulvendas@gmail.com

RS 2.043,74
Telefone:
(54) 3520-3410

RS 3.000,00
Telefone:
(42) 99229126

RS 3.132.00
Emaitl:
contato@contabserra.com br

R$ 5.000,00
Email:

agilvanfornazari@gmail.com

RS 2.272,00

27/01/2023 00.00

QUTROS

SiM

00020722

172

N/A
177.73.104,37:8079/transparencia/
6

UN
Ms
Valor da Propesta Final
RS 2.272,00
Email:
juridico@sehoconsultoria.com.br
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Prego (Outros Entes Piblicos) 3: Mediana das Propostas Finais
Inc. Il Art, §° dia IN 65 dee 07 de Julbo de 2071

Orgdo: MUNICIPIO DE DOMINGOS MARTINS / (1) PREFEITURA MUNICIPAL DE Data: 04/10/2022
DOMINGOS MARTINS Modalidade: Pregao
Dbjeto: Aguisigdo de equipamentos odontolégicos para as equipes de saude bucal, SRP: NAO

equipamentos meédicos hospitalares, mévess e eletrodomésticos para atender as
necessidades da Secretaria Municipal de Saudde, Clinica Odontolégica da Sede,

Identificagao: N°Licitagd0:961128

; 3 : : Lote/item: 4/1
Centro Médico Dr Humberto Saleme do Valle e demais Unidades Basicas de _
Salde do interior. Recurso de Emenda Parlamentar, Proposta n® Ata: Link Ata
13959466000/1220-01. Cédigo da Emenda: 33120011, Adjudicagao: 20/12/2022 11:50
Descrigao: ARQUIVO DE AEO - ARQUIVO DE AGO COM 04 GAVETAS produto totalmente Homologagao: 20/12/2022 11:50
montével, estrutura em chapa 24 (0,60mm), corpo das gavetas na cor cinza Fonte: www.licitacoes-e.com.br
oristal em ago 24 (0,60mm), frente das gavetas em ago chapa 24 (0,60mm), 40 a Quantidade: 12
50 pastas ou 55kg por gaveta. desliza por trilhos corredigas com esferas. UF: ES
aparador para fichas tamanho oficio opcional. itens de série: porta etiquetas na
frente da gaveta, puxador estampado na frente da gaveta com perfil em pve,
fechadura tipo yale com 2 chaves e fechamento simulténeo das gavetas.
acompanha kit pé regulavel. gabinete, frente e corpo das gavetas: pintura
eletrostatica a po (linta hibrida) na cor cinza cristal). medidas aproximadas:
1362mm x 470mm x 670mm. marca de referéncia; pandin ou similar.
CNPJ Razdo Social do Fornecedor Valor da Proposta Final
26.204.948/0001-52  FGI COMERCIO E SERVICOS LTDA RS 1.539,16

*VENCEDOR*

Marca: Marca ndo informada

Fabricante: Fabricante ndo informado

Descrigdo: ARQUIVO DE AGO COM 04 GAVETAS produto totalmente montével, estrutura em chapa 24 (0,60mm), corpo das gavetas na cor cinza cristal em
ago 24 (0,60mm), frente das gavelas em ago chapa 24 (0,60mm), 40 a 50 pastas ou 66kg por gaveta. desliza por trithos corredigas com esferas. aparador
para fichas tamanho aficio epeional. itens de série porta etiguetas na frente da gaveta, puxador estampado na frente da gaveta com perfil em pvc,
fechadura tipo yale com 2 chaves e fechamento simulténeo das gavetas. acompanha kit pé reguldvel. gabinete, frente e corpo das gavetas: pintura
eletrostatica a pd (tinta hibrida) na cor cinza cristal). medidas aproximadas: 1362mm x 470mm x 670mm. marca de referéncia: pandin ou similaARQUIVO
DE AGO COM 04 GAVETAS MARCA AMAPA MODELO ARQUIVO

Estado: Cidade: Enderego Nome de Contato: Telefone: Email:
ES Guarapari RUA 21 DE ABRIL, SN Fabio (27) 3030-1224 Irmcantabilidade br@gmail.com
27525.362/0001-62  SERVI MIX COMERCIO E SERVICOS LTDA R$ 1.540,00

Marca: Marca ndo informada

Fabricante: Fabricante ndo informado

Descrig8o: ARQUIVO DE AGO COM 04 GAVETAS produto totalmente montavel, estrutura em chapa 24 (0,60mm), corpo das gavetas na cor cinza cristal em
ago 24 (0,60mm), frente das gavelas em ago chapa 24 (0,60mm), 40 a 50 pastas ou 55kg por gaveta. desliza por trilhos corredigas com esferas. aparador
para fichas tamanho oficio opeional. itens de série: porta etiguetas na frente da gaveta, puxador estampado na frente de gaveta com perfil em pve,
fechadura tipo yale com 2 chaves e fechamento simultaneo das gavetas. acompanha kit pé reguldvel, gabinete, frente e corpo das gavetas: pintura
eletrostdtica a pé (tinta hibrida) na cor cinza cristal). medidas aproximadas: 1362mm x 470mm x 670mm. marca de referéncia: pandin ou similar. - MARCA:

W3 OFCL-4T

Estado: Cidade: Enderego: Telefone: Email:

ES Guarapari R BENEDITO ROSA, 100 (27)9759-7984 servimix2017@gmail.com
16.218,347/0001-64 D.S.E. INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS DE ACO LTDA R$ 2.740,83

Marca: Marce no informada

Fabricante: Fabricante ndo informado

Descrigdo: marca - marca propria / modelo - ar70 ARQUIVO DE AGO COM 04 GAVETAS produto totalmente montavel, estrutura em chapa 24 (0,60mm),
corpo das gavetas na cor cinza cristal em ago 24 (0,60mm), frente das gavetas em ago chapa 24 (0.60mm), 40 a 50 pastas ou 55kg por gaveta. Desliza por
trilhos corredigas com esferas. aparader para fichas tamanho oficio opcional. itens de série: porta eliquelas na frente da gaveta, puxador estampado na
frente da gaveta com perfil em pve, fechadura tipo yale com 2 chaves e fechamento simultdneo das gavetas, acompanha kit pé reguldvel. gabinete, frente e
corpo das gavetas: pintura eletrostatica a pé (tinta hibrida) na cor cinza cristal). medidas aproximadas: 1362mm x 470mm x 670mm. marca de referéncia:
pandin ou similar.

Estado: Cidade: Enderego: Nome de Contato: Telefone:
PR Panta Grossa R TENENTE LAGOS, S/N DIEGO CIRILO LACHMAN GOMES (42) 3223-0386

At wwnuemwmp_zs 16:12:22 (IP: 177.53.119.16)
P8l Codigo Validaghio: isOHtDqignohBqOPSIZKNKGGE 1 QvKWVGHIKcH 10Nd4qHUBRPImBW A% 3d%3d
SRR tDlwww.bancodeprecas.com briCedificadaAutenticidade Ploken=sCHIDqlgnohSqQPSIZKNKGGE 1QvKWVGndKcH1oNd 4gHUBRPImBWA%253d %253d




CNPJ Razdo Social do Fornecedor Valg
VITOFLEX FABRICACAO E COMERCIO DE MOVEIS P/ ESCRIT

Marca: Marca ndo informada
Fabricante: Fabricante ndo informado
Descrigao. ARQUIVO DE AGO COM 04 GAVETAS produto totalmente montavel, estrutura em chapa 24 (0,60mm), corpo das gavetas na c&(
ago 24 (0.60mm), frente das gavetas em ago chapa 24 (0,60mm), 40 a 50 pastas ou 55kg por gaveta. desliza por trilhos corredigas com esfenag
para fichas tamanho oficio opeional. itens de série: porta etiquetas na frente da gaveta, puxador estampado na frente da gaveta com perfil em pve;
fechadura lipo yale com 2 chaves e fechamento simuilaneo das gavetas. acompanha kil pe requldvel. gabinete, frente & corpo das gavetas. pintura
eletrostatica a pé (tinta hibrida) na cor cinza cristal). medidas aproximadas: 1362mm x 470mm x 670mm. Modelo OF 04, Marca Pandin

Enderego:

Relatério gerado no dia 19/0272023 16:12:22 {IF; 177.53.110.18)
Cédigo Valldacho: WWEI MKWWG oNd4qHUBNPIMBWA%3d %3d
& hitp/fwww bancodeprecos. com. br/Certificado sOHIDgIgnohS5qQPSIZKNKGGE 10vKWVGndKeH 1oNd 4gHUBR PmBW A%253d %253d 21124




> LAUDO DA COTAGAO

Prego estimado dos itens calculado pela férmula Média Aritmética dos pregos obtidos:

Itemn 1 - CONJUNTO INFANTIL COLORIDO (6 MESAS + 6 CADEIRAS + MESA CENTRAL)

- 2 pregos de Aquisigdes e contratagdes similares de outros entes publicos homologadas/adjudicadas entre os dias 13/10/2022 e 06/04/2023,

calculados pela formula Média das Propostas Iniciais.

item 2 - CONJUNTO ALUNO ADULTO

-2 pregos de Aquisices e contratagdes similares de outros entes publicos homologadas/adjudicadas entre os dias 13/10/2022 e 05/07/2023,

calculados pela formula Mediana das Propostas Finais.

item 3 - CONJUNTO ALUNO JUVENIL

-1 preco de Aquisigdes e contratagdes similares de outros entes publicos homologadas/adjudicadas no dia 13/10/2022, calculado pela
férmula Mediana das Propostas Finais.

Item 4 - CONJUNTO ALUNO INFANTIL

-1 prego de Aquisigdes e contratages similares de outros entes publicos homologadas/adjudicadas no dia 13/10/2022, calculado pela
férmula Mediana das Propostas Finais.

ltem § - CONJUNTO PROFESSOR COM CADEIRA FIXA

-1 preco de Aquisiges e contratagdes similares de outros entes publicos homologadas/adjudicadas no dia 16/11/2022, calculado pela
férmula Prego do Fornecedor Vencedor.

Item 6 - MESA PARA CADEIRANTE

-1 preco do portal Compras Governamentais praticados pela Administragao Publica de licitagbes homologadas/adjudicadas no dia
05/06/2023, calculado pela férmula Mediana das Propostas Finais.

Item 7 - CONJUNTO REFEITORIO ADULTO COM 08 LUGARES.

-1 prego de Aquisigdes e contratagdes similares de outros entes puiblicos homologadas/adjudicadas no dia 16/11/2022, calculado pela
férmula Menor Prego.

:m 8 - ARMARIO DE AGO MONTAVEL COM 2 PORTAS

- 1 prego de Aquisi¢des e contratagdes similares de outros entes puiblicos homologadas/adjudicadas no dia 17/03/2023, calculado pela
férmula Média das Propostas Iniciais.

Item 9 - ESTANTE
- 1 prego do portal Compras Governamentais praticados pela Administragdo Publica de licitagdes homologadas/adjudicadas no dia

27/03/2023, calculado pela férmula Menor Prego.

item 10 - ARQUIVO DE AGO 04 GAVETAS PARA PASTA SUSPENSA

- 3 pregos de AquisigBes e contratagdes similares de outros entes publicos homologadas/adjudicadas entre os dias 04/10/2022 e 16/02/2023,

calculados pela férmula Mediana das Propostas Finais.

i1l DESCRITIVO DE FORMULAS UTILIZADAS

% Relatério gerada no dia 10/06/2023 16:12:22 {IP: 177.63.118 16)
Codigo Validagdo: sOHIDgIgnoh5qQPSTZKkNKgGE 10WOWVGHIKCH 1 oNd4qHUBNPImBWAY%3d%3d
# hitp://www,bancodaprecos. com briCartificadoA ™ =isOHtOglgnoh SqQPSIZkNKgGE

1OvKWVGNdKcH1oNd4qHUBNPImEWA%253d %253d



Média das Propostas Iniciais

- Capta os pregos iniciais da licitagao e aplica a média aritmética. A média (Me) é calculada somando-se todos os valores
dados e dividindo-se pelo nimero de elementos deste conjunto.

Mediana das Propostas Finais

- Capta os pregos finais da licitagao e seleciona o prego do meio (no caso de numero impar de propostas) ou a média dos pregos do meio.

Prego do Fornecedor Vencedor

- Capta os pregos homologados para o item ou lote.

Menor Prego

- Capta qualquer prego informado pelo fornecedor, inclusive de itens dentro de lotes, ndo necessariamente refletindo o menor prego para o lote, ou
seja, o prego vencedor do lote,

§=. Relatério gerado no dia 19/09/2023 16:12:22 (IF; 177.52.112.16)
3 SqOPSZKNKGGE1

4 - isCHiDqgignoh! oNd4gHUBNPIMEWAX3d%3d
? hitp./Awww bancodeprecos. com. briCartificadoA detoken =isOHDgIgnoh 5qQPSZKNKQGE 10vKWvGndKeH1 oNd4gHUBNPImEWA™% 253d%253d 73124



I Extrato de fontes Utilizadas neste relatério

ATENCAD - O Banco de Precos é uma splugao tecnolégica que atende aos p etros de pesquisa dis

Instrugdes Narmativas, aos. Regulamentgs. D g e Poriarias. Sent y, par reunir dive
complementares e & dominio amplo, 0 sistemia nas é considerado uma fonte g, sim, um meio p
realizadas de forma sequra, aqil e eficaz

Fontes utilizadas nesta cotagao:

1 - Portal de Compras Publicas Data: 23/08/2023 10:26.42
www_portaldecompraspublicas.com.br Acessar a fonte aqui
2 - Compras BR Data: 03/04/2023 08.09.56
https://comprasbr.com.br/ Acessar a fonte aqui
3 - Licitagbes-E ) Data: 10/05/2023 09:58:33
www_licitacoes-e.com.br Acessar a fonte aqui
4 - Prefeitura Municipal de Nova Alvorada do Sul/MS Data: 18/04/2023 10.04:38
177.73.104.37:8079/transparencia/ Acessar a fonte aqui
5 - ComprasNet Data:
www.comprasgovernamentais.gov.br Acessar a fonte aqui

iolsa Brasileira de Mercadorias Data:

v.bbmnetlicitacoes.com.br Acessar a fonte aqui
7 - Tribunal de Contas do Estado do Rio Grande do Sul Data:
https://portal.tce.rs.gov.br/aplicprod/f?p=50500:3::NO:: Acessar a fonte aqui

Cadigo 1oNd4qHUBNPImEWAY%3d %3d
hitp:/iwww.bancodeprecos. com. briCertificadoA J =isOHtDailg qQQPSIZKNKqGE 1QvKWVGndKcHToNd4qHUBNPImBWA%:253d %253d 24724




eV a Prefeitura Municipal de Porte Franco
m Praga Demétria Milhomem - N* 10 - Centro
RA Maranhdo - CEP. 65 970-000 - CNPJ: 06.208.946/0001-24
) Fone: 9% 3571-2251
e "““”"' PROCESSO ADMINISTRATIVO N° 056/2023-SME
MAPA COMPARATIVO DE PRECOS MEDIO DE MERCADO

EMPRESAS

ERP
Item Descriminagio Quant.| Unid, J:?I\EIIASRE EMPREENDIME| VAREJAO BANCO DE PREGO MEDIO TOTAL

NTOSE GALB LTDA PREGO
SUPRIMENTOS COMERCIO

VL. UNIT. VL. UNIT. VL.UNIT. VL.UNIT.

CONJUNTO INFANTIL COLORIDO (6 MESAS + 6 CADEIRAS + MESA CENTRAL)
Conjunto infantil, composto por 08 Maesas, 08 Cadeiras @ 01 Mesa Ceniral MESA:
Tamanho escolar infantil da 0 da & que &m permita utiizagdo como
brhquadamnﬂouu i T um Corpo e, um porta-ivros & um tarpo
he &m fi jal. O corpo deve sar inteingo de forma poliédrica e
ser moldado em processo de Injecho com termoplastice denominade copolimero de
1 s asbuabhgp g i haatghiganyg ekt 100 cJ RS 515000 | R$ 529800 ( R$ 5.000,00 | R$ 452800 | R$ 4.894,00| R$ 499.400,00
transversal am "L *, MDI!’IUUW dois pés b i em*U* para
|frente & p ® travessas inferiores de ligacho dos
p&dummmnupiemm

CONJUNTO ALUNO ADULTO. O%ﬂjunb”ﬂhmﬂowm“‘.um

mesa, A cadeira deve ser comp por: estrutura metalica,

sapatas e fixadores p . & dois parafuscs. O umwl‘lmudnm

poiiprop: i & ite com

@ dimensbes de 395 mm de largura, 420 mm de profundidade & com e de parade

média de 4 mm. A peca deve possuir os cantos dados o & por
mmummmmbmammlmhdaud*aa!(m;uwuﬂu

B Rtormiois ciek isiia e 2y 6 SRS ue ks 700 CcJ RS 950,00 | RS 930,00 | R$ 900,00 | RS B9579 | R$ 918,95| R$ 643.265,00

para pléstico de didmaetro 5425 mm fenda phillips. M-pnﬂofmﬁlquafﬂdammn:b

com as pemas do usuério deve ser provido de borda arredondada com raio & fim de 8o

obstruir a o o sangul A altura do fo até o chia deve ser de 480 mm

MWWL A cadeira deve ser Corposta por estulura metdica.
o

P sapatas & last & dois p
dﬂom do em i inj .Mmmnh
com acab nto texturizado & Ses de 395 mm de largura, 345 mm de profundidade

4 mm de espessura de parede com canios amedondadcs, que devem ser montados &
lestrutura por meio de um encalxe em todo o tubo da base da frente da cadeira e 2 (duas)
mmmmumuwm que acomodam parafusos suto
a tes para pidstico de 5x25 mm fanda philips. Na parte frontal, que ficard | 600 cJ R$ 910,00 | R$ 899,00 | R$ 850,00 | R$ B7950 | R$ 884 63| R$ 530.778,00

rnmnuwmumooudﬂomwpwmwmmmmol

fim de nio ira G o A slturs do assanto até o chio deve ser de 385
mm O deve ser ¢O, Sam hum tipo da tilaghio ou aberturm, fabricado
em palipropilana li jetado & com
teocturizadol 10

folsardo W




T Prefeilura Municipal de Porto Franco
mo Praga Demétrio Milhomem - N* 10 - Cenlro
Maranhio - CEP. 65 970-000 - CNPJ. 06.208.946/0001-24
Fw o Fone: 99 3571-2251
AR PROCESSO ADMINISTRATIVO N° 056/2023-SME
MAPA COMPARATIVO DE PRECOS MEDIO DE MERCADO

CONJUNTO ALUNO INFANTIL. AMMMmrmmhpw uwlum metalca,

p P e fixad plést odoea O
i s tnd o em poliprop Nt a
com acak o texdurizado e di & dem.mmd;hmurl Mmmﬂlprdundidm

4 mm de espessura de parede com cantos armedondadcs, que devermn ser montados 4
muhnpormluéuumtm:bumlodnombodlbludihmumlitdu-}
mﬂldllrnhwdummabhldoﬁﬂmdc , Que #uto

para plistico de did 525 mm fenda dullpi Na parte fmhl que ficars
4 |em contato com as pemas do usuério deve sar provide de borda armedondada com raioa | 60 cJ RS 850,00 | R$ 815,00 | RS 800,00 | RS 79900 | RS 816,00| RS 48.960,00
{fim de ndo obstruir a circulagio sanguinea. A alturs do assanto até o chao deve ser de 350
mm. ommwm wnmhumtbod.vmuﬂonunherh:u fabricato
-DDDD"lEILJ 100000030
10 ononoan

£oooo 7[ lnjxin ':IUD.JDE']EI'.'.":'
[uinisiainimsieisinianisiajnininiotu]slule

Immmummcmsmmmumwmum
pléstico injelado de engenharia que deve se fuar & estrulura por melo de 4 encaixes nas
laterais da mesa (2 e cada lado) e 4 parafuscs. Possuir tapa coxas de B50x250mm
fabticado em MOP de 15mm de espessura revestido com laminado meiaminico branco
tomdo na parte frontal da mesa por 4 parah berbos. Apds & mesa deve
medir 620x820mm e tem 780mm de alture. A estrutura dove ser formada por um gquadro
fabricado em tubc de ago 1010/1020 de secdc 20x40mm com 1,2mm composto per 3
travessas e 2 cabsceiras. Nos quatro cantos do quadro, ra parte inferior do mesme deve
5  |existic um cone em aco 1010/1020 onde serlo mentados s pés da mesa, Essa cone dave | 100 cJ RS 225000 | R$ 2250,00 | RS 220000 | R$ 150000 | R$ 2.050,00| R$ 205.000,00
urwmmzrmnmmum-mm—mm“.bu-m

ém cbnica & exp | que ceve realizar & fixacio das pernas sam O Uso de
paraf As pernas devem ser fabricacas em tubo de aga 10101020 @ 1 1/2°%0.8mm de
parade o
cat DOOOONNT In00o6an
s[s[alsinja]wislals [§wixjs]
oo
MESA PARA CADEIRANTE. Deve sar tituida de metdlica f 8 partir
de tubos de secgio obionga e circuiar e lsmpo fabricado em agh do com stimenl

malaminico com fitas de borda e poria-livros pléstico. O tampo deve ter dimenses de
900x500 mm deve ser fabricado em chapa de aglomeraco dée 18mm de aspessura com
revestimento melaminico branco cristal em ambas as faces, com fita de borda de 3 mm de
ra com cantos com 6 porcas-garra alojadas dirstamanta no tampo.
A-mmnmmomhmmmmm Estruturs metdlica da mesa deve ser
confeccionada em lubos de ago 101071020, sendc a base do tampo um “U* com de secclo .
8 | ircular @ 31,75 mm com espestura de pareds de 1.5 mem com 6 furos passaniss de @ 7.0 20 Unid. | R$ 1.50000 [ R$ 1.305,00 | RS 1.300,00 | RS 1.33883 | R$ 1.360,91| R$ 27.218,20
mm, por essas furos sio inseridos parafusos Cabeca pancla fenda Philips MEx45 mm Jue
se fixam nas porcas-gema do tampo. A esse “U' dsvem ser soldadas duas camisas
m«mommmemumnmiamuannum
um tubo oblengo 28x0DONO0URONDLOIDNNUNONULNODNONUNODO00REND

fluesds
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PROCESSO ADMINISTRATIVO N° 056/2023-SME
MAPA COMPARATIVO DE PRECOS MEDIO DE MERCADO

Prefeitura Municipal de Perto Franco
Praga Deméltrio Milhomem - N* 10 - Centro
Maranhdo - CEP: 65.970-000 - CNPJ. 06.208.946/0001-24
Fone: 99 3571-2251

CONJUNTO REFEITORIO ADULTO COM 08 LUGARES. A mesa deve ler capacidade
para 8 (oito) lugares. Deve ser composts por tampos modulares em plistico injetedo de
enganharis, formado por modules que devem se ficar & estrulura por meio de encaives,
sendo 4 encaixes nas aterais da mesa (2 de cada lado), e 4. parafuscs por madulc. A mesa
deve apresentar 820mnm de profundidade, alura igual & 7E8Omm e 2480mm de
comprimento. A estrutura deve ser formada por um quadro fabricado em tubo de ago
1010/1020 de secio 20x40mm com 1,2mm p por 4 e 2 cak Nos
quatto canltos do quadro, na parte Inferdor do mesmo devem ser fixados sislermas de
articulacio soldados com cones de ago 1010/1020, onde devem ser encaixados 0s pésda
mesa. Esses cones devern ser fabricados em lubo @2°. com 2 26mm de espessura de

de & recsber i te uma bucha pld também cdnica & ivel que deve

fixaras permas sem necessidade de paraiusos.

50 CJ | R$ 435000 R§ 4.200,00 | R$

4.188,00

R$

5.500,00

R$ 4.584 50

RS

229.225,00

ARMARIO DE AGO MONTAVEL COM 2 PORTAS Armario de o em chapa 26
(0, 45mm), com 02 portas de abrir, reforgos internos tipo Smega e puxadores estampados
nas portas na sentido vertical, som am PVC, o4 p sando
01 fiem @ 03 com regulagem de altura do tipo cremalheira, com fechadura cilindrica do tipo
nhmm:nhtmmﬂvtmmhd.porhmpmﬂunﬂrtrﬂ Travas estruturais em
chapa 20(0,80mm). A P 4 iras e 4 i? Qulé 5/16 em paliesti
mmmpm4wwmmnmm-menzp.munamm

20 Unid. | R$ 245000 | R$§ 250000 [ RS

241000

R$

164219

R$ 2.250,55

RS

45.011,00

ESTANTE desmontavel de aco com 05 prateieiras em volume Unico) chapa de ago N° 26
(0. 45mm) na:medida de 1750/ mm de altura por 920mm de largura com 400mm de
profundidade. Prateleiras: em chapa de ago N® 26 (0 45mm) na medida da 30mm (A)
¥@15mm (L) x 400mm (P), com dobras dupias & rebatidas nas lsterals (4 dobras
perpendiculares sendoa 1* 12mm rebatida, a 2° a 30mm com 90°, & 3* & 815mm com 80°,
a 4"'a 30mm com 90" e termina com 12mm) e triplas nas partes frontais @ posteriores (8
dobras parpendiculares sendo a 1* dobra @ 10mm com 90°, 8 2* a 10mm com 80" a 3" a
30mm com 90°m a 4* a 400mm com 80", a 5 a 30mm com 80" a 6* a 10mm com 80" e
termina com 10mm) Possul 1 reforpo tipo 'Omega” em cada prateleira na chapa N° 26
(0,.45mm), madindo 13mm x 48mm x B10mm com 4 dobras perpendiculares sendo a 1" a
10,5mm com 90", 2* com 13mm com 88", 3* a 28mm com 90°, 4* a 13mm com 80" &
[tarmina com 10.5mm.

10 Und. | R$  1.450,00 | R$ 1.489,00 | R$

1.480,00

R$

1.681,50

R$ 1563013

RS

15.301,30

10

[ARQUIVO DE AGO 04 GAVETAS PARA PASTA SUSPENSA Amuive de aco com 04
(mjmmpmmmmmmmmmlmmmmo,ﬁmm)m
M\duemmm memmmz‘tommmywhmm

nluh'md\ipa'mﬁmm1 de ‘das g por de
nylcn. Porla stiq ep nupmamparhrdnmmm
|reguingem ce altura, mmanmmnpuvd-mzm Acompanha 4

o4 at ldveis 5/16.am p de alio impacto, 4 buchas com
rnlnmhmalsr!!lwmmmlamemmWo Tratamento

por um p de gia & pintura dtica 8 po (tinta hibrida)
m.mﬂnmmlwnﬂmmwmmwlM'C na cor cinza,
Capacidade de 30 pastas ou 25 Kg por gavetas. Dimensdes minimas externas: 1380 x 470
% 5TO mm (h =l xp)

10 Unid. | R§ 215000 | R$ 2.210,00 | RS

2.190,00

RS

2.085,96

R$ 2.168,99

RS

21 589,90

VALOR TOTAL R$

RS

2.265.748,40

(Dois milhdes, duzentos e sessenta e cinco mil, setecentos e quarenta e oito reais e quarenta centavos).

Porto Franco/MA, 19 de setembro de 2023

C EDUARDO MIRANDA MARINHO

Coordenador de Compras
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Prefeitura Municipal de Porto Franco
Praca Demétrio Milhomem - N° 10 - Cen
Maranhio - CEP: 65.970-000 - CNPJ: 06.
Fone: 99 3571-2251

SECRETARIA MUNICIPAL DE ADMINISTRACAC
PROCESSO ADMINISTRATIVO N°, 056/2023-SME
COORDENAGAO DE COMPRAS

DESPACHO

Em atendimento a solicitacdo da Secretaria Municipal, encaminho os autos, com as
pesquisas de pregos realizadas assim como o Mapa Comparativo de Pregcos Médio de
Mercado para analise.

Porto Franco/MA, 19 de setembro de 2023.

EDUARDO MIRANDA MARINHO
Coordenador de Compras




Diario
Poder Executivo
MUNICIPIO DE PORTO FRANCO - MA

EDICAO N° 004, ANO V QUINTA FEIRA 07 DE JANEIRO DE 2021

DECRETO MUNICIPAL N° 006/2021, DE 04 DE JANEIRO DE 2021.
Dispoe sobre a deiegagao de poderes para ordenamento de despesas e da outras providéncias.

O Prefeito Municipal de Porto Franco, Estado do Maranhdo, DEOCLIDES ANTONIO SANTOS NETO MACEDO, no
uso de suas atribuicdes legais conferidas pela Constituigdo Federal e pela Lei Organica do Municipio e,
Considerando o disposto no art. 37, caput, da Constituigio da Republica, Paragrafc Unico do art. 70 da Constituigdo
Federal, o art. 58 e seguintes da Lei n.® 4.320, de 17 de margo de 1964, o art. 11 do Decreto-Lei n.® 200, de 25 de
fevereiro de 1967 e o disposto no art. 14 da Lei n.° 9.784/99;

Considerando o art. 62 e seguintes da Lei Orgénica do Municipio de Porto Franco, Estado do Maranhéo;
Considerando a necessidade de disciplinar a realizacao e identificacdo de despesas nas diversas Secretarias;
Considerando a necessidade de descentralizago e maximizag&o dos recursos orgamentarios existentes;
Considerando que compete a cada Secretario Municipal praticar especialmente os atos pertinentes as atribuigbes que
Ihe forem outorgadas ou delegadas pelo Prefeito;

Considerando que urge a edigdo de ato proprio para delegar expressamente tais atribuicdes, com o escopo de
viabilizar maior eficiéncia administrativa;

Considerando o disposto no artigo 71, Il e artigo 205 da Constituigdo Federal, o disposto na Lei Federal n°®. 14.113/2020
e o disposto na Lei Municipal n* 001/2007, que institui o Fundo Municipal de Educagao e da outras providéncias,
Considerando que a Secretaria Municipal de Educacg&o e o Fundo de Manuten¢&o e Desenvolvimento da Educagéo
Basica e de Valorizagao dos Profissionais da Educagéo - FUNDEB possuem dolagao orgamentaria proprias,

DECRETA:

Art. 1° Ficam delegados a Secretaria Municipal de Educagéo, NALVA VERAS DA SILVA MORAIS, brasileira, casada,
professora, portadora da cédula de identidade RG n.° 630364 SSP/TQ, inscrita no CPF sob o n.° 895.141.903-78, todos
os poderes legais de ordenador de despesas da Secretaria Municipal de Fducagdo e do Fundo de Manutengio e
Desenvolvimento da Educagdo Basica e de Valorizagdo dos Profissionais da Educacdo - FUNDEB, tais como abertura
de processos de licitag8o, contratac&o direta, homologac&o de procedimentos e adjudicacdo do objeto das licitacdes,
assinatura de contratos e aditamentos, convénios e contratos de repasse, ajustes e instrumentos similares, emisséo de
empenho, emissao de ordem bancaria ou outro documento autorizativo de pagamento, concessdo de adiantamentos,
reconhecimento de divida e liquidag&o de despesas, comprometimento ou dispéndio do erario municipal, tudo na forma
da Lei Federal n® 4.320/64, Lei Federal n° 14.113/2020, Instrugdo Normativa - TCE N° 52/2017, Lei Municipal n®
001/2007 e outras disposigoes aplicaveis.

Art. 2.° O Chefe do Executivo podera a quaiquer momento, avocar, no todo ou em parte, quaiquer processo que envoiva
poderes delegados por este Decreto ou mesmo revogé-los por ato administrativo especifico veiculado via Decreto.

Art. 3.° Este Decreto entra em vigor na data de sua assinatura e publicag&o no Mural da Prefeitura, devendo também
ser publicado no Diérie Oficial do Municipio, revogando-se as disposigdes em contrario.

GABINETE DO PREFEITO DO MUNICIPIO DE PORTO FRANCO, FSTADO DO MARANHAO, AOS 04 DE JANEIRO
DE 2021, 199.° DA INDEPENDENCIA E 132° DA REPUBLICA.

PUBLIQUE-SE; REGISTRE-SE; CUMPRA-SE

DEOCLIDES ANTONIO SANTOS NETO MACEDO
Prefeito de Porto Franco
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DEOCLIDES ANTONIO SANTOS NETO MACEDO
Prefeito Municipal




PREFEITURA

| Prefeitura Municipal de Porto Franco : )
mRTO | Praga Demétrio Milhomem - N° 10 - Centr )
RAhl Maranhao - CEP: 65.970-000 - CNPJ: 0620894
F ﬁ*‘“ ‘Co Fone: 99 3571-2251

TRABALMANDO
POR DIAS MELKDRES

SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCACAQ
PROCESSO ADMINISTRATIVO N° 056/2023-SME

AUTORIZACAO

Versam os autos sobre a abertura de procedimento licitatério visando a
contratagdo de empresa para Aquisigdo de Moveis para atender as demandas da Secretaria
Municipal de Educagao do municipio de Porto Franco/MA, de acordo com as especificagcoes

descritas neste Termo de Referéncia.

Na qualidade de Ordenadora de Despesas da Secretaria Municipal de
Educacao, e considerando a necessidade do formecimento dos produtos indicados,
demonstrada a oportunidade e a conveniéncia da contratagdo, AUTORIZO a formalizagéo
do procedimento licitatério, nos termos do Decreto Federal n® 10.024/2019 e Lei Federal n°
10.520/2002, no valor de R$ 2.265.748,40 (dois milhdes, duzentos e sessenta e cinco mil,
setecentos e quarenta e oito reais e quarenta centavos), para atender as demandas desta
Secretaria de Educacgéo.

Considerando as informagdes trazidas aos autos, DECLARO o cumprimento dos
incisos | e Il do art. 16 da Lei de Responsabilidade Fiscal, e que a despesa é compativel
com a Lei Orgamentaria Anual com a Lei de Diretrizes Orgamentarias e com o Plano
Plurianual, estando o presente processo em condigbes da Pregoeira/Presidente dar inicio
aos procedimentos licitatérios na modalidade PREGAO ELETRONICO.

Encaminhem-se os autos a Comissdo Permanente de Licitagdo - CPL/IPORTO
FRANCO para prosseguimento do feito.

Porto Franco/MA, 19 de agosto de 2023.

NHadwa “Moss Qo 89, ) '{C-"LCLL-H
NALVA VERAS DA SILVA MORAIS
Secretaria Municipal de Educagéo




PREFEITURA MUNICIPAL DE PORTO FRANCO - MARANHAO

DECRETO MUNICIPAL DE NOMEACAO EM CARGO COMISSIONADO, DE
04 DE JANEIRO DE 2021.

() Prefeito  Municipal de Porto Franco, Estado do  Maranhao.
DEOCLIDES ANTONIO SANTOS NETO MACEDO. no uso de suas atribuigoes
legais conteridas pelo artigo 20 da Lei Organica do NMunicipro:

CONSIDERANDO o disposto no art. 37, inciso 1 da Constituigdo
Federal d¢ 1988:

CONSIDERANDO o disposto no art 19, meiso [ da Constitingdo do
Estado do Maranhao:

CONSIDERANDO o disposto na Let Ordinana Municipal n.” 02672017,
de 112 de vcutubro de 2017,

CONSIDERANDQO o disposto no artigo 3.5, inciso IV, da Leir Federal o

10.5320 2002
RESOLVIE:

Art. 1. NOMEAR para o cargo em comissio de PREGOFIRA. JALLAMA
CIRQUEIRA DE SOUZA. brasilena, cosada. advogada, portadora do CPF n
FoR.638.521-20, devendo assim s¢ considerar @ partly da assinatara do presente ato

administrativo, nos termos da Ler Muaipal 0.7 02626017,

Art. 2." Nos termos do art, 37 imcaso IV da Lel n” 103202002, daleirn”
8.066:93, dos denmnus preceitos legais, ¢ da sistematca do pregido. sdo. dentre ontras
atribuigdes dato) Pregoeirato) as seguintes constantes de leis do pais e, ainda, as ue por
este ato admmistative The sdo delegadas. o saber:

i Receber ¢ processar as requisicdes de  despesas  dus  unidades
orgamentartas do Municipio. elaborar os editans ¢ anexos legais ¢ pertinentes, formalizar
& instaurago do processo administrativo e instrui-lo com todos os anexos ¢ documentos
pertinentes, nclusive pesquisas de prego com pelo menos trés orcamentos distintos,
devendo antes da publicagdo do mistriimento convocatorio submeté-los a apreciagio da
Procuradoria Geral do Municipio. a quem compete a aprovagiio juridica dos editais.
anexos ¢ da formalizagdo do processo administrativo ¢ de todos seus componentes:

1 Receber. eaxaminar ¢ deadir as impugnagoes ac cdital ¢ demais
clementos do processo admunstratbvo, comumcandn os resultados gos  meressados

antes dasessdo de julgamento ¢ prestar esclarceimentos o seu respeito.

Praca Demétrio Milhomem, nn © 10, Beira Rig, CEP 65 970-000 - Porto Franco MA
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FREFEITURA MUNICIPAL DE PORTO FRANCO - MARANHAO
1 Esclarecer aos licitantes como os trabalhos o ser conduzidos:
IN Instaurar a sessdo unica da hcitagiio.

v Credenciar os interessados (heitantes),

VI Receber no inicio os envelopes com propostas ¢ de habilitagdo dos
licitantes gue pretenderem entrega-los na sessio:

Vil Promover a habilitagdo prévia dos licitantes, mediante analise de
declamedo tormal.

VI realizar a abertura dos envelopes-propostas. efetsando o exame do
conteudo dos mesmos. sua adequacdo as especificidades do edital. a andlise de sua

exequibilidade. efetuando. ao depois. a classiticayao das propostas:

IX Proceder a sclegdo. contorme critérios legais ¢ editalicios. dos
licitantes para a etapa de lances.

X Proceder a condugdo da etzpa de lances. promovendo a eseodha da
proposta com Jances de menor prego:

NI Vertficar a exequibilidade ¢ acettabilidade da proposta vencedora nos
lances a partir de critérios objetivos ruzoavels proporcionas.

NIE - Realizar as negociagdes com o vencedor, se necessiano, com estrits
observincia  dos  principios  constitucionais ©  da impessoalidade ¢ morahdade

administiativas. dentre outros previstos noaat. 37 da Constitiigan Federal de 1988:

NUE - Aunalisar ¢ julgar a habilitagdo quanto aos documentos do hivitiie
que otereceu o methor proposta. ¢ eventualmente dos demais licitantes gquunda for
necessaria i aberntura de seus envelopes de documentagdo, ou. dinda. quando esies s¢
dispuscrem o equiparar suas propostas @ proposta vencedora. sitwagdo que ticara
registrado nos unais para eventual convocagdo. s¢ NECessdno, ou s¢ oeorrer algum
problema com o licitante vencedor no camprimento do objeto adjudicado,

XIV - Elaborar 4 assinar a4 At da Sessdo, relatando wodas as ocorréneias
relevantes do procedimente ¢ indeferindo as gue lThe parccerem impertinenies ou
manitestamente improcedentes:

AV Ortentar e dingir os trabalhos da equipe de apoio propria.

XVi Exercer  juizo  de  admissibihidade  de  eventuals  recursos
administrativos apresentados por licnantes. caso admitido o recurso admimistrativo. cia)

Pregowire deve processa-lo. apresentar as razoes laticas ¢ jundicas sobre o caso, ainds

Praca Demeaetnio Mithomem, n2 10 Bewa Rio, CEP 65 970-000 - Porto Franco MA
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PREFEITURA MUNICIPAL DE PORTO FRANCO - MARANHAO

gue de forma sucinta, e. apos essas provicéncias devem ser o8 autos do Processo
Admumstratinvo ser encaminhades para a Procuradoria Geral do Municipio. para fins de
emissiio de Parecer Juridico sobre os pressupostos de admissibilidade ¢ merito do
recurso, o qual sera opinativo: apos o gue ofa) Pregoeiro decidirg a questio:

NVIL - Se ndo houver recurse. competin privativamente ao Pregocirota)
proceder a adjudicagio do(s) objetos do cename. devendo fazé-lo imediatamente. de
preferdneia na propria sessdo ou logo em seguida. no prazo de até dois dias ateis guando
s¢ fratar de objeto amplo e vulto: se houser recurso admimstrativo que a lei empresie-
Ihe efeito suspensivo, a autoridade competente pary adjudicar serd a mesma responsivel
pela homoelogacdo do certame. facultando-se o esta realizar consulta juridica da
Procuradoria Geral do Municipios, especialmente quando houver divergéncia éenico-

wridica entre ota) Pregoetro. isso antes da adjudicagio ¢ homologacio do objeto:
U 5 L _

AVHE - Bxercer o poder de policia durante a condugdo dos trabalhos.
solucionando os conflitos que vierem a surgir. com observincia do Direito Publice ¢
Privado aphicivel @ espéeie.

Art. X Todas os pregdes que se encontrum em andamento até a dida da
assinatura deste Decreto passardo para a responsahilidade dato) Pregoeirola) neste ato

nomeada. sem prejuizo dos atos validos praticados pelo Pregoeiro substituido.

Art. 4.7 Este Decreto entrara em vigor na data da sua assinatura ¢
publicagde nos lugares de costume. devendo ser providenciada sua no Digrio Oficial do
Municipio ou do Estado do Maranhdo, no prazo de ate 30 dias. revogadas as disposi¢es
infralegais pertinentes em sentido contririo

GABINETE DO PREFEITO DO MUNICIPIO DE PORTO FRANCO.
ESTADO DO MARANHAO. AOS 04 DE JANEIRO DE 2021, 199" DA
INDEPENDENCIA E 132° DA REPUBLIC A
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DEOCLIDES ANTONIO SANTOS NETO MACEDO

Prefeito de Porte Franco

Praca Demetrio Milhomem, n 2 10, Beira Rio, CEP 65 970-000 - Parto Franco MA




Poder Executivo
MUNICIPIO DE PORTO FRANCO - MA

EDICAO N° 002, ANO V TERCA FEIRA 05 DE JANEIRO DE 2021

Art. 1.° Prorrogar por 180 (cento e oitenta) dias o estado de Calamidade Publica no ambito do Municipio de Porto
Franco, Estado do Maranh&o, bem como as medidas estabelecidas nos artigos 1.2, 2.9 e 3.° do Decreto Municipal n.?
0058/2020.

Art. 2.° Os servigos publicos cujas atividades ndo sejam indispensaveis a presenca fisica do servidor publico no
periodo de 04/01/2021 até 17/01/2021, fica autorizado expediente com trabalho internc nos érgos publicos deste
municipio, com observancia dos protocolos de prevengéo a Covid — 19 estabelecidos pelo Ministério da Saude (MS)
e pela Organizagdo Mundial de Salide (OMS), podendo em casos especificos, ser utilizado o sistema de trabalho
home office, teletrabalho ou trabalho remoto total ou parcial, a critério da respectiva chefia imediata, observados os
critérios fixados neste Decreto Municipal.

Art. 3.°- Terdo funcionamento normal as atividades essenciais, nestas compreendidas da salde, limpeza, seguranga,
abastecimento e seguranga publicas, especiaimente do Hospital e Matemidade Aderson Marinho, o SAMU, os
servigos de limpeza publica e coleta de lixo, os servigos de abastecimento de agua — SAAE, de seguranga da Guarda
Municipal e do Conselho Tutelar.

Art. 4.° As atividades cuja natureza exija a presenca fisica do servidor na unidade ou que sejam desenvolvidas por
meio de trabalho externo e que possa reduzir a capacidade de atendimento de setores que atendam ao publico
externo, ndo podem ser objeto de telelrabalho, trabalho realizado fora das dependéncias fisicas do 0rgao, em regime
de execugdo parcial ou integral, de forma remota e com a utilizagdo de recursos tecnologicos, dentre os quais se
incluem 08 servigos salde, limpeza publica, seguranga, abastecimento de agua, dentre outros.

Art. 5.° As atividades que possam ser adequadamente executadas de forma remota e com utilizag&o de recursos
tecnoldgicos, serdo realizadas preferencialmente na modalidade de teletrabalho parcial ou integral, dentre as quaisse
destacam:

| — Servigos cuja natureza demande maior esfor¢co individual e menor ou nenhuma interagdo com outros agentes
publicos e o pulblico em geral;

Il - Servigos cuja natureza de complexidade exija elevado grau de concentragao;

Ill — Servigos cuja natureza seja de baixa a média complexidade com elevado grau de previsibilidade efou
padronizagao nas entregas.

Art. 6.° Este Decreto entra em vigor na data de sua assinatura, devendo ser publicado no Atrio dos 6rgdos pabiicos
e no Diario Oficial do Municipio ou do Estado do Maranh&o, revogando-se as disposi¢des infralegais em sentido
contréario.

GABINETE DO PREFEITO DO MUNICIPIO DE PORTO FRANCO, ESTADO DO MARANHAQ, AOS 04 DE JANEIRO
DE 2021, 199.° DA INDEPENDENCIA E 132° DA REPUBLICA.

PUBLIQUE-SE; REGISTRE-SE; CUMPRA-SE

( Dometbetyptin sl
DEOCLIDES ANTONIO SANTOS NETO MACEDO
Prefeito de Porto Franco

MUNICIPIO DE PORTO FRANCO - MA
DECRETO MUNICIPAL DE NOMEAGCAO DA COMISSAO PERMANENTE DE LICITACAO - CPL, DE 04 DE
JANEIRO DE 2021.

Péginaz
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Prefeito Municipal




Diario
Poder Executivo
MUNICIPIO DE PORTO FRANCO -~ MA

EDICAO N° 002, ANO V TERCA FEIRA 05 DE JANEIRO DE 2021

Dispbe sobre a nomeacgao da Comiss&o Permanente de Licitagdo — CPL, do Municipio de Porto Franco/MA, e da
outras providéncias.

O PREFEITO MUNICIPAL DE PORTO FRANCO/MA, DEOCLIDES ANTONIO SANTOS NETO MACEDO, no uso
das suas atribuicbes legais que |lhe sdo conferidas pela Magna Carta, Lei Organica do Municipio, Lei Federal
n.°8.666/1893e demais legislagBes em vigor,

DECRETA:

Art. 1.° - Fica constituida a Comiss&o Permanente de Licitacdo — CPL. do Municipio de Porto Franco, composta por
03 (trés) servidores do municipio, para organizar, preparar e gerir as Licitagdes no ambito das Secretarias deste
Municipio, inclusive também nos casos de dispensa e inexigibilidade de Licitacdo, salvo eventuais Comissdes
Especiais de Licitagdo designadas pela autoridade competente.

Art. 2.° - A Comissdo Permanente de Licitacdo — CPL tera vigéncia de 04 de janeiro de 2021 a 31 de dezembro de
2021 e podera ser modificada a critério da autoridade nomeante e delegante, sempre com observancia dos critérios
legais da Lei Federal n.® 8.666/1993 acerca da composi¢ao.

Art. 3. ° Para compor a CPL, ficain nomeados os seguintes servidores.

| — JAILMA CIRQUEIRA DE SQUZA, CPF 362.638.521-20 {Presidente)
Il - JONAS FIGUEIREDO BARROS, CPF 918.167.503/87(Membro)
I -WILLIAM DE MOURA GERIS, CPF 005.725.363-30 (Membro).

§ 1.° Na auséncia ou impedimento da Presidente assume o servidor JONAS FIGUEIREDO BARROS

§ 2.°A Presidente da CPL em raz&o de ocupar o cargo de Pregoeira da Administrag@o Publica Municipal ocupara o

presente cargo cumulativamente, mas sem remuneragao nos termos do art. 37, inciso XIV, da Constituicdo Federal
de 1988.

Art. 4.° - A Comiss@o Permanente de Licitagdo — CPL e seus substitutos deverdo obedecer as normas e critérios
contidos na Lel Federal n® 8.666/1993, Lei Federal n® 10.520/2002, na Constituicao Federal e nas leis do pais, além
das decisdes dos Decretos do Chefe do Poder Executivo que organizam e orientam sobre tais matérias.

Art. 5.° - Todas as licitagbes, quaisquer que sejam suas modalidades, inclusive as suas excegdes, dispensa e
inexigibilidade de licitagao, que se encontram em andamento até a data de publicagdo deste Decreto, passardo para
a responsabilidade da nova Comisséo.

Art. 6.° - Revogam-se as disposi¢des em contrario,

Art. 7.° - Este Decreto entrara em vigor na data da sua assinatura e publicagdo nos lugares de costume, revogadas
as disposi¢des em contrario.

GABINETE DO PREFEITO DO MUNICIPIO DE PORTO FRANCO, ESTADO DO MARANHAO, AOS 04 DE JANEIRO
DE 2021, 199° DA INDEPENDENCIA E 132° DA REPUBLICA.

e
DEOCLIDES ANTONIO SANTOS NETO MACEDO
Prefeito de Porto Franco
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MUNICIPIO DE PORTO FRANCO - MA

EDICAO N° 003, ANO V QUARTA FEIRA 06 DE JANEIRO DE 2021

DECRETO MUNICIPAL DE NOMEAGAO DE EQUIPE DE APOIO PARA REALIZAGAO DE LICITAGAO NA
MODALIDADE PREGAO.

NOMEIA EQUIPE DE APOIO PARA REALIZAGAO DE LICITAGAO NA MODALIDADE PREGAO, NO MUNICIPIO
DE PORTO FRANCO/MA.

O PREFEITO MUNICIPAL DE PORTO FRANCO/MA, DECCLIDES ANTONIO SANTOS NETO MACEDO, no uso
das suas atribuigbes legais que lhe sdo conferidas pela Magna Carta, Lei Orgénica do Municipio, Lei Federal
n.°8.666/1993, e com fundamento no artigo 3°, inciso IV da Lej Federal n® 10.520/02, e demais dispositivos legais em
vigor,

DECRETA:
Art. 1° Fica constituida a Equipe de Apoio a Pregoeira, no municipio de Porto Franco, para as licitacbes na
Modalidade Pregéo (presencial e/ou eletrdnico), conforme abaixo discriminado:

| — JONAS FIGUEIREDO BARROS, brasileiro, casado, servidor efetivo do Municipio de Porto Franco, portador do
CPF 918.167.503/87 (Membro).
Il = WILLIAM DE MOURA GERIS, brasileiro, solteiro, servidor em cargo comissionado no Municipio de Porto Franco,
CPF 005.725.363-30 (Membro).

Art. 2°. A nomeagao da Equipe de Apoio lera vigéncia de 05 de janeiro de 2021 a 31 de dezembro de 2021 e podera
ser modificada a critério da autoridade nomeante e delegante, sempre com observancia dos critérios legais da Lei
Federal n® 10.520/02.

Art, 3.° - A Equipe de Apoio e seus substitutos deverdo obedecer as normas e critérios contidos na Lei Federal n°
10.520/2002, na Constituicdo Federal e nas leis do pais, além das decisGes dos Decretos do Chefe do Poder
Executivo que organizam e orientam sobre tais matérias

Art. 4° - Os membros designados no artigo 1° para compor a Equipe de Apoio, em razao de ocuparem cargos na
Administragdo Publica Municipal ocuparéo os presentes cargos cumulativamente, mas sem remuneragao nos termos
do art. 37, inciso XIV, da Constituicdo Federal de 1988,

Art. 5.° - Este Decreto entrara em vigor na data da sua assinatura e publicagdo nos lugares de costume, revogadas
as disposi¢des em contrarno.

GABINETE DO PREFEITO DO MUNICIPIO DE PORTO FRANCO, ESTADO DO MARANHAO, AOS 05 DE JANEIRO
DE 2021, 199° DA INDEPENDENCIA E 132° DA REPUBLICA.
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PREFEITURA

mRTO Prefeitura Municipal de Porto Franco £
Praca Demeétrio Milhamem - N°10 - Centrg -~ Fis n°
FRAhlco Maranhdo - CEP: 65.970-000 - CNPJ: 06.2(
g = Fone: 99 3571-2251
-

TRABALHANDOC
POR DIAS MELHORES

PREGAO ELETRONICO N° XXX/2023-CPL
SISTEMA DE REGISTRO DE PRECOS-SRP
EDITAL

A PREFEITURA MUNICIPAL DE PORTO FRANCO - MA, atraves de sua Pregoeira
Oficial e Equipe de Apoio designados pelos Decretos Municipais de 04 de janeiro de 2021 e
06 de janeiro de 2021, torna publico para conhecimento dos interessados, que realizara as
XX:XX horas do dia XX de XXXXXXXX de 2023, por meio de sistema eletrdnico, licitagéo na
modalidade PREGAQ ELETRONICO N° XXX/2023, do tipo MENOR PRECO POR ITEM,
objetivando o Registro de Pregos de interesse da SECRETARIA MUNICIPAL DE
EDUCACAO, tendo em vista o que conta do Processo Administrativo n°. 056/2023-SME, nos
termos do Decreto Federal n°. 10.024/2019, Lei Federal n® 10.520/02, Lei Complementar n°
123/2006 e ulteriores alteracdes, Decreto Federal n® 7.892/2013, e subsidiariamente no que
couber as disposicoes da Lei Federal n° 8.666/93, e demais normas pertinentes a espécie, e
as exigéncias estabelecidas neste Edital.

1. DO OBJETO DA LICITAGAO

1.1. A presente licitagao tem por objeto a Aquisicao de Moveis para atender as demandas
da Secretaria Municipal de Educagdao do municipio de Porto Franco/MA, conforme
especificacoes contidas neste edital, em especial no termo de referéncia (Anexo | deste edital).

1.2. Valor maximo aceitavel ao objeto desta licitagdo perfaz a importancia de R$
2.265.748,40 (dois milhdes, duzentos e sessenta e cinco mil, setecentos e quarenta e oit
reais e quarenta centavos).

& CONDIGOES GERAIS PARA PARTICIPAGAO:

2.1. Poderao participar deste Pregao os interessados que tenham ramo de atividade
compativel com o objeto licitado e que atendam a todas as exigéncias quanto a documentagao
e requisitos de classificacao das propostas, constantes deste Edital e seus Anexos, sobretudo
as exigéncias contidas no termo de referéncia.

2.1.1. Séao destinados EXCLUSIVAMENTE a participagao de Micro Empreendedor Individual
(MEI), Microempresa (ME) e Empresa de Pequeno Porte (EPP), que demonstrem esta
condigao nos termos do item 2.2.1, deste edital:

a) Os itens com valores totais estimados até R$ 80.000,00 (oitenta mil reais), conforme
art. 48, inciso |, da Lei Complementar n® 123/2006, com redagao dada pela Lei Complementar
n°® 147/2014;

b) Os quantitativos em separado que estejam no limite de até 25% (vinte e cinco por cento)
de cada ITEM objeto desta licitacao (cota reservada), nos termos do art. 48, inciso.lll, da Lei
Complementar n® 123/2006, com redagéo dada pela Lei Complementar n® 147/2044.




PREFEITURA

: Prefeitura Municipal de Porto Franco GsA
Praca Demétrio Milhomem - N° 10 - Centro /o%

By

hl Maranhdc - CEP: 65.970-000 - CNPJ: 06.20 .5‘46,«1%
i ol Fone: 99 3571-2251 A :
ﬂ;—*«* i — ﬂ. :._

0] 'ﬁF

TRABALHANDO
POR DIAS MELHORES

b 1) Nao havendo vencedor para a cota destinada a MEI/ME/EPP, esta sera adjudlh'
vencedor da cota nao destinada a MEI/ME/EPP, ou diante de sua recusa, aos licitantes
remanescentes, desde que pratiquem o preco do vencedor da cota nado destinada a
MEI/ME/EPP.

b 2) Se a mesma licitante vencer a cota destinada a MEI/ME/EPP e a cota nao destinada a
ME/EPP, a contratag&o devera correr pelo menor prego ofertado pela empresa.

2.1.2. A licitante MEI/ME/EPP podera ofertar proposta de precos para todos os lotes.

2.1.3. Sera declarada inidénea a licitante que tentar usufruir do tratamento diferenciado
concedido a MEI/ME/EPP sem atender os requisitos estabelecidos na Lei Complementar n°®
123/2016.

2.1.4. Nao se aplica o disposto no item 2.1.1. e seus subitens, se ocorrer qualquer uma das
situagoes abaixo:

a) Nao houver o minimo de 03 (trés) fornecedores competitivos enquadrados como
microempresas ou empresas de pequeno porte sediadas local ou regionalmente e capazes
de cumprir as exigéncias deste edital;

b) O tratamento diferenciado e simplificado para as Micro Empreendedor Individual,
Microempresas e Empresas de Pequeno Porte nao for vantajoso para a Administragao ou
representar prejuizo ao conjunto ou complexo do objetivo a ser alcangado;

C) O tratamento diferenciado e simplificado nao for capaz de alcangar: a promogao do
desenvolvimento econdémico e social no ambito municipal e regional; a aplicagédo da eficiénci
das politicas publicas para o setor; o incentivo as novas tecnologias;

d) Podera ser considerada nao vantajosa a contratagdo, embora constatado
posteriormente, quando a licitacao resultar em prego superior ao valor estabelecido como
referéncia.

2.2. Como condicdo para participacdo no Pregao, a licitante assinalara “SIM” ou “NAO” em
campo préprio do sistema eletrénico, relativo as seguintes declaracoes:

2.2.1. que cumpre os requisitos estabelecidos no artigo 3° da Lei Complementar n® 123, de
2006, estando apta a usufruir do tratamento favorecido estabelecido em seus arts. 42 a 49;

2.2.2. nos itens exclusivos para participacdo de Micro Empreendedor Individual,
Microempresas e Empresa de Pequeno Porte, a assinalagdo do campo “NAQ” impedira o
prosseguimento no certame;

2.2.3. nos itens em que a participacao nao for exclusiva para Micro Empreendedor Individual,
Microempresas e Empresa de Pequeno Porte, a assinalacdo do campo “NAQ”" apenas
produzira o efeito de o licitante nao ter direito ao tratamento favorecido previsto na Lei
Complementar n® 123, de 2006, mesmo que microempresa, empresa de pequeno port

2.2.4. que esta ciente e concorda com as condicoes contidas no Edital e
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2.2.5. que cumpre os requisitos para a habilitagdo definidos no Edital e que a proposta
apresentada esta em conformidade com as exigéncias editalicias;

2.2.6. que inexistem fatos impeditivos para sua habilitagdo no certame, ciente da
obrigatoriedade de declarar ocorréncias posteriores;

2.2.7. que nao emprega menor de 18 anos em trabalho noturno, perigoso ou insalubre e néo
emprega menor de 16 anos, salvo menor, a partir de 14 anos, na condi¢éo de aprendiz, nos
termos do artigo 7°, XXXIII, da Constituicao;

2.2.8. que a proposta foi elaborada de forma independente, nos termos da Instrugdo Normativa
SLTI/MP n° 2, de 16 de setembro de 2009.

2.2.9. que nao possui, em sua cadeia produtiva, empregados executando trabalho degradante
ou forgado, observando o disposto nos incisos Il e IV do art. 1° e no inciso |ll do art. 5° da
Constituicao Federal;

2.2.10. que os materiais sdo fornecidos por empresas que comprovem cumprimento de
reserva de cargos prevista em lei para pessoa com deficiéncia ou para reabilitado da
Previdéncia Social e que atendam as regras de acessibilidade previstas na legislagéo,
conforme disposto no art. 93 da Lei n® 8.213, de 24 de julho de 1991.

2.3. Nao poderao participar, direta ou indiretamente, desta licitagdo, empresas:
a) Empresas que nao atenderem as condicoes deste edital e seus anexos;
b) Que se encontrem em processo de dissolugao, fusao, cisao ou incorporagao,

c) Em regime de consorcio, qualquer que seja sua forma de constituicdo, e empresas
controladas, coligadas, interligadas ou subsidiarias entre si;

d) Empresas punidas, no ambito da Administragdo Publica, com as sangdes que
abarquem a Administragao Publica Municipal prescritas no art. 7° da Lei Federal n® 10.520/02,
bem como os incisos lil e IV do art. 87 da Lei Federal n° 8.666/93;

e) Os interessados que se encontrem sob faléncia, concordata, concurso de credores,
dissolugao, liquidacao ou em regime de consorcio, qualquer que seja sua forma de
constituicao, empresas estrangeiras que nao funcionem no pais, empresas que possuam,
entre seus socios, servidores publicos da Prefeitura Municipal de Porto Franco/MA, bem como
aqueles que tenham sido declarados inidéneos para licitar ou Contratar com a Administragéo
Publica ou punidos com suspensao do direito de licitar e contratar pela Administragao Publica
da Prefeitura Municipal de Porto Franco/MA. (art. 9 da Lei Federal n° 8.666/93),

f) Que se apresentem na qualidade de subcontratadas;
g) Estrangeiras ndo autorizadas a funcionar no Pais;
h) Integrantes de um mesmo grupo economico, assim entendidas aquelas que tenham

diretores, so6cios ou representantes legais comuns, ou que utilizem recur
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tecnolégicos ou humanos em comum, exceto se demonstrado que ndo agem representando
interesse econdmico em comum;

i) Cujo proprietarios elou socios exercam mandato eletivo capaz de ensejar os
impedimentos previstos nos arts. 29, inciso IX com 54, |, “a” e I, “a”, da Constituicado Federal.

2.4 A declaragao falsa relativa ao cumprimento de qualquer condigcéo sujeitara o licitante as
sanc¢des previstas em lei e neste Edital.

3. DO CREDENCIAMENTO E REPRESENTAGAO

3.1. O Credenciamento € o nivel basico do registro cadastral e na plataforma
https://licitanet.com.br/, que permite a participacao dos interessados na modalidade licitatoria
Pregao, em sua forma Eletronica.

3.1.1. O cadastro no LICITANET devera ser feito no site https:/licitanet.com.br/, por meio de
certificado digital conferido pela Infraestrutura de Chaves Publicas Brasileira — ICP — Brasil ou
cadastro de usuario e senhas.

3.1.2. O credenciamento junto ao provedor do sistema implica a responsabilidade do licitante
ou de seu representante legal e a presungao de sua capacidade técnica para realizagéo das
transacgoes inerentes a este Pregao.

3.1.3. O licitante responsabiliza-se exclusiva e formalmente pelas transagdes efetuadas em
seu nome, assume como firmes e verdadeiras suas propostas e seus lances, inclusive os atos
praticados diretamente ou por seu representante, excluida a responsabilidade do provedor do
sistema ou do 6rgao ou entidade promotora da licitacdo por eventuais danos decorrentes de
uso indevido das credenciais de acesso, ainda que por terceiros.

3.2. Informacgoes complementares sobre o credenciamento poderdo ser obtidas pelo e-mail:
cpl.portofranco@gmail.com ou através do sitio: https://licitanet.com.br.

4, DA APRESENTAGAO DA PROPOSTA E DOCUMENTOS DE HABILITAGAO

4.1. Os licitantes encaminhardo, exclusivamente por meio do sistema, concomitantemente
com os documentos de habilitagdo exigidos no edital, proposta com a descrigédo do objeto
ofertado e o preco, até a data e o horario estabelecidos para abertura da sessao publica,
quando, entdo, encerrar-se-a automaticamente a etapa de envio dessa documentagéo.

4.2. O envio da proposta, acompanhada dos documentos de habilitacao exigidos neste
Edital, ocorrera por meio de chave de acesso e senha.

4.3. Os licitantes poderao deixar de apresentar os documentos de habilitagao que constem
do LICITANET, assegurado aos demais licitantes o direito de acesso aos dados constantes
dos sistemas.

44. As Micro Empreendedor Individual, Microempresas € Empresa de Pequeno Porte

deverdo encaminhar a documentacao de habilitacao, ainda que haja alguma restri¢ao.d
regularidade fiscal e trabalhista, nos termos do art. 43, § 1° da LC n° 123, de:2006
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4.5. Incumbira ac licitante acompanhar as operagdes no sistema eletrénico durante a
sessdo publica do Pregao, ficando responsavel pelo 6nus decorrente da perda de negocios,
diante da inobservancia de quaisquer mensagens emitidas pelo sistema ou de sua
desconexao.

46. Até a abertura da sessao publica, os licitantes poderao retirar ou substituir a proposta
e os documentos de habilitacao anteriormente inseridos no sistema,;

47. Os documentos que compdem a proposta e a habilitagdo do licitante melhor
classificado somente serao disponibilizados para avaliagéo da Pregoeira e para acesso
publico apés o encerramento do envio de lances.

5. DA FORMA DE APRESENTACAO DA PROPOSTA DE PREGOS

5.1. A Proposta de Pregos devera ser enviada pelo sistema, em lingua portuguesa, salvo
quanto as expressoes técnicas de uso corrente, com o seguinte contelddo, de apresentacao
obrigatoria:

a) Apresentar indicagao detalhada das especificacoes dos materiais cotados, citando marca,
sem referéncia as expressoes “similar” ou “compativel”, de acordo com os requisitos indicados
neste Termo de Referéncia;

b) Apresentar CATALOGO, FICHA TECNICA, PROSPECTO OU MANUAL, em portugués,
relativo aos MATERIAIS PERMANENTES cotados, com descrigao detalhada, caracteristica
referéncias, especificagoes técnicas e outras informacgoes que possibilitem a avaliagao;

b.1) Caso no catalogo constem diversos modelos, a licitante devera identificar e destacar
aquele com o qual esta concorrendo na licitagao;

c¢) Preco unitario e o valor total da proposta. Nos precos propostos deverao estar incluidos,
além do lucro, todas as despesas e custos, como por exemplo: transportes, tributos de
qualquer natureza e todas as despesas, diretas ou indiretas, relacionadas com a execugéo do
objeto da presente licitagao;

d) Prazo de validade da PROPOSTA, néo inferior a 60 (sessenta) dias a contar da data da
sua apresentacao, ou seja, da data da Sessdo Publica a ser designada pela Comisséao
Permanente de Licitacao;

e) Prazo de entrega: de acordo com Termo de Referéncia.
5.2. Nao sera admitida cotacao distinta prevista neste Edital.
5.3. O preco ofertado permanecera fixo e irreajustavel.

5.4. A apresentagédo da Proposta implicara na plena aceitacao, por parte do licitante, das
condi¢des estabelecidas neste Edital e seus Anexos.

5.5. O licitante que nao mantiver sua Proposta ficara sujeito as penalidades do Decreto
Federal.
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5.6. AQuaisquer tributos, custos e despesas diretos ou indiretos omitidos da proposta ou
incorretamente cotados, serdo considerados como inclusos nos pregos, ndo sendo
considerados pleitos de acréscimos, a esse ou qualquer titulo, devendo os produtos serem
fornecidos sem quaisquer dnus adicionais.

6. DO JULGAMENTO DAS PROPOSTAS

6.1. A Pregoeira verificara as propostas apresentadas, desclassificando desde logo aquelas
que nao estejam em conformidade com os requisitos estabelecidos neste Edital, contenham
vicios insanaveis ou nao apresentem as especificagées técnicas exigidas no Termo de
Referéncia.

6.2. O sistema ordenara automaticamente as propostas classificadas, sendo que somente
estas participarao da fase de lances.

6.3. O sistema disponibilizard campo préprio para troca de mensagens entre a Pregoeira e
os licitantes.

6.4. Iniciada a etapa competitiva, os licitantes deverao encaminhar lances exclusivamente
por meio do sistema eletronico, sendo imediatamente informados do seu recebimento e do
valor consignado no registro

6.5. O licitante somente podera oferecer lance de valor inferior ou percentual de desconto
superior ao ultimo por ele ofertado e registrado pelo sistema.

6.6. Sera estabelecido o intervalo minimo de diferenca de valores de R$ 0,01 (um centavo
entre os lances, que incidira tanto em relagao aos lances intermediarios quanto em relagao a
proposta que cobrir a melhor oferta.

6.7. Durante a fase de lances, a Pregoeira podera excluir, justificadamente, lance cujo valor
seja manifestamente inexequivel.

6.8. Se ocorrer a desconexao da Pregoeira no decorrer da etapa de lances, e o sistema
eletrénico permanecer acessivel as licitantes, os lances continuarao sendo recebidos, sem
prejuizo dos atos realizados.

6.9. Sera adotado para o envio de lances no pregao eletrénico o modo de disputa “aberto”,
em que os licitantes apresentarao lances pubiicos e sucessivos, com prorrogagoes.

6.10. A etapa de lances da sessao publica terd duragéo de dez minutos e, apés isso, sera
prorrogada automaticamente pelo sistema quando houver lance ofertado nos ultimos dois
minutos do periodo de duragao da sessac publica.

6.11. A prorrogacao automatica da etapa de lances, de que trata o item anterior, sera de dois
minutos e ocorrera sucessivamente sempre que houver lances enviados nesse periodo de
prorrogacao, inclusive no caso de lances intermediarios.

6.12. Nao havendo novos lances na forma estabelecida nos itens anteriores,
publica encerrar-se-a automaticamente
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6.13. Encerrada a fase competitiva sem que haja a prorrogagao automatica pelo sistema,
podera a Pregoeira, assessorado pela equipe de apoio, justificadamente, admitir o reinicio da
sessao publica de lances, em prol da consecucao do melhor prego.

6.14. Durante o transcurso da sessao publica, os licitantes serao informados, em tempo real,
do valor do menor lance registrado, vedada a identificagao do licitante.

6.15. Quando a desconexao do sistema eletrénico para a Pregoeira persistir por tempo
superior a dez minutos, a sessao publica sera suspensa e reiniciada somente apos decorridas
vinte e quatro horas da comunicacao do fato pela Pregoeira aos participantes, no sitio
eletrénico utilizado para divulgacao.

6.16. As propostas de Micro Empreendedor Individual, Microempresas e Empresa de
Pequeno Porte que se encontrarem na faixa de até §% (cinco por cento) acima da melhor
proposta ou melhor lance serao consideradas empatadas com a primeira colocada.

6.17. A melhor classificada nos termos do item anterior tera o direito de encaminhar uma
ultima oferta para desempate, obrigatoriamente em valor inferior ao da primeira colocada, no
prazo de 5 (cinco) minutos controlados pelo sistema, contados apés a comunicagéo
automatica para tanto

6.18. As propostas das Micro Empreendedor Individual, Microempresas e Empresa de
Pequeno Porte, sediadas local ou regionalmente (Estado do Maranh&o) que se encontrarem
na faixa de até 10% (dez por cento) acima do melhor prego valido serdo consideradas
empatadas com a primeira colocada, de acordo com artigo 48, § 3°, da Lei Complementar n.°
123/2006.

6.19. Caso a Micro Empreendedor Individual, Microempresas e Empresa de Pequeno Porte
melhor classificada desista ou ndo se manifeste no prazo estabelecido, serdo convocadas as
demais licitantes microempresa e empresa de pequeno porte que se encontrem naquele
intervalo de 5% (cinco por cento), na ordem de classificagao, para o exercicio do mesmo
direito, no prazo estabelecido no subitem anterior.

6.20. No caso de equivaléncia dos valores apresentados pelas microempresas e empresas
de pequenc porte que se encontrem nos intervalos estabelecidos nos subitens anteriores,
sera realizado sorteio entre elas para que se identifique aquela que primeiro podera apresentar
melhor oferta.

6.21. S6 podera haver empate entre propostas iguais (ndo seguidas de lances), ou entre
lances finais da fase fechada do modo de disputa aberto e fechado.

6.22. Havendo eventual empate entre propostas ou lances, o critério de desempate sera
aquele previsto no art. 3°, § 2° da Lei n° 8.666, de 1993, assegurando-se a preferéncia,
sucessivamente, aos bens produzidos:

6.22.1. no pais;

6.22.2. por empresas brasileiras;
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6.22.3. por empresas que invistam em pesquisa e no desenvolvimento de tecnologia no Pais;

6.22.4. por empresas que comprovem cumprimento de reserva de cargos prevista em lei para
pessoa com deficiéncia ou para reabilitado da Previdéncia Social e que atendam as regras de
acessibilidade previstas na legislagao.

6.23. Persistindo ¢ empate, a proposta vencedora sera sorteada pelo sistema eletrénico
dentre as propostas ou os lances empatados.

6.24. Encerrada a etapa de envio de lances da sessdo publica, a Pregoeira devera
encaminhar, pelo sistema eletrénico, contraproposta ao licitante que tenha apresentado o
melhor preco, para que seja obtida melhor proposta, vedada a negociagdo em condigbes
diferentes das previstas neste Edital.

6.25. Sendo aceitavel a oferta, sera verificado o atendimento pelo proponente de todas as
exigéncias editalicias, para efeito de habilitagdo. Caso contrario a Pregoeira examinara as
ofertas subsequentes, na ordem de classificagdo, até a apuracao de uma proposta que atenda
a todas as exigéncias constantes deste Edital, sendo o respectivo proponente declarado
vencedor nessa fase.

6.26. A Pregoeira solicitara ao licitante melhor classificado que, no prazo de até 03 (trés
horas, envie a proposta adequada ao ultimo lance ofertado apoés a negociagao realizada
acompanhada, se for o caso, dos documentos complementares, quando necessarios a
confirmacao daqueles exigidos neste Edital e ja apresentados propostas ou os lances
empatados.

6.27. Sera desclassificada a proposta ou o lance vencedor, apresentar prego final superior
ao preco maximo fixado (Acoérddao n°® 1455/2018 -TCU - Plenario), desconto menor do que o
minimo exigido ou que apresentar prego manifestamente inexequivel.

6.27.1. Considera-se inexequivel a proposta que apresente pregos global ou unitarios
simbalicos, irrisérios ou de valor zero, incompativeis com os pregos dos insumos e salarios de
mercado, acrescidos dos respectivos encargos, ainda que o ato convocatério da licitagao nao
tenha estabelecido limites minimos, exceto quando se referirem a materiais e instalagbes de
propriedade do proprio licitante, para os quais ele renuncie a parcela ou a totalidade da
remuneracao

6.28. Na hipotese de necessidade de suspensao da sessao publica para a realizagéo de
diligéncias, com vistas ao saneamento das propostas, a sesséo publica somente podera ser
reiniciada mediante aviso prévio no sistema com, no minimo, vinte e quatro horas de
antecedéncia, e a ocorréncia sera registrada em ata;

6.29. Encerrada a analise quanto a aceitacao da proposta, a Pregoeira verificara a habilitacéo
do licitante, observado o disposto neste Edital.
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7.1.  Ahabilitagdo dos licitantes sera verificada por meio do site https:/licitanet.com.br/, nos
documentos por ele abrangidos em relacao a habilitagéde juridica, a regularidade fiscal e
trabalhista, a qualificacdo econdémica financeira e habilitagao técnica, com prévia eventual
descumprimento das condigdes de participagao, especialmente quanto a existéncia de sangéo
que impeca a participacdo no certame ou a futura contratacdo, mediante a consulta aos
seguintes cadastros:

a) SICAF;

b) Cadastro Nacional de Empresas Inidoneas e Suspensas - CEIS, mantido pela
Controladoria-Geral da Uniao (www.portaldatransparencia.gov.br/ceis);

c) Cadastro Nacional de Condenacoes Civeis por Atos de Improbidade Administrativa,
mantido pelo Conselho Nacional de Justica
(www.cnj.jus.br/improbidade adm/consultar requerido.php).

d) Lista de Inidéneos e o Cadastro Integrado de Condenacgdes por llicitos Administrativos
- CADICON, mantidos pelo Tribunal de Contas da Uniao - TCU,

7.2. A consulta aos cadastros sera realizada em nome da empresa licitante e também de
seu socio majoritario, por forca do artigo 12 da Lei n° 8.429, de 1992, que prevé, dentre as
sangdes impostas ao responsavel pela pratica de ato de improbidade administrativa, a
proibigdo de contratar com o Poder Publico, inclusive por intermédio de pessoa juridica da
qual seja socio majoritario.

7-3. Constatada a existéncia de sangdo, a Pregoeira reputara o licitante inabilitado, por falta
de condig¢ao de participagao.

7.4. Havendo a necessidade de envio de documentos de habilitagdo complementares,
necessarios a confirmacao daqueles exigidos neste Edital e ja apresentados, o licitante sera
convocado a encaminha-los, em formato digital, via sistema, no prazo de 02 (duas) horas, sob
pena de inabilitagao

7.5. Osoriginais ou copias autenticadas, caso sejam solicitados, deverao ser encaminhados
para o endereco deste orgao.

7.6. Ressalvado o disposto no item 4.3, os licitantes deverao encaminhar, nos termos deste
Edital, a documentacéo relacionada nos itens a seguir, para fins de habilitagéo:

7.7. Habilitagdo Juridica, que sera comprovada mediante a apresentagao da seguinte
documentacao.

a) Registro comercial, no caso de empresa individual,

b) Ato constitutivo, estatuto ou contrato social em vigor, acompanhado de todas suas
alteragdes, devidamente registrados, em se tratando de sociedades empresariais_, noicaso
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de sociedade por acdes, acompanhado dos documentos de eleicdo de seus atuais
administradores;

¢) Inscricao do Ato Constitutivo, no caso de sociedades civis, acompanhada de prova de
diretoria em exercicio,

d) Decreto de aulorizagao, em se tratando de empresa ou sociedade estrangeira em
funcionamento no Pais e ato de registro ou autorizagéo para funcionamento expedido pelo
érgao competente, quando a atividade assim o exigir;

e) Os documentos em apreco deverdo estar acompanhados de todas as alteragdées ou
consolidagao respectiva;

f) Cépia da Cédula de Identidade e Comprovante de Situagao Cadastral do CPF do(s) socio(s);

7.8. Regularidade Fiscal, que sera comprovada mediante a apresentagao dos seguintes
documentos:

a) Prova de Inscrigao no Cadastro Nacional de Pessoa Juridica (CNPJ) e consulta quadro de
Sécios, emitido nos ultimos 30 (trinta) dias;

b) Prova de inscrigéo no Cadastro de Contribuintes Estadual (Sintegra/MA - Sistema Integrad
de Informacdes sobre Operagdes Interestaduais com Mercadorias e Servigos) ou equivalente
da sede do licitante, exceto para aquelas empresas que tem a sua Atividade Comercial
exclusivamente de Prestagao de Servigos

c) Cartao ou documento equivalente que conste Inscricdo Municipal, que podera ser
substituido pelo Alvara de Localizagao e Funcionamento.

d) Prova de regularidade perante a Fazenda Federal, Estadual e Municipal do domicilio ou
sede do licitante, que sera realizada da seguinte forma:

d.1) Certidao Negativa ou Certidao Positiva de Tributos e Contribuicdes Federais e Divida
Ativa da Uniao, comprovando a regularidade perante a Fazenda Publica Federal;

d.2) Certidao Negativa de Débitos, ou Certidao Positiva com efeitos de Negativa, expedida
pelo Estado do domicilio ou sede da empresa licitante, comprovando a regularidade para com
a Fazenda Estadual, exceto para aquelas empresas que tem a sua Atividade Comercial
exclusivamente de Prestacao de Servigos

d.3) Certidao Negativa, ou Certidao Positiva com efeitos de Negativa, quanto a Divida Ativa
do Estado, expedida t,eio Estado do domicilio ou sede da empresa licitante, comprovando a
regularidade para com a Fazenda Estadual, exceto para aquelas empresas que tem a sua
Atividade Comercial exclusivamente de Prestacao de Servicos.

d.4) Certidao Negativa de Débitos, ou Certidao Positiva com efeitos de Negativa, relativa a
atividade economica, expedida pelo Municipio do domicilio ou sede da empresa licitante,
comprovando a reqularidade para com a Fazenda Municipal.
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d.5) Certiddo Negativa, ou Certidao Positiva com efeitos de Negativa, quanto a Divida Ativa
do Municipio, expedida pelo Municipio do domicilio ou sede da empresa licitante,
comprovando a regularidade para com a Fazenda Municipal.

e) Certificado de Regularidade de Situagéo do FGTS — CRF, emitido pela Caixa Econdmica
Federal — CEF, comprovando a regularidade perante o Fundo de Garantia por Tempo de
Servico.

f) Certidao Negativa de Débitos Trabalhistas (CNDT), ou Positiva com efeitos de Negativa,
emitida pelo Tribunal Superior do Trabalho ou Conselho Superior da Justiga do Trabalho ou
Tribunais Regionais do Trabalho, comprovando a inexisténcia de debitos inadimplidos perante
a Justica do Trabalho;

g) Alvara de funcionamento do estabelecimento, do ano em curso, emitido pela Prefeitura
Municipal da sede da empresa;

7.8.1. As microempresas € empresas de pequeno porte deverao apresentar toda a
documentacao exigida para efeito de comprovagao de regularidade fiscal relacionadas no item
7.8, mesmo que esta apresente alguma restricdo, assegurado, todavia, o prazo de 05 (cinco
dias uteis, cujo termo inicial correspondera ao momento em que o proponente for declarado
vencedor do certame, prorrogavel por igual periodo, a critério da administragao publica, para
a regularizacdo da documentagdo, pagamento ou parcelamento do débito e emissao de
eventuais certidées negativas ou positivas com efeito de certiddo negativa (art. 42, §1°, LC
123/06).

7.8.2. Este beneficio sera concedido somente as empresas que obtiveram o beneficio de MEI,
ME ou EPP.

7.8.3. A nao-regularizagdo da documentagéo, no prazo previsto neste item 7.8.2, implicara
em decadéncia do direito a contratagédo, sem prejuizo das sang¢des previstas no Art. 81 da Lei
8.666, de 21 de junho de 1993. Neste caso, sera facultado a Administragao convocar licitantes
remanescentes, ocasiao em que sera assegurado o exercicio do direito de preferéncia as
demais microempresas e empresas de pequeno porte, cujas Propostas estiverem no intervalo
de empate previsto no item 6.22.

7.9. Qualificagcao Econdmico-Financeira, que sera comprovada mediante a apresentagao
dos seguintes documentos:

a) Balango patrimonial e demonstracées contabeis do Gltimo exercicio social, com termo de
abertura e encerramento, ja exigiveis e apresentados na forma da lei, vedados a substituicao
por balancetes ou balangos provisorios, em que estejam registrados os valores do ativo
circulante (AC) e do passivo circulante (PC), de modo a extrair-se indice de Liquidez Corrente
(ILC) igual ou superior a 01 (um), indicados pela licitante, acompanhadas do respectivo DHP
do profissional que elaborou e Certidao do referente ao Balango Patrimonial.
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a.1) As licitantes que apresentarem resultado menor do que um (1,0) em qualquer dos indices

referidos acima, deverdo comprovar o capital minimo ou patriménio liquido igual ou superior

a dez por cento (10%) do valor estimado da contratagao.

a.2) Excetua-se da exigéncia da alinea anterior 0 microempreendedor individual (art. 18 da
LC 123/2006 c/c art. 1.179, § 2° CC) e as Micro e Pequenas Empresas que propuserem
habilitagdo em licitagbes cujo os objetos sejam para o fornecimento para pronta entrega ou
para locagdo de materiais (art. 3° do Decreto Federal n® 8.538/2015).

a.3) As empresas com menos de um exercicio financeiro devem cumprir a exigéncia deste
subitem mediante a apresentacdo do Balango de Abertura, acompanhado do Balango
Patrimonial e da Demonstragédo do Resultado levantado com base no més imediatamente
anterior a data de apresentacao da proposta.

a.4) Serao considerados aceitos como na forma da lei o balango patrimonial e demonstragbes
contabeis assim apresentados:

|. Publicados em Diario Oficial ou:
[I. Publicados em jornal de grande circulagao ou;
IIl. Registrados na Junta Comercial da sede/domicilio do licitante ou;

IV. Por cépia do Livro Diario, devidamente autenticado na Junta Comercial da sede ou
domicilio da licitante, na forma da IN DREI n°® 11/2013, acompanhada obrigatoriamente dos
Termos de Abertura e de Encerramento. Quando for apresentado o original do Diario, para
cotejo pela Pregoeira e Equipe de Apoio, fica dispensada a incluséo, na documentagao, dos
Termos de Abertura e de Encerramento do Livro em questao.

V. Sistema Publico de Escrituragao Digital — Sped-Contabil (Decreto Federal n® 6.022/2007),
devendo apresentar referidos documentos, devidamente assinados, na forma do § 5° do art.
10 da Instrugao Normativa DREI n® 11/2013.

b) Certiddo Negativa de Faléncia ou Recuperagao Judicial, ou Liquidagao Judicial, expedida
pelo distribuidor da sede do licitante, ou de seu domicilio e no ambito federal, dentro do prazo
de validade previsto na propria certidao, bem como a execucao patrimonial de todos os socios,
emitida até 60 (sessenta) dias de antes da data da abertura do certame;

b.1) No caso de certidao positiva de recuperagao judicial ou extrajudicial, o licitante devera
apresentar a comprovagdo de que o respectivo plano de recuperagao foi acolhido
judicialmente, na forma do art. 58 da Lei n® 11.101, de 09 de fevereiro de 2005, sob pena de
inabilitacdo, devendo ainda, comprovar todos os demais requisitos de habilitagéo.

7.10. A Qualificacdo Técnica dos licitantes devera ser comprovada atraves de:

a) 01 (um) ou mais atestado(s) ou declaracao(des) de capacidade técnica, expedido(s)
por pessoa(s) juridica(s) de direito publico ou privado, comprovando que a licitante forneceu
de forma satisfatoria produtos compativeis em quantidades e caracteristicas.com 0 objet
desta licitacao. :
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7.11. Certidao Especifica e Simplificada da Junta Comercial, emitida nos ultimos 30 dias.

7.12. Se a documentagéo de habilitagdo nao estiver completa e correta ou contrariar qualquer
dispositivo deste Edital e seus Anexos, podera a Pregoeira considerar o proponente
inabilitado.

7.13. Sob pena de inabilitacdo, os documentos apresentados deverao estar em nome do
licitante, com indicacdo do numero de inscrigdo no CNPJ.

7.14. Todos os documentos emitidos em lingua estrangeira deverao ser entregues
acompanhados da tradugdo para lingua portuguesa, efetuada por tradutor juramentado, e
também devidamente consularizados ou registrados no cartério de titulos e documentos.

7.15. Documentos de procedéncia estrangeira, mas emitidos em lingua portuguesa, também
deverdo ser apresentados devidamente consularizados ou registrados em cartério de titulos
e documentos.

7.16. Em se tratando de filial, os documentos de habilitacao juridica e regularidade fiscal
deverao estar em nome da filial, exceto aqueles que, pela propria natureza, sdo emitidos
somente em nome da matriz.

7.17. CONTRATANTE nao se responsabilizara por documentagéo e proposta enviados via
postal ou entregues em outros setores que nao seja o especificado no Preambulo do Edital.

7.18. A validade dos documentos e certidées sera a neles expressa, ou estabelecida em lei,
admitindo-se como validos, no caso de omissdo, aqueles emitidos a menos de 90 (noventa)
dias.

7.19. A declaracao falsa relativa ao cumprimento dos requisitos de habilitagao, a
conformidade da proposta ou ao enquadramento como microempresa ou empresa (d
pequeno porte sujeitara o licitante as sangdes previstas neste Edital.

7.20. Serao aceitas somente copias legiveis.
7.21. Nao serao aceitos documentos cujas datas estejam rasuradas.

7.22. A Pregoeira se reserva ao direito de solicitar o original de qualquer documento sempre
que tiver duvida e julgar necessario.

7.23. Quando todas as propostas forem desclassificadas ou todas as licitantes inabilitadas,
a Pregoeira podera conceder o prazo de 8 (oito) dias uteis para a apresentagdo de outras
propostas escoimadas dos vicios que ensejaram a decisdo ou de nova documentacao.

8. DA REABERTURA DA SESSAO PUBLICA
8.1. A sessao publica podera ser reaberta:

8.1.1. Nas hipéteses de provimento de recurso que leve a anulagéo de atos anteriores a
realizacdo da sessao publica precedente ou em que seja anulada a propria sessao publlca
situagdo em que serdo repetidos os atos anulados e os que dele dependam
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8.1.2. Quando houver erro na aceitagcao do prego melhor classificado ou quando o licitante
declarado vencedor nao assinar o contrato, nao retirar o instrumento equivalente ou nao
comprovar a regularizacao fiscal e trabalhista, nos termos do art. 43, §1° da LC n°® 123/2006.
Nessas hipoteses, serdo adotados os procedimentos imediatamente posteriores ao
encerramento da etapa de lances.

9. DA IMPUGNAGCAO AO EDITAL E DO PEDIDO DE ESCLARECIMENTO

9.1. Até 03 (trés) dias uteis antes da data designada para a abertura da sessao publica,
qualquer pessoa podera pedir esclarecimento ou impugnar este Edital.

9.2. A impugnagao ou pedido de esclarecimento deverdo ser enviados exclusivamente por
meio eletrénico, em campo préprio do Sistema do Licitanet no endereco eletronico
www.licitanet.com.br.

9.3. A pregoeira respondera aos pedidos de esclarecimentos e impugnagdes no prazo de
(02) dois dias Uteis, contado da data de recebimento do pedido, e podera requisitar subsidios
formais aos responsaveis pela elaboragéo do edital e dos anexos.

9.4. Acolhida a impugnacao, sera definida e publicada nova data para a realizacao do
certame, exceto quando, inquestionavelmente, a alteragdo néo afetar a formulagéo d
propostas.

9.5. Asimpugnacdes e pedidos de esclarecimentos nao suspendem os prazos previstos no
certame.

9.6. A participagao no certame, sem que tenha sido tempestivamente impugnado o presente
Edital, implica na aceitagao por parte dos interessados das condi¢gdes nele estabelecidas.

9.7. As respostas as impugnagoes e aos esclarecimentos solicitados, bem como outros
avisos de ordem geral, serdo cadastradas no sitio www.licitanet.com.br, sendo de
responsabilidade dos licitantes, seu acompanhamento.

9.8. Nao serao conhecidas as impugnagoes apresentadas apoés o respectivo prazo legal ou,
no caso de empresas, que estejam subscritas por representante nao habilitado legaimente ou
nao identificado no processo para responder pela proponente.

9.9. A peticao de impugnagao apresentada por empresa deve ser firmada por sécio, pessoa
designada para a administragao da sociedade empresaria, ou procurador, e vir acompanhada,
conforme o caso, de estatuto ou contrato social e suas posteriores alteragdes, se houver, do
ato de designacao do administrador, ou de procuragao publica ou particular (instrumento de
mandato com poderes para impugnar o Edital).

10. DOS RECURSOS

10.1. Declarado o vencedor e decorrida a fase de regularizagao fiscal e trabalhista da licitante
qualificada como microempresa ou empresa de pequeno porte, se for o caso, sera concedido
o prazo de no minimo trinta minutos, para que qualquer licitante manifeste a inten¢ao de

Y AL R
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recorrer, de forma motivada, isto €, indicando contra qual(is) decisao(0es) pretende recorrer e
por quais motivos, em campo proprio do sistema.

10.2. Havendo quem se manifeste, cabera a Pregoeira verificar a tempestividade e a
existéncia de motivagdo da intencao de recorrer, para decidir se admite ou ndo o recurso,
fundamentadamente.

10.3. A falta de manifestagao imediata e motivada de interpor recurso, no momento da
sessdo deste Pregdo, importara na decadéncia do direito de recurso e adjudicagéo do objeto
pela Pregoeira ao vencedor.

10.4. Uma vez admitido o recurso, o recorrente tera, a partir de entao, o prazo de trés dias
para apresentar as razdes, pelo sistema eletronico, ficando os demais licitantes, desde logo,
intimados para, querendo, apresentarem contrarrazbes também pelo sistema eletrénico, em
outros trés dias, que comegardao a contar do término do prazo do recorrente, sendo-lhes
assegurada vista imediata dos elementos indispensaveis a defesa de seus interesses.

10.5. O acolhimento do recurso invalida tdo somente os atos insuscetiveis de
aproveitamento.

10.6. Os autos do processo permanecerao com vista franqueada aos interessados, n
enderego constante neste Edital.

11. DA ADJUDICAGAO, HOMOLOGAGAO E CONTRATACAO

11.1. Adjudicado o objeto da licitagdo a empresa proclamada vencedora, a Prefeitura do
Municipio de Porto Franco/MA, podera homologar este procedimento licitatério, fazer a ARP
e eventualmente determinar a contratagdo com a licitante vencedora.

11.2. Apds a homologacao do resultado da presente licitagao, a Prefeitura Municipal de Porto
Franco/MA podera convocar a empresa adjudicataria para, no prazo maximo de 05 (cinco)
dias Uteis, assinar a ata de registro de pregos ou Contrato, na forma da minuta apresentada
em anexo, adaptado a proposta vencedora, sob pena de decair o direito ao servigo, sem
prejuizo das sangdes previstas no artigo 81 da Lei n° 8.666/93.

11.3. O prazo da convocacao podera ser prorrogado uma vez, por igual periodo, quando
solicitado pela licitante vencedora durante o seu transcurso, desde que ocorra motivo
justificado e aceito pela Administragao.

11.4. Quando a convocada nao assinar o Contrato no prazo e condigbes estabelecidos, a
Pregoeira convocara os licitantes remanescentes para reapresentarem os seus Documentos
de Habilitagao, devidamente atualizados, em sessao publica, a se realizar em hora e local
previamente informados, na qual a Pregoeira examinara a oferta subsequente, verificando a
sua aceitabilidade e procedendo a habilitagdo do proponente, na ordem de classificagéo, e
assim sucessivamente, até a apuracdo de uma proposta que atenda ao edital, sendo o
respectivo licitante declarado vencedor e ele adjudicado o objeto do certame.
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11.5. A recusa injustificada da licitante vencedora em assinar o Contrato, dentro do prazo
estabelecido, caracteriza o descumprimento total da obrigagdao assumida, sujeitando-a as
penalidades legalmente estabelecidas.

11.6. A recusa injustificada da licitante vencedora em assinar o Contrato, dentro do prazo
estabelecido, caracteriza o descumprimento total da obrigacao assumida, sujeitando-a as
penalidades legalmente estabelecidas.

11.7. O proponente que vier a ser contratado ficara obrigado a aceitar, nas mesmas
condigbes contratuais, os acréscimos ou supressdes que se fizerem necessario, até 25%
(vinte e cinco por cento) do valor inicial atualizado do Contrato.

11.8. A homologagao do resultado desta licitagao nao implicarad em direito a contratagao.
12. DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

12.1. Homologado o resultado da licitagdo, tera o adjudicatario o prazo de 05 (cinco) dias,
contados a partir da data de sua convocagéo, para assinar a Ata de Registro de Precgos, cujo
prazo de validade encontra-se nela fixado, sob pena de decair do direito a contratagao, sem
prejuizo das sancgdes previstas neste Edital.

12.2. Alternativamente a convocagao para comparecer perante o 6rgéo ou entidade para
assinatura da Ata de Registro de Pregos, a Administragdo podera encaminha-la para
assinatura, mediante correspondéncia postal com aviso de recebimento (AR) ou meio
eletrdnico, para que seja assinada e devolvida no prazo de 05 (cinco) dias, a contar da data
de seu recebimento.

12.3. Serao formalizadas tantas Atas de Registro de Pregos gquanto necessarias para o
registro de todos os itens constantes no Termo de Referéncia, com a indicagédo do licitante
vencedor, a descricao do(s) item(ns), as respectivas quantidades, pregos registrados e demais
condigdes.

12.3.1. Sera incluido na ata, sob a forma de anexo, o registro dos licitantes que aceitarem
cotar os bens ou servigos com pregos iguais aos do licitante vencedor na sequéncia da
classificacao do certame, excluido o percentual referente a margem de preferéncia, quando o
objeto nao atender aos requisitos previstos no art. 3° da Lei n® 8.666, de 1993;

12.4. O Orgao gerenciador da ata de registro de pregos podera, apds consultada, autorizar a
adesao por 6rgao nao participante até o percentual estabelecido no decreto federal.

13. DO PREGO E DAS CONDICOES DE PAGAMENTO

13.1. Os pregos incluem todas as despesas com impostos, seguros, fretes, taxas ou outros
encargos eventualmente incidentes sobre os materiais, ndo podendo sofrer reajuste de
qualquer natureza, exceto nas hipéteses, conforme o item 13 do Termo de Referéncia;

13.2. Caso a Contratante ndo demande o total da quantidade estimada nao sera dewda
indenizagao a Contratada, observadas as prescricoes da Lei n° 8 666:‘93
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13.3. ACONTRATADA devera apresentar, pré-faturamento com detalhes dos forneéimentos,
para conferéncia por parte da CONTRATANTE e posterior aprovagao para faturamento.

13.4. Depois de realizada conferéncia e aprovacao do pré-faturamento, a CONTRATADA
deve emitir a nota fiscal/fatura relativa aos materiais, que deverao ser entregues na sede da
Secretaria Municipal de Educacéo, para fins de liquidagéo e pagamento.

13.5. O pagamento as Contratadas sera efetuado, por meio de transferéncia eletrénica ou
ordem bancaria, em até 30 (trinta) dias apoés a aceitagéo definitiva dos materiais, com
apresentagao das notas fiscais devidamente certificadas pelo Agente Publico competente.

13.6. O pagamento devera ser efetuado em parcelas proporcionais mediante o fornecimento
dos materiais, @ medida que forem entregues os mesmos, ndo devendo estar vinculado a
liguidagao total do empenho.

13.7. Para fazer jus ao pagamento, a Contratada homologatéria devera apresentar junto as
notas fiscais, comprovagdo de sua adimpléncia com as Fazendas Nacional, Estadual e
Municipal, regularidade relativa a Seguridade Social e ao Fundo de Garantia por Tempo de
Servigo - FGTS, com a Justiga do Trabalho (Certiddo Negativa de Débitos Trabalhistas -
CNDT), bem como a quitagdo de impostos e taxas que porventura incidam sobre os servico

contratados, inclusive quanto o Imposto sobre Circulagdo de Mercadorias e Servigos - ICMS.

13.8. Para fins de pagamento, a Contratante responsabilizar-se-a apenas pelos
fornecimentos devidamente autorizados e certificados pelos gestores do contrato, mediante
contabilizacdo e apresentacao, ao final de cada entrega ou periodo nao inferior a um meés,
pela Contratada, dos formularios de controle dos fornecimentos.

13.9. A atestacdo da fatura correspondente ao fornecimento dos materiais cabera ao fiscal
do contrato ou outro servidor designado para esse fim.

13.10. Havendo erro na nota fiscal/fatura ou circunstancia que impega a liquidacao da
despesa, o pagamento ficard pendente, até que a CONTRATADA providencie as medidas
saneadoras.

13.11. A contagem do prazo para pagamento sera reiniciada e contada da reapresentacgao e
protocolizagao junto ao Fiscal do contrato do documento fiscal com as devidas corregoes, fato
esse que nao podera acarretar qualquer 6nus adicional a CONTRATANTE, nem devera haver
prejuizo do fornecimento dos materiais pela CONTRATADA.

13.12. Nenhum pagamento sera efetuado a CONTRATADA enquanto pendente qualquer
obrigagéo documental ou financeira, sem que isso gere direito a reajustamento de pregos ou
atualizagdo monetaria.

13.13. A CONTRATANTE reserva-se, ainda, o direito de somente efetuar o pagamento apés
a atestacdo de que o material foi entregue em conformidade com as especificacées do
contrato.

13.14. A CONTRATANTE néo fica obrigada a adquirir os materiais na. totalidade do valor
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das quantidades estimadas para a contratagédo, realizando o pagamento de acordo com o
fornecimento efetivamente efetuado.

13.15.A CONTRATANTE, observados os principios do contraditorio e da ampla defesa,
podera deduzir, cautelar ou definitivamente, do montante a pagar a CONTRATADA, os valores
correspondentes a multas, ressarcimentos ou indenizagées devidas pela CONTRATADA, nos
termos do contrato.

13.16. No caso de atraso de pagamento, desde que a Contratada nao tenha concorrido de
alguma forma para tanto, serdo devidos pela Contratante encargos moratérios a taxa nominal
de 6% a (seis por cento ao ano), capitalizados diariamente em regime de juros simples.

13.17.0 valor dos encargos sera calculado pela formula: EM = | x N x VP, onde: EM =
Encargos moratoérios devidos; N = Numero de dias entre a data prevista para o pagamento e
a do efetivo pagamento; | = indice de compensacao financeira = 0,00016438; e VP = Valor da
prestacao em atraso.

14. DOS PRAZO E CONDIGCOES DE FORNECIMENTO

14.1. A execugao do objeto teré inicio logo apés o recebimento da “Ordem de Fornecimento”
emitida pela Contratante, de forma parcelada.

14.2. O fornecimento dos materiais sera efetuado de forma parcelada, sob demanda,
conforme a necessidade e de acordo com a conveniéncia da Administragdo, bem como da
existéncia de disponibilidade orgamentaria, nas quantidades e locais determinados pela
Contratante, por ocasido da emissédo da solicitagdo formal, sendo de inteira responsabilidade
da Contratada o 6nus com a execugao do objeto.

14.3. O fornecimento sera executado observado as disposigdes deste Termo de Referéncia.

14.4. A Contratada fica obrigada a entregar os materiais no prazo maximo de 30 (trinta) dias
corridos apés a solicitacao formal pela contratante.

14.5. Os materiais entregues deverdo estar acondicionados de forma compativel com sua
conservacao, em embalagens lacradas pelo fabricante.

14.6. A Contratante podera rejeitar, no todo ou em parte, os materiais em desacordo com as
especificagdes e condigoes deste Termo de Referéncia, do Edital e do Contrato.

14.7. Os materiais permanentes deverao ser entregues na sede da Secretaria Municipal de
Educacéo, Travessa Maranhao Sobrinho, s/n, Centro, neste municipio de Porto Franco/MA,
no horario das 08:00 as 12:00 horas e de 14:00 as 18:00 horas. Sendo o frete, carga e
descarga por conta do fornecedor ate o local indicado.

14.8. A empresa vencedora deve efetuar a entrega dos pedidos em perfeitas condicoes,
conforme proposta apresentada, especificagdes técnicas e niveis de desempenho minimos
exigidos, dentro dos horarios estabelecidos.

14.9. O recebimento dos materiais ndo implica na sua_ aceitacao definitiva, 'porqua'nt"
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dependera da verificacao do resultado, por membro da unidade a que se destina os mesmos,
da satisfacao de todas as especificagées do Termo de Referéncia.

14.10. O nao cumprimento do disposto no item 14.2 acarretara a anulagao do empenho bem
como a aplicagdo das penalidades previstas no edital e a convocagao do fornecedor,
subsequente considerando a ordem de classificagdo do certame.

14.11. Os materiais serdo recebidos e aceitos ap6s inspecao realizada pelo FISCAL DE
CONTRATO ou pelo servidor encarregado pelo recebimento, podendo ser rejeitado caso nao
atenda ao quantitativo solicitado ou nao esteja em perfeitas condigdes para a utilizagao.

14.12. A administracdo rejeitara, no todo ou em parte, o fornecimento executado em
desacordo com os termos do Edital e seus anexos.

15. DAS MULTAS, SANGOES ADMINISTRATIVAS E RESCISAO CONTRATUAL

15.1. Pela inexecugao total ou parcial do Contrato, a CONTRATANTE podera, garantida a
prévia defesa, aplicar a CONTRATADA as seguintes sangdes, segundo a gravidade da falta
cometida:

15.2. Adverténcia escrita: quando se tratar de infragao leve, a juizo da fiscalizagéo, no caso
de descumprimento das obrigagées e responsabilidades assumidas no contrato ou, ainda, no
caso de outras ocorréncias que possam acarretar prejuizos a CONTRATANTE, desde que
nao caiba a aplicagao de sangao mais grave.

15.3. Multas:

a. 0,03% (trés centésimos por cento) por dia sobre o valor dos produtos entregues com
atraso. Decorridos 30 (trinta) dias de atraso a CONTRATANTE podera decidir pela
continuidade da aplicagao da multa ou pela rescisao contratual, em razéo da inexecucéo total.

b. 0,06% (seis centésimos por cento) por dia sobre o valor global do fato ocorrido, para
ocorréncias de atrasos ou qualquer outro prazo previsto neste instrumento ndo abrangido
pelas demais alineas.

c. 5% (cinco por cento) por dia sobre o valor global do fato ocorrido, pelo ndo cumprimento
de quaisquer condigdes de garantia estabelecido no contrato.

d. 5 % (cinco por cento) sobre o valor global atualizado do contrato, pela ndo manutengao
das condicdes de habilitacdo e qualificagao exigidas no instrumento convocatério.

e. 10 % (dez por cento) sobre o valor do contrato, na hipotese de rescisao contratual por
inexecugao parcial do contrato.

f. 20 % (vinte por cento) sobre o valor do contrato, nas hip6teses de recusa na assinatura
do contrato, rescisdo contratual por inexecugdo do contrato - caracterizando-se quando
houver reiterado descumprimento de obrigagdes contratuais - atraso superior ao prazo limite
de trinta dias, estabelecido na alinea "a". -
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15.4. Rescisao contratual unilateral, nos casos enumerados nos incisos | a Xl e XVII do artigo
78 da Lei n° 8.666/93.

15.5. Rescisao amigavel, por acordo entre as partes, reduzida a termo no processo da
licitagao desde que haja conveniéncia para a Administracédo Publica.

15.6. Rescisao Judicial, nos termos da legislacao.

15.7. Suspensao temporaria de participar em licitagao e impedimento de contratar com a
Administragao, pelo prazo nao superior a 02 (dois) anos.

15.8. Declaracao de inidoneidade para licitar ou contratar com a Administragao Publica,
enquanto perdurarem os motivos que determinaram sua puni¢ao ou até que seja promovida
a sua reabilitacdo perante a propria autoridade que aplicou a sancéo, que sera concedida
sempre que o contratado ressarcir a Administracao pelos prejuizos resultantes e depois de
decorrido o prazo da sang¢ao aplicada com base no inciso anterior.

16. DA DOTAGCAO ORCAMENTARIA

16.1. A presente despesa possui adequagdo orgamentaria e financeira com a Lei
Orcamentaria Anual, sendo compativel com o Plano Plurianual e com a Lei de Diretriz
Orcamentarias, cuja dotacao orgcamentaria sera informada no momento da contratacéo.

17. DO ADIAMENTO, REVOGACAO OU ANULAGAO DA PRESENTE LICITAGAO

17.1. A Prefeitura Municipal de Porto Franco/MA ou pessoa por ele designada, podera
revogar a presente licitagao por razées de interesse publico decorrente de fato superveniente
devidamente comprovado, pertinente e suficiente para justificar tal conduta, ou anula-la por
legalidade, de oficio ou por provocagéao de terceiros, mediante parecer escrito e devidamente
fundamentado, bem como adia-la ou prorrogar o prazo para recebimento das propostas, sem
que caiba as empresas licitantes quaisquer reclamagdes ou direitos a indenizagdo ou
reembolso.

18. DAS CONDIGOES DE GARANTIA E ASSISTENCIA TECNICA

18.1. Os produtos deverdo ter garantia minima de 12 (doze) meses, a contar da data de
recebimento e sua aceitagdo definitiva, devidamente atestada pelo contratante.

18.1.1. Caso a garantia oferecida pelo fabricante seja inferior ao estabelecido nesta condigao,
a CONTRATADA devera complementar a garantia do bem ofertado pelo tempo restante;

18.2. A Garantia devera ser prestada pela CONTRATADA ou por empresa autorizada por
esta;

18.3. As pecas e componentes destinados a reparagdo dos produtos em manutengao
deverao ser novos e originais, com garantia estabelecida inicialmente e igual ao do produto
novo e atender as Normas Técnicas aplicaveis.

19. DO CRITERIO DE ACEITAGAO DO OBJETO

19.1. O (s) Produtos (s) devera (ao) ser aceito (s), da seguinte forma:




PREFEITURA

Prefeitura Municipal de Porto Franco £ _
Praga Demétrio Milhomem - N° 10 - Cghtrois, ne

hl Maranhao - CEP: 65.970-000 - CNPJ: 04208 946
Fone: 99 3571-2251 T o

'H'I'AH.ILH.‘H
FOR DIAS ME LKGI!S

19.1.1. Provisoriamente: no ato da entrega, para fins de posterior verificagao da
conformidade das especificagbes dos materiais com aqueles determinados nos Anexos | -
Termo de Referéncia e da proposta vencedora, oportunidade em que se observarao apenas
as informagodes constantes da fatura e das embalagens, em confronto com a respectiva nota
de empenho.

19.1.2. Definitivamente: no prazo de até 03 (trés) dias corridos, contados do recebimento
provisorio, apos a verificacao das especificacdes, qualidade e quantidades dos materiais e
consequentemente aceitacdo, mediante termo circunstanciado a ser elaborado pelo fiscal do
contrato, a ser designado pela Contratante.

19.2. O descarregamento do produto ficara a cargo do fornecedor, devendo ser
providenciada a mao de obra necessaria.

19.3. O aceite/aprovagao do(s) produto(s) pelo 6rgéo licitante ndo exclui a responsabilidade
civil do fornecedor por vicios de quantidade ou qualidade do(s) produto(s) ou disparidades
com as especificagdes estabelecidas, verificadas, posteriormente, garantindo-se ao municipio
as faculdades previstas no art. 18 da Lei n° 8.078/90 (Lei do Consumidor).

19.4. Todas as despesas de transporte, tributos, frete, carregamento, descarregamento,
encargos trabalhistas e previdenciarios e outros custos decorrentes direta e indiretamente do
fornecimento do objeto desta licitagdo, correrao por conta exclusiva da contratada. '

20. DAS DISPOSICOES GERAIS

20.1. Eventual divergéncia entre as informagdes constantes no sistema LICITANET e as do
presente edital, sera levado em consideracdo aquelas constantes no presente instrumento
convocatério, € seus anexos.

20.2. O presente Edital e seus Anexos, bem como a proposta dos licitantes vencedores, farao
parte integrante do Contrato, independentemente de transcrigao.

20.3. E facultado aa Pregoeira ou a Autoridade Superior, em qualquer fase da licitagao, a
promocao de diligéncia destinada a esclarecer ou complementar a instrugéo do processo,
vedada a inclus@o posterior de documento ou informagédo que deveria constar no ato da

sessao publica; e ainda:

20.3.1. Solicitar aos setores competentes a elaboragdo de pareceres técnicos
destinados a fundamentar as decisoes,

20.3.2. No julgamento das propostas e da habilitagdo, sanar erros ou falhas que nao
alterem a substancia das propostas, dos documentos e sua validade juridica, mediante
despacho fundamentado e acessivel a todos os interessados; e

20.3.3. Relevar omissées puramente formais observadas na documentacao e na
proposta, desde que nao contrariem a legislagéo vigente e ndo comprometam a lisura da
licitagao. :
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20.4. Qualquer pedido de esclarecimento em relagao a eventuais duvidas na interpretagéao
do presente Edital e seus Anexos, devera ser enviado a Pregoeira, até 03 (trés) dias lteis
anteriores a data designada para abertura da sessdo publica, exclusivamente por meio
eletronico via internet, no enderego indicado no Edital.

20.5. A Pregoeira respondera aos pedidos de esclarecimentos no prazo de dois dias uteis,
contado da data de recebimento do pedido, e podera requisitar subsidios formais aos
responsaveis pela elaboragao do edital e dos anexos.

20.6. As impugnacées e pedidos de esclarecimentos ndo suspendem os prazos previstos no
certame.

20.7. A concessao de efeito suspensivo a impugnagdo € medida excepcional e devera ser
motivada pela Pregoeira, nos autos do processo de licitagao.

20.8. Fica assegurado a Prefeitura Municipal de Porto Franco/MA, o direito de, no interesse
da Administracao, anular ou revogar, a qualquer tempo, no todo ou em parte, a presente
licitagao, dando ciéncia aos participantes, na forma da legislacéo vigente.

20.9. Os proponentes séo responsaveis pela fidelidade e legitimidade das informagées e dos
documentos apresentados em qualquer fase da licitagao.

20.10. Nao havendo expediente ou ocorrendo qualquer fato superveniente que impeca a
realizacao do certame na data marcada, a sessao sera automaticamente transferida para o
primeiro dia Gtil subsequente, no mesmo horario e local anteriormente estabelecido, des
que nao haja comunicagao da Pregoeira em contrario.

20.11. Na contagem dos prazos estabelecidos neste Edital e seus Anexos, excluir-se-a o dia
do inicio e incluir-se-a4 o do vencimento. S6 se iniciam e vencem os prazos em dias de
expediente na Prefeitura Municipal de Porto Franco/MA.

20.12. O desatendimento de exigéncias formais nao essenciais ndo importara no afastamento
do licitante, desde que sejam possiveis a afericao da sua qualificagéo e a exata compreensao
da sua proposta, durante a realizacao da sessao publica de Pregéo.

20.13. Os proponentes sao responsaveis pela fidelidade e legitimidade das informacdes e dos
documentos apresentados em qualquer fase da licitagao.

20.14. Aos casos omissos aplicar-se-ao as demais disposigdes constantes da Lei Federal n°
10.520/2002 e subsidiariamente da Lei n° 8.666/93.

20.15. Em caso de divergéncia entre disposi¢cdes deste Edital e de seus anexos ou demais
pegas que compdem o processo, prevalecera as deste Edital.

20.16. A Contratada deve cumprir as normas de desenvolvimento sustentavel (art. 3°, Lei
Federal n°® 8.666/93).

20.17. Este edital e seus anexos estdo a disposicao dos interessados na sala da COMISSAQ
PERMANENTE DE LICITACAO — CPL da Prefeitura Municipal de Porto Franco/MA, d
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segunda-feira a sexta-feira das 08:00 as 12:00 horas onde poderao ser consultados
gratuitamente, bem como no enderego eletrdbnico www.portofranco.ma.gov.br e
licitanet.com.br.

20.18. Ao adquirir o edital, o interessado devera declarar o endere¢co em que recebera
notificagao e ainda comunicar qualquer mudanca posterior, sob pena de reputar-se valida a
notificagdo encaminhada ao endereco fornecido.

21. DOS ANEXOS

21.1. Constituem anexos do edital e dele fazem parte integrante, independentemente de
transcricao, os seguintes anexos:

22.1.1. Anexo | — Termo de referéncia;
2a02 Anexo || = Minuta Contrato
22.1.3 Anexo IlIl - Minuta Ata de Registro de Pregos

Porto Franco/MA, XX de XXXXXXX de 2023.
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ANEXO |
TERMO DE REFERENCIA

1. OBJETO

1.1. Constitui objeto do presente Termos de Referéncia a contratacdo de empresa para Aquisicao de
Moveis para atender as demandas da Secretaria Municipal de Educacdo do municipio de Porto
Franco/MA, conforme especificagdes constantes na Planilha de especificacdes e quantitativos em
anexo.

2. JUSTIFICATIVA

2.1. A aquisicao dos Méveis descritos destina-se a atender as demandas da rede municipal de ensino,
visando um mobiliar as escolas e creches do municipio, proporcionando melhor qualidade e conforto
para o atendimento dos alunos, servidores e profissionais, proporcionando um ambiente de estudo
adequado e mais confortavel para toda a rede municipal de ensino.

2.2. Trata-se da necessidade da aquisicdo de moveis escolares, para adequagao gradativa da rede de
ensino, de acordo com os padrées estabelecidos pelo Ministério da Educacdo — MEC, considerando
que a otimizacdo do conforto necessario para todas as criangas nos ambientes escolares € vital para
a qualidade da aprendizagem ofertada em todos os niveis e idade.

2.3. A permanéncia do aluno na escola depende de diversos fatores. Estudos indicam contexto familiar
e 0 acesso a bens culturais e esportivos sdo condigdes externa ao ambiente que favorecem a
educacgio de qualidade, devendo, portanto, ser assumidos pela sociedade em parceria com o Estado.

2.4. Ha elementos intraescolares, entretanto, que sdo determinantes para o processo de ensino e
aprendizagem, entre eles, citam-se professores qualificados e motivados, diregcao escolar atuante e
infraestrutura escolar adequada. A melhoria da infraestrutura & condicdo necessaria para o
acolhimento do alunado em condi¢cdes salubres que, verdadeiramente, fomentem o desenvolvimento
de suas potencialidades.

2.5. Considerando o desgaste natural sofrido pelo mobiliario ao longo do tempo, o que provoca quebra
e acarreta inutilidade destes tipos de méveis, impossibilitando a continuidade de seu uso. Justifica-se
a aquisicao dos moveis e equipamentos escolares, que possibilitem boas condi¢cées de funcionamento
das Unidades Escolares do municipio. As especificagdes técnicas constantes neste Termo e as
exigéncias editalicias sd3o necessarias e imprescindiveis para a obtengéo de boa qualidade e
durabilidade do produto, compativeis com sua finalidade. No procedimento licitatério levou-se em
consideracdo, em todos os termos, também os itens, natureza, economicidade e a finalidade do
produtos a serem adquiridos.

3. ESPECIFICACOES TECNICAS/CARACTERISTICAS

3.1. O objeto, especificagbes e quantitativos estdo descritos com clareza na planilha constante no
Anexo A deste Termo de Referéncia.

4. DA FUNDAMENTAGAO LEGAL
4.1. Modalidade de Licitacao
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4.1.1. O certame licitatério sera realizado na modalidade PREGAO ELETRONICO, pelo SIS
DE REGISTRO DE PRECO, em conformidade com o Decreto n® 10.024, de 20 de setembro de 2019,
Lei Federal n° 10.520, de 17 de julho de 2002, Decreto n°® 7.892, de 23 de janeiro de 2013, que
regulamenta o Sistema de Registro de Pregos, e Lei Federal n° 8.666, de 21 de junho 1993 e suas
alteracdes.

4.2. Tipo de Licitacao

4.2.1. Sera adotado na licitacdo o critério de julgamento com base no MENOR PRECO POR ITEM,
na forma prevista no art. 45, §1°, da Lei n°® 8666/93.

5. DA QUALIFICACAO TECNICA DOS PROPONENTES
5.1. As empresas licitantes deverao apresentar:

5.1.1. Atestado fornecido por pessoa juridica de direito publico ou privado, comprovando que a
licitante forneceu ou fornece produtos compativeis com o objeto deste Pregdo. O atestado devera ser
impresso em papel timbrado do emitente, constando seu CNPJ e endereco completo, devendo ser
assinado por seus soécios, diretores, administradores, procuradores, gerentes ou servidor responsavel,
com expressa indicagao de seu nome completo e cargo/fungao.

6. ORGAOS PARTICIPANTES
6.1. Secretaria Municipal de Educacao.

7. DA PROPOSTA DE PRECOS

7.1. A Proposta de Precos devera ser enviada pelo sistema, em lingua portuguesa, salvo quanto as
expressoes técnicas de uso corrente, com o seguinte conteudo, de apresentacao obrigatoria.

7.2. Os precgos ofertados deverdo ser liquidos, devendo estar nele incluidas todas as despesas com
impostos, taxas, fretes, seguros e demais encargos, de qualquer natureza, que se fagam
indispensaveis a perfeita execugdo do objeto dessa licitagdo, j& deduzidos os abatimentos
eventualmente concedidos, contemplando item a item.

7.3. Apresentar indicacao detalhada das especificagdes dos materiais cotados, citando marca, sem
referéncia as expressdes “similar’ ou “compativel”, de acordo com os requisitos indicados neste Termo
de Referéncia.

7.4. Apresentar CATALOGO, FICHA TECNICA, PROSPECTO OU MANUAL, em portugués, relativo
aos MATERIAIS PERMANENTES cotados, com descrigdo detalhada, caracteristicas, referéncias,
especificacdes técnicas e outras informagdes que possibilitem a avaliagcdo.

7.4.1. Caso no catalogo constem diversos modelos, a licitante devera identificar e destacar aquele
com o qual esta concorrendo na licitagcao.

7.5. Prazo de validade da PROPQOSTA, néo inferior a 60 (sessenta) dias a contar da data da sua
apresentacdo, ou seja, da data da Sessdo Publica a ser designada pela Comissao Permanente de
Licitacao.

7.6. Verificando-se discordancia entre os precos unitario e total da PROPOSTA, prevalecera o

primeiro, sendo corrigido o prego total, ocorrendo divergéncia entre valores numericos € 0s por
extenso, prevalecerdo os Ultimos. Se o licitante ndo aceitar a correg@o de tais erros, sua PROPOSTA

sera rejeitada.
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7.7. Todos os custos decorrentes da elaboragdo e apresentagdo da PROPOSTA serdo de
responsabilidade exclusiva da licitante.

7.8. A planilha contendo o orgamento estimado para a contratagédo, a qual devera ser adotada para a
formulagao da proposta de precos, apresenta-se no Anexo A - deste Termo de Referéncia.

8. OBRIGAGCOES DA CONTRATADA

8.1. Pagar todas as despesas, tais como taxas, impostos, tributos, fretes, seguros, méo de obra,
garantia e todas as outras despesas decorrentes da contratagéo,

8.2. Respeitar o prazo estipulado para a entrega do objeto;

8.3. Reparar, corrigir, remover ou substituir, as suas expensas, no total ou em parte, o objeto
contratado em que se verificarem incorregdes ou defeitos decorrentes do fornecimento;

8.4. O produto e as instalagdes fisicas do CONTRATADO (A), deverdo observar todas as exigéncias
dos Orgaos Publicos competentes.

8.5. Manter as condi¢des de habilitagdo e qualificagdo exigidas durante toda a vigéncia do Contrato,
informando @8 CONTRATANTE a ocorréncia de qualquer alteragao nas referidas condigdes;

8.6. Responsabilizar-se pelo fornecimento do produto, objeto do Termo de Referéncia, respondendo
civil e criminalmente por todos os danos, perdas e prejuizos que, por dolo ou culpa sua, de seus
empregados, prepostos, ou terceiros no exercicio de suas atividades, vierem direta ou indiretamente,
causar ou provocar 8 CONTRATANTE e a terceiros;

8.7. Assinar a Ata de Registro de Precos, bem como os instrumentos contratuais dela decorrentes;

8.8. Tomar todas as providéncias necessérias para o fiel cumprimento das disposi¢cdes contidas no
Termo de Referéncia, no Edital e na Ata de Registro de Pregos, inclusive quanto ao compromisso de
fornecimento dos quantitativos registrados, atendendo as solicitagbes de compras dos governos
federal, estadual, distrital e municipal;

8.9. Informar ao Orgdo Gerenciador ou ao Interessado, a ocorréncia de fatos (comprovados) que
possam interferir direta ou indiretamente na regularidade do fornecimento para eventuais adaptacoes.

8.10. Encaminhar laudos e demais informagdes requisitadas pelo Orgdo Gerenciador, inclusiv
referentes ao atendimento dos pedidos decorrentes do pregéo presencial;

8.11. Atender as demais condi¢des descritas no Termo de Referéncia.
9. OBRIGAGOES DA CONTRATANTE

9.1. Acompanhar e fiscalizar a execugao do contrato, bem como atestar nas notas fiscais/faturas a
efetiva execugao do objeto desta licitacdo.

9.2. O acompanhamento e a fiscalizagao dos contratos firmados com os Contratados serao feitos por
servidor (es) designado (s) por portaria (s) em conformidade com o disposto no art. 67 da Lei n°
8.666193.

9.3. Os fiscais nomeados em cada contrato serdo responsaveis pelo acompanhamento, fiscalizagao e
pelo atesto do objeto contratado.

9.4. Os demandantes se reservam ao direito de, sempre que julgar necessario, verificar, por meio de
seus funcionarios, se as prescricées das normas deste Termo de Referéncia estdo sendo cumpridas
pelo fornecedor, para tal, o mesmo devera garantir livre acesso as dependéncias pertmentes do
estabelecimento.

9.5. Efetuar o pagamento @ CONTRATADA, de acordo com o estabelecido no Termo e Contrato;
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9.6. Comunicar prontamente @ CONTRATADA, qualquer anormalidade no objeto do Contrato,
podendo recusar o recebimento, casc ndo esteja de acordo com as especificagdes e condigdes
estabelecidas no Termo de Referéncia;

9.7. Analisar e emitir parecer a respeito de substituicdo de marcas, quando solicitado, limitado a 1 (um)
pedido de alteracao por item;

9.8. Notificar previamente a CONTRATADA, quando da aplicagdo de penalidades;

9.9. Disponibilizar, mensalmente, as per captas impressas, correspondentes a cada parcela, a fim de
que os fornecedores distribuam os géneros alimenticios as escolas e anexem as notas fiscais e os
recibos de entrega dos produtos para prestagao de contas.

10. DAS CONDICOES DE GARANTIA E ASSISTENCIA TECNICA

10.1. Os produtos deverao ter garantia minima de 12 (doze) meses, a contar da data de recebimento
e sua aceitagao definitiva, devidamente atestada pelo contratante;

10.1.1. Caso a garantia oferecida pelo fabricante seja inferior ao estabelecido nesta condigdo, a
CONTRATADA devera complementar a garantia do bem ofertado pelo tempo restante;

10.2. A Garantia devera ser prestada pela CONTRATADA ou por empresa autorizada por esta,

10.3. As pegas e componentes destinados a reparacdo dos produtos em manutencéo deverao ser
novos e originais, com garantia estabelecida inicialmente e igual ao do produto novo e atender as
Normas Técnicas aplicaveis;

11. DA VIGENCIA E EXECUGAO DO CONTRATO

11.1. O futuro contrato que advir deste processo licitatorio, tera vigéncia de 12 (doze) meses, a contar
da data de sua assinatura, ou até a entrega total do objeto, podendo ser prorrogado por iguais €
sucessivos periodos, através de termos aditivos, conforme disposicées do art. 57 da Lei n° 8.666/93 e
suas alteracdes posteriores.

12. DO PREGO E DAS CONDICOES DE PAGAMENTO

12.1. Os precos incluem todas as despesas com impostos, seguros, fretes, taxas ou outros encargos
eventualmente incidentes sobre os servigos, ndo podendo sofrer reajuste de qualquer natureza, exceto
nas hipéteses, conforme o item 13 deste Termo de Referéncia;

12.2. Caso a Contratante ndo demande o total da quantidade estimada ndo sera devida indenizagao
a Contratada, observadas as prescri¢des da Lei n® 8.666/93.

12.3. A CONTRATADA devera apresentar, pré-faturamento com detalhes dos fornecimentos, para
conferéncia por parte da CONTRATANTE e posterior aprovagao para faturamento.

12.4. Depois de realizada a conferéncia e aprovagao do pré-faturamento, a CONTRATADA devera
emitir a nota fiscal/fatura relativa ao fornecimento dos produtos, que devera ser entregue diretamente
na sede da Secretaria, para fins de liquidagao e pagamento.

12.5. O pagamento as Contratadas sera efetuado, por meio de transferéncia eletrénica ou ordem
bancaria, em até 30 (trinta) dias apoés a aceitacido definitiva dos materiais, com apresentagao das notas
fiscais devidamente certificadas pelo Agente Publico competente.

_ ol i
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12.6. O pagamento devera ser efetuado em parcelas proporcionais, mediante o fornecimento dos
Produtos, a medida que forem entregues os mesmos, ndo devendo estar vinculado a liquidagao total
do empenho.

12.7. Para fazer jus ao pagamento, a Contratada homologatéria devera apresentar junto as notas
fiscais, comprovagdo de sua adimpléncia com as Fazendas Nacional, Estadual e Municipal,
regularidade relativa a Seguridade Social e ao Fundo de Garantia por Tempo de Servigo - FGTS, com
a Justica do Trabalho (Certidao Negativa de Débitos Trabalhistas - CNDT), bem como a quitacéo de
impostos e taxas que porventura incidam sobre os servigos contratados, inclusive quanto o Imposto
sobre Circulacao de Mercadorias e Servigos - ICMS.

12.8. Para fins de pagamento, a Contratante responsabilizar-se-a apenas pelos fornecimentos
devidamente autorizados e certificados pelos gestores do contrato, mediante contabilizacdo e
apresentacdo, ao final de cada entrega ou periodo nao inferior a um més, pela Contratada, dos
formularios de controle dos fornecimentos.

12.9. A atestagao da fatura correspondente a prestacdo do servigo cabera ao fiscal do contrato ou
outro servidor designado para esse fim.

12.10. Havendo erro na nota fiscal/fatura ou circunstancia que impec¢a a liquidacdo da despesa, 0
pagamento ficara pendente, até que a CONTRATADA providencie as medidas saneadoras.

12.11. A contagem do prazo para pagamento sera reiniciada e contada da reapresentacao e
protocolizagéo junto ao Fiscal do contrato do documento fiscal com as devidas corregdes, fato esse
que ndo podera acarretar qualquer énus adicional a CONTRATANTE, nem devera haver prejuizo da
prestagao de servigos pela CONTRATADA.

12.12. Nenhum pagamento sera efetuado a CONTRATADA enquanto pendente qualquer obrigagao
documental ou financeira, sem que isso gere direito a reajustamento de pregos ou atualizagao
monetaria.

12.13. A CONTRATANTE reserva-se, ainda, o direito de somente efetuar o pagamento apés a
atestacao de que o servico foi executado em conformidade com as especificagdes do contrato.

12.14. A CONTRATANTE nao fica obrigada a adquirir os materiais na totalidade do valor e da
quantidades estimadas para a contratacao, realizando o pagamento de acordo com o forneciment
efetivamente efetuado.

12.15. A CONTRATANTE, observados os principios do contraditério e da ampla defesa, podera
deduzir, cautelar ou definitivamente, do montante a pagar @ CONTRATADA, os valores
correspondentes a multas, ressarcimentos ou indenizagdes devidas pela CONTRATADA, nos termos
do contrato.

12.16. No caso de atraso de pagamento, desde que a Contratada ndo tenha concorrido de alguma
forma para tanto, serdo devidos pela Contratante encargos moratorios a taxa nominal de 6% a (seis
por cento ao ano), capitalizados diariamente em regime de juros simples.

12.17. O valor dos encargos sera calculado pela formula: EM = | x N x VP, onde: EM = Encargos
moratérios devidos; N = Numero de dias entre a data prevista para o pagamento e a do efetivo
pagamento; | = Indice de compensagéo financeira = 0,00016438; e VP = Valor da prestagao em atraso.

13. DO CRITERIO DE REAJUSTE

13.1. Durante a vigéncia do contrato, os pregos serao fixos e irreajustaveis, exceto nas hipdteses
decorrentes e devidamente comprovadas das situagbes previstas na alinea “d” do inciso Il do art. 65
da Lei n°® 8.666/1993. {
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13.2. Que as partes pactuaram inicialmente entre os encargos da Contratada e a retribuicdo da
Administracdo para a justa remuneragdo, sera efetuada a manutencdo do equilibrio econémico-
financeiro inicial do contrato, na forma da alinea “d” do Art. 65 da Lei n® 8.666/93.

14. DO PRAZO E CONDIGOES DE FORNECIMENTO

14.1. A execucgao do objeto tera inicio logo apés o recebimento da “Ordem de Fornecimento” emitida
pela Contratante, de forma parcelada.

14.2. O fornecimento dos materiais sera efetuado de forma parcelada, sob demanda, conforme a
necessidade e de acordo com a conveniéncia da Administracdo, bem como da existéncia de
disponibilidade orgamentaria, nas quantidades e locais determinados pela Contratante, por ocasiao da
emissao da solicitacdo formal, sendo de inteira responsabilidade da Contratada o Onus com a
execucao do objeto.

14.3. O fornecimento sera executado observado as disposigdes deste Termo de Referéncia.

14.4. A Contratada fica obrigada a entregar os materiais no prazo maximo de 30 (trinta) dias corridos
apos a solicitagao formal pela contratante.

14.5. Os materiais entregues deverao estar acondicionados de forma compativel com sua
conservagao, em embalagens lacradas pelo fabricante.

14.6. A Contratante podera rejeitar, no todo ou em parte, os materiais em desacordo com as
especificagdes e condigdes deste Termo de Referéncia, do Edital e do Contrato.

14.7. Os materiais permanentes deverdo ser entregues na sede da Secretaria Municipal de
Educacéo, Travessa Maranhao Sobrinho, s/n, Centro, neste municipio de Porto Franco/MA, no horario
das 08:00 as 12:00 horas e de 14:00 as 18:00 horas. Sendo o frete, carga e descarga por conta do
fornecedor até o local indicado.

14.8. A empresa vencedora deve efetuar a entrega dos pedidos em perfeitas condigdes, conforme
proposta apresentada, especificagdes técnicas e niveis de desempenho minimos exigidos, dentro dos
horarios estabelecidos.

14.9. O recebimento dos materiais nao implica na sua aceitagao definitiva, porquanto dependera da
verificagdo do resultado, por membro da unidade a que se destina os mesmos, da satisfagéo de todas
as especificagdes do Termo de Referéncia.

14.10. O nao cumprimento do disposto no item 14.2 do presente termo acarretara a anulagédo do
empenho bem como a aplicacdo das penalidades previstas no edital e a convocagao do fornecedor,
subsequente considerando a ordem de classificagao do certame.

14.11. Os materiais serdo recebidos e aceitos apos inspegéo realizada pelo FISCAL DE CONTRATO
ou pelo servidor encarregado pelo recebimento, podendo ser rejeitado caso ndo atenda ao quantitativo
solicitado ou ndo esteja em perfeitas condigdes para a utilizagéo.

14.12. A administragdo rejeitara, no todo ou em parte, o fornecimento executado em desacordo co
os termos do Edital e seus anexos.

15. DOS CRITERIOS DE ACEITAGAO DO OBJETO:
15.1. O (s) Produtos (s) devera (20) ser aceito (s), da seguinte forma:

15.1.1. Provisoriamente: no ato da entrega, para fins de posterior verificagado da conformidade das
especificacées dos materiais com aqueles determinados nos Anexos Il - Termo de Referéncia e d

il
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proposta vencedora, oportunidade em que se observarao apenas as informagoes constantes da fatura
e das embalagens, em confronto com a respectiva nota de empenho.

15.1.2. Definitivamente: no prazo de até 03 (trés) dias, contados do recebimento provisério, apos a
verificacao das especificagdes, qualidade e quantidades dos materiais e consequentemente aceitacao,
mediante termo circunstanciado a ser elaborado pelo fiscal do contrato, a ser designado pela
Contratante.

15.2. O descarregamento do produto ficara a cargo do fornecedor, devendo ser providenciada a méo
de obra necessaria.

15.3. O aceite/aprovacado do(s) produto(s) pelo 6rgao licitante ndo exclui a responsabilidade civil do
fornecedor por vicios de quantidade ou qualidade do(s) produto(s) ou disparidades com as
especificagdes estabelecidas, verificadas, posteriormente, garantindo-se ac municipio as faculdades
previstas no art. 18 da Lei n® 8.078/90 (Lei do Consumidor).

15.4. Todas as despesas de transporte, tributos, frete, carregamento, descarregamento, encargos
trabalhistas e previdenciarios e outros custos decorrentes direta e indiretamente do fornecimento do
objeto desta licitagdo, correrdo por conta exclusiva da contratada.

16. DA FISCALIZAGAO DO CONTRATO

16.1. Afiscalizacdo e acompanhamento da execuc¢ado do contrato, na forma integral, seréo feitos por
servidores especialmente designados, que anotardao em registro proprio todas as ocorréncias,
determinando o que necessario a regularizagdo das faltas ou defeitos observados na forma do Artigo
67, da Lei n® 8.666, de 21.06.93.

16.2. As decisdes e providéncias que ultrapassarem a competéncia do servidor ou comissao de
recebimento deverao ser adotadas por seus superiores em tempo habil para a adogao das medidas
convenientes a Administragao.

16.3. A fiscalizacdo de que trata esta clausula ndo exclui nem reduz a responsabilidade da
CONTRATADA pelos danos causados a CONTRATANTE ou a terceiros, resultantes de acéo ou
omissao culposa ou dolosa de quaisquer de seus empregados ou prepostos.

16.4. A atestacdo de conformidade do fornecimento do objeto cabe ao titular do setor responsavel
pela fiscalizagdo do contrato ou a outro servidor designado para esse fim.

17. DAS PENALIDADES

17.1. Pela inexecucao total ou parcial do Contrato, a CONTRATANTE podera, garantida a prévia
defesa, aplicar 8 CONTRATADA as seguintes sangdes, segundo a gravidade da falta cometida:

17.2. Adverténcia escrita: quando se tratar de infracé@o leve, a juizo da fiscalizagdo, no caso de
descumprimento das obrigaces e responsabilidades assumidas no contrato ou, ainda, no caso de
outras ocorréncias que possam acarretar prejuizos @ CONTRATANTE, desde que n&o caiba a
aplicacao de sang¢ao mais grave.

17.3. Multas:

a. 0,03% (trés centésimos por cento) por dia sobre o valor dos materiais entregues com atraso.
Decorridos 30 (trinta) dias de atraso a CONTRATANTE podera decidir pela continuidade da
aplicagdo da multa ou pela rescisao contratual, em razéo da inexecugao total.

b. 0,06% (seis centésimos por cento) por dia sobre o valor global do fato ocorrido, par'
ocorréncias de atrasos ou qualquer outro prazo previsto neste instrumento nao abrangl
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pelas demais alineas.

c. 5 % (cinco por cento) por dia sobre o valor global do fato ocorrido, pelo ndo cumprimento
de quaisquer condigdes de garantia estabelecido no contrato.

d. 5% (cinco por cento) sobre o valor global atualizado do contrato, pela nao manutencao das
condicdes de habilitagcdo e qualificagao exigidas no instrumento convocatério.

e. 10 % (dez por cento) sobre o valor do contrato, na hipétese de rescisao contratual por
inexecugao parcial do contrato.

f. 20 % (vinte por cento) sobre o valor do contrato, nas hipéteses de recusa na assinatura do
contrato, rescisdo contratual por inexecugéo do contrato - caracterizando-se quando houver
reiterado descumprimento de obrigacées contratuais - atraso superior ao prazo limite de trinta

(Thg )

dias, estabelecido na alinea “a”.

17.4. Rescisdo contratual unilateral, nos casos enumerados nos incisos | a Xll e XVII do artigo 78 da
Lei n°® 8.666/93.

17.5. Rescisdo amigavel, por acordo entre as partes, reduzida a termo no processo da licitagdo desde
que haja conveniéncia para a Administragao Publica.

17.6. Rescisdo Judicial, nos termos da legislagao.

17.7. Suspensdo temporaria de participar em licitagdo e impedimento de contratar com a
Administracao, pelo prazo ndo superior a 02 (dois) anos.

17.8. Declaracao de inidoneidade para licitar ou contratar com a Administragdo Publica, enquanto
perdurarem os motivos que determinaram sua punigdo ou até que seja promovida a sua reabilitagao
perante a propria autoridade que aplicou a sangdo, que sera concedida sempre que o contratado
ressarcir a Administragao pelos prejuizos resultantes e depois de decorrido o prazo da sangéo aplicada
com base no inciso anterior.

18. DA LEI ANTICORRUPGAO

18.1. Ficam responsabilizados de forma objetiva, administrativa e civimente as pessoas fisicas e
juridicas pela pratica de atos contra a administracéo publica, no ambito municipal, em atengdo a Lein®
12.846, de 01 de agosto de 2013; regulamentada pela IN CRG 002/2015 e pela Portaria CRG
1.332/2016 que independente de transcri¢ao integra o presente instrumento.

19. DAS DISPOSIGOES GERAIS

19.1. As condicdes de reajuste, repactuagoes, equilibrio econdémico-financeiro, rescisao, sangdes e
as demais normas deste Termo de Referéncia, deverdo constar em clausulas da minuta do contrato.

19.2. O contrato podera ser alterado nos casos previstos no art. 65 da Lei n°® 8.666/93, desde que
haja interesse da CONTRATANTE, com a apresentacao das devidas justificativas.

Porto Franco/ MA, 21 de agosto de 2023.

NEURIVALDO FRANCISCO ARAUJO
Coordenador de Infraestrutura e Patriménio da SEMED

s o> = 1)
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ANEXO A - ESPECIFICAGOES TECNICAS E QUANTITATIVOS

Item Descriminagéao Unid. | Quant. | V. Unit. V. Total

CONJUNTO INFANTIL COLORIDO (6 MESAS + 6
CADEIRAS + MESA CENTRAL) Conjunto Infantil, composto
por 06 Mesas, 06 Cadeiras e 01 Mesa Central. MESA!
Tamanho escolar infantii de montagem simplificada e que
também permita utilizagdo como brinquedo infantil. Deve
compreender um corpo estruturante, um porta-livros e um
tampo substancialmente em formato trapezoidal. O corpo deve
ser inteirico de forma poliédrica e ser moldado em processo de
injegdo com termoplastico denominado copolimero de
polipropileno em pega Unica, e ser composto de um pée
dianteiro largo e de secgao transversal em “U *, voltado para
dentro, dois pés traseiros também em “U “, voltados para frente
e suavemente arqueados, travessas superiores e travessas
inferiores de ligagdo dos pés dianteiros nos pés traseiros. O
tampo deve apresentar uma forma substancialmente
trapezoidal e ser moldado pelo processo de inje¢gdo com
material denominado ABS, com base menor arredondada e
chanfros nas extremidades das bases maiores. Deve
apresentar um sulco transversal, posicionado junto a base
menor do tampo, que servira como porta — objetos. O porta-
livro deve apresentar a forma de uma placa triangular e ser
moldado pelo processo de injegdo com material denominado
Copolimero de Polipropileno, com vértice frontal arredondado,
e ser encaixada em trilhos situados nas superficies internas
das travessas superiores do corpo e ser fixada por meio de
pinos salientes que se projetam da placa e penetram em
1 |orificios das travessas superiores. A cadeira infantil deve ser| CJ 75 4994 00| 374.550,00
formada por assento, encosto e estrutura com a seguinte
descricdo técnica: Assento, deve ser confeccionado em
polipropileno  copolimero  injetado e ser moldado
anatomicamente com acabamento texturizada e dimensdes de
330 mm de largura, 320 mm de profundidade 4 mm de
espessura de parede com cantos arredondados, montados &
estrutura por meio de 4 (cavidades reforgadas com aletas de
no minimo 3 mm de espessura dispensando o uso de porcas e
parafusos. A altura do assento até o ch&o deve ser de 350 mm.
O encosto deve ser inteirigo, sem nenhum tipo de ventilagao
ou abertura, fabricado em termoplastico de engenharia
(Copolimero de Polipropileno) injetado e moldado
anatomicamente com acabamento texturizada. Suas
dimensdes devem ser de 330 mm de largura por 185 mm de
altura, com espessura de parede média de 3,5 mm. A pecga
deve possuir cantos arredondados e unir-se a estrutura por
meio de encaixes de suas cavidades posteriores aos tubos da
estrutura metélica da cadeira e deve ser travada por dois pinos
fixadores injetados em polipropileno copolimero, na mesma cor
do encosto, dispensando a presenga de rebites ou parafusos.
Estrutura, deve ser fabricada em tubos de ago industrial
1008/1020, & ser composta por pernas e travessas em tubo de
quadrado de 20 x 20 mm e espessura de parede de 1,06 mm.
As pecas devem ser unidas entre si pelo processo de
soldagem MIG. O conjunto ainda deve receber tratamentos de
banhos quimicos e pintura epoxi (pd), o que possibilita
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protecdo contra oxidagdo e maior vida util & estrutura. Nas
pontas dos tubos dos pés a cadeira deve receber ponteiras
plasticas fabricadas pelo processo de injecao de
termoplasticos de engenharia (Copolimero de Palipropileno). A
Mesa Central deve possuir a seguinte descri¢do técnica: Ser
constituida de duas pegas plasticas e um tubo central. As
pecas plasticas devem ser confeccionadas em polipropileno
copolimero injetado com acabamento superficial liso sem [
brilho, com espessura minima de 3mm. As pecas, vistas
superiormente, devem apresentar formato sextavado para
unido de 06 mesas, que formam um circulo. Possuir 07
divisérias: Seis referentes as faces externas e uma central. Na
parte inferior a pega deve apresentar um ressalto de 40mm
para encaixe do tubo central. Estrutura central deve ser
fabricada em tubo de ago industrial com diametro de 38,1mm
com espessura de 0,9mm. As pegas plasticas devem ser
encaixadas no tubo, uma em cada extremidade, Altura em
relagao ao piso deve ser de 590 mm. Conjunto com Mesas
Infantil e Cadeiras Infantil nas Cores: Amarelo, Vermelho, Azul,
Laranja, Verde e Roxo. A Mesa Central em Cor Cinza, e a
Estrutura da Mesa Central e das Cadeiras na Cor Branca.
APRESENTAR OS SEGUINTES LAUDOS: Laudo emitido por
laboratério acreditado pelo INMETRO atestando que o
mobiliario esta em conformidade com a NM- 300, pelo modelo
de certificagdo 5. Laudo emitido por laboratorio acreditado pelo
INMETRO atestando a resisténcia ao impacto 120D, da resina
| plastica no ABS do Tampo sendo que a resisténcia ao impacto,
| media de no minimo 80 J/M. Laudo emitido por laboratorio
| atestando veracidade da resina ABS (butadieno-estireno-
| acrilonitrila). Laudo com imagem e medidas emitido pela l
| ABERGO, comprovando que o mobilidrio ofertado, esta dentro [
da Norma Regulamentadora NR 17 - [Ergonomia,
acompanhado por copia de documento de identidade
profissional (CREA) ou ART paga com a devida comprovagao
de autenticidade, que comprove para emissao do respectivo
laudo. Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO
de acordo com a ASTMD790-15 quanto a resisténcia a tensao
por flexao do assento e encosto e carteira em resina plastica.
Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de
acordo com a 1SO178:2010 guanto a resisténcia a tenséo por
flexdo do assento e encosto, carteira em resina plastica.
Relatério de ensaio da determinagdo do teor de chumbo na
pintura epoxi-pé das estruturas metalicas dos moveis,
conforme Lei Federal n® 11.762/08 que fixa o limite maximo de
chumbo permitido na fabricagdo de tintas imobiliarias e de uso
infantil e escolar, vernizes e materiais similares. Catalogo
técnico do produto, comprovando que o item ofertado faz parte
de sua linha de fabricagdo. Certificado de Conformidade
emitido por uma OCP, comprovando que o fabricante tem seu
processo de preparagdo e pintura de superficies metalicas
certificado pelo Modelo 5, garantindo o atendimento e [
conformidade as normas ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095,
ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003, ASTM D 523, ASTM D
3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794,
NBR ISO 4628-3. Ampla Concorréncia.

CONJUNTO INFANTIL COLORIDO (6 MESAS + 6 cl
CADEIRAS + MESA CENTRAL) Conjunto Infantil, composto| "~
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por 06 Mesas, 06 Cadeiras e 01 Mesa Central. MESA:
Tamanho escolar infantii de montagem simplificada e que
também permita utilizagdo como brinquedo infantil. Deve
| compreender um corpo estruturante, um porta-livros e um
tampo substancialmente em formato trapezoidal. O corpo deve
ser inteirico de forma poliédrica e ser moldado em processo de
injegado com termoplastico denominado copolimero de
polipropileno em pega Unica, e ser composto de um pé
dianteiro largo e de seccgédo transversal em “U “, voltado para
dentro, dois pés traseiros tambémem “U *, voltados para frente
e suavemente arqueados, travessas superiores e travessas
inferiores de ligagdo dos pés dianteiros nos pés traseiros. O
tampo deve apresentar uma forma substancialmente
trapezoidal e ser moldado pelo processo de inje¢do com
material denominado ABS, com base menor arredondada e
chanfros nas extremidades das bases maiores. Deve
apresentar um sulco transversal, posicionado junto a base
menor do tampo, que servira como porta — objetos. O porta-
livro deve apresentar a forma de uma placa triangular e ser
moldado pelo processo de injegdo com material denominado
Copolimero de Polipropileno, com vértice frontal arredondado,
e ser encaixada em trilhos situados nas superficies internas
das travessas superiores do corpo e ser fixada por meio de
pinos salientes que se projetam da placa e penetram em
orificios das travessas superiores. A cadeira infantil deve ser
formada por assento, encosto e estrutura com a seguinte
descrigdo técnica: Assento, deve ser confeccionado em
polipropileno  copolimero injetado e ser moldado
anatomicamente com acabamento texturizada e dimensdes de
330 mm de largura, 320 mm de profundidade 4 mm de
espessura de parede com cantos arredondados, montados a
estrutura por meio de 4 (cavidades reforcadas com aletas de
no minimo 3 mm de espessura dispensando o uso de porcas e
parafusos. A altura do assento até o chao deve ser de 350 mm.
O encosto deve ser inteirigo, sem nenhum tipo de ventilagédo
ou abertura, fabricado em termoplastico de engenharia
(Copolimera de Polipropileno) injetadc e moldado
anatomicamente com acabamento texturizada. Suas [
dimensdes devem ser de 330 mm de largura por 185 mm de '
altura, com espessura de parede média de 3,5 mm. A pega
deve possuir cantos arredondados e unir-se a estrutura por
meio de encaixes de suas cavidades posteriores aos tubos da
estrutura metalica da cadeira e deve ser travada por dois pinos
fixadores injetados em polipropileno copolimero, na mesma cor
do encosto, dispensando a presenga de rebites ou parafusos.
Estrutura, deve ser fabricada em tubos de ago industrial |
1008/1020, & ser composta por pernas e travessas em tubo de '
quadrado de 20 x 20 mm e espessura de parede de 1,06 mm.
As pegas devem ser unidas entre si pelo processo de
soldagem MIG. O conjunto ainda deve receber tratamentos de
banhos quimicos e pintura epoxi (pd), o que possibilita
protegao contra oxidagdo e maior vida Util a estrutura. Nas
pontas dos tubos dos pés a cadeira deve receber ponteiras
plasticas fabricadas pelo processo de injecdao de
termoplasticos de engenharia (Copolimero de Polipropileno). A
Mesa Central deve possuir a seguinte descricdo técnica: Ser
constituida de duas pecas plasticas e um tubo central. As
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\ pecas plasticas devem ser confeccionadas em polipropileno | i
; copolimero injetado com acabamento superficial liso sem
brilho, com espessura minima de 3mm. As pecas, vistas
superiormente, devem apresentar formato sextavado para
unido de 06 mesas, que formam um circulo. Possuir 07
divisorias: Seis referentes as faces externas e uma central. Na
parte inferior a peca deve apresentar um ressalto de 40mm
para encaixe do tubo central. Estrutura central deve ser
fabricada em tubo de ago industrial com didmetro de 38,1mm
com espessura de 0,9mm. As pegas plasticas devem ser
encaixadas no tubo, uma em cada extremidade, Altura em
relacdo ao piso deve ser de 590 mm. Conjunto com Mesas
Infantil e Cadeiras Infantil nas Cores: Amarelo, Vermelho, Azul,
Laranja, Verde e Roxo. A Mesa Central em Cor Cinza, e a
Estrutura da Mesa Central e das Cadeiras na Cor Branca.
APRESENTAR OS SEGUINTES LAUDOS: Laudo emitido por
laboratério acreditado pelo INMETRO atestando que o
mobiliario esta em conformidade com a NM- 300, pelo modelo
de certificacdo 5. Laudo emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO atestando a resisténcia ao impacto 1ZOD, da resina
plastica no ABS do Tampo sendo que a resisténcia ao impacto,
media de no minimo 80 J/M. Laudo emitido por laboratério
atestando veracidade da resina ABS (butadieno-estireno-
acrilonitrila). Laudo com imagem e medidas emitido pela
ABERGO, comprovando que o maobiliario ofertado, esta dentro
da Norma Regulamentadora NR 17 - Ergonomia,
acompanhado por copia de documento de identidade
profissional (CREA) ou ART paga com a devida comprovagado
de autenticidade, que comprove para emisséo do respectivo
laudo. Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO
| de acordo com a ASTMD790-15 quanto a resisténcia a tenséo
por flexdo do assento e encosto e carteira em resina plastica.
Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de

acordo com a ISO178:2010 quanto a resisténcia a tensao por K
flexdao do assento e encosto, carteira em resina plastica.
Relatério de ensaio da determinagdo do teor de chumbo na
pintura epodxi-pd das estruturas metalicas dos moveis,
conforme Lei Federal n® 11.762/08 que fixa o limite maximo de
chumbo permitido na fabrica¢ao de tintas imobiliarias e de uso
infantil e escolar, vernizes e materiais similares. Catalogo
técnico do produto, comprovando que o item ofertado faz parte
de sua linha de fabricagdo. Certificado de Conformidade
emitido por uma OCP, comprovando que o fabricante tem seu
processo de preparacdo e pintura de superficies metalicas
certificado pelo Modelo 5, garantindo o atendimento e
conformidade as normas ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095,
ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003, ASTM D 523, ASTM D
3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794,
NBR ISO 4628-3. Cota Reservada para ME/EPP e MEI (Lei
123/2006). .-
CONJUNTO ALUNO ADULTO. O Conjunto deve ser formado
por uma cadeira e uma mesa. A cadeira deve ser composta
por: estrutura metalica, assento, encosto, ponteiras, sapatas e
3 |fixadores plasticos, e dois parafusos. O assento deve ser| CJ 525 918,95| 48244875
fabricado em polipropileno copolimero injetado e moldado el
anatomicamente com acabamento texturizado e dimensobes de
395 mm de largura, 420 mm de profundidade e com espessura
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de parede média de 4 mm. A pega deve possuir os cantos
arredondados e montado a estrutura por meio de um encaixe
em todo o tubo da base da frente da cadeira e 2 (duas)
cavidades reforgcadas com aletas de 2mm de espessura, que
acomodam parafusos auto atarraxantes para plastico de
diametro 5x25 mm fenda phillips. Na parte frontal, que ficara
em contato com as pernas do usuario deve ser provido de
borda arredondada com raio a fim de nao obstruir a circulagao
sanguinea. A altura do assento até o chao deve ser de 460
| mm. O encosto deve ser inteirico, sem nenhum tipo de
l ventilagao ou abertura, fabricado em polipropileno copolimero
injetado e moldado anatomicamente com acabamento
texturizado. Suas dimensdes devem ser de 375 mm de largura
por 195 mm de altura, com espessura de parede média de 3,5
mm. A peca deve possuir cantos arredondados e une-se a
estrutura por meio de encaixes de suas cavidades posteriores
aos tubos da estrutura metalica da cadeira e é travada por dois
pinos retrateis injetados em polipropilenc copolimero, na
mesma cor do encosto, dispensando a presenga de rebites ou
parafusos. A estrutura deve ser fabricada a partir de tubos de
secgao redonda com @ 19,05 mm e 1,5 mm de espessura de
parede dobrades e soldados. O conjunto estrutural deve
receber banhos quimicos e pintura Epoxi em poé. As
extremidades das pernas da cadeira devem receber sapatas
plasticas de acabamento padréo FDE. Mesa: A mesa deve ter
760 mm de altura e permite a sua montagem completa por
encaixes de seus componentes e pode ser utilizada de ambos
os lados, frente ou traz dependendo da escolha do usuario.
Deve possuir tampo injetado em termoplastico de engenharia,
com pigmentagado, superficie lisa sem brilho e com formato
retangular. O tampo deve se fixar ao contra tampo por meio de r
um encaixe em toda a sua lateral e quatro torres para fixagao \
por parafusos. O contra tampo deve apoiar, reforgar e
estruturar a superficie do tampo além de prover acabamento
na parte inferior do tampo da mesa. As dimensbes do tampo
devem ser de 620 mm de largura e 485 mm de profundidade e
sua espessura de parede media de 4 mm contendo um porta
objetos retangular em sua parte posterior. Deve possuir 01
(um) porta livro em formato retangular, injetadoc em
termoplastico de engenharia com superficie texturizada, aberto
por todos os lados facilitando o manuseio dos materiais.
Estrutura metalica da mesa & confeccionada em tubos de aco
1010/1020, sendo a base do tampo com tubo quadrado de
20x20mm e espessura de 1,9 mm soldados a duas camisas
metalicas de tubo oblongo 29x58mm e espessura de parede
de 1,5mm unidas entre si por um tubo oblongo 29x58mm com
espessura de parede de 1,5mm. As pernas da mesa devem
ser fabricadas com tubo oblongo 29x58 mm espessura 1,5 mm
que s&o soldados aos pés da mesa fabricados em tubo de @
38,10 mm e espessura de 1,5 mm com ponteiras plasticas de
acabamento padrdo FDE/FNDE fixadas por meio de rebites
tipo POP. A montagem das pernas da mesa ao tampo deve se
dar por meio de 2 parafusos. Todos os componentes da
estrutura metalica devem ser fabricados em tubo de ago
industrial, tratados por conjuntos de banhos quimicos, e
receber pintura epoxi em po. APRESENTAR OS SEGUINTES
LAUDOS: Laudo emitido por laboratério acreditado pelo
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INMETRO atestando que o mobiliario esta em conformidade
com a ABNT 14006 de 2008, modelo 5 de certificagdo. Laudo
emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO atestando a
resisténcia ao impacto 1ZOD, da resina plastica no ABS do
Tampo sendo que a resisténcia ao impacto, media de no
minimo 80 J/M. Laudo emitido por laboratério atestando
veracidade da resina ABS (butadieno-estireno- acrilonitrila).
Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de
acordo com a NBR 10443/08 e resultado de espessura minima
de 30 micras. Laudo ou declaragdo, comprovando que ©
mobiliario ofertado, com imagem e medidas esta dentro da
Norma Regulamentadora NR 17 - Ergonomia, acompanhado
por cépia de documento de identidade profissional (CREA ou
CRM) ou ART paga com a devida comprovagéo de
autenticidade, que comprove habilitagéo e especializagdo em
medicina do trabalho, ergonomia ou engenharia seguranga do
trabalho, para emissdo do respectivo laudo. Relatério de
ensaio da determinacao do teor de chumbo na pintura epoxi-
p6 das estruturas metalicas dos méveis, conforme Lei Federal
n° 11.762/08 que fixa o limite maximo de chumbo permitido na
fabricagdo de tintas imobiliarias e de uso infantil e escolar,
vernizes e materiais similares. Laudo emitido por laboratorio
acreditado pelo INMETRO de acordo com a ASTMD790-15
quanto a resisténcia a tenséo por flexao do assento e encosto
e carteira em resina plastica. Laudo emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO de acordo com a 1SO178:2010
quanto a resisténcia a tenséo por flexao do assento e encosto
carteira @ em resina plastica. Catalogo técnico do produto,
comprovando que o item ofertado faz parte de sua linha de
fabricag&o. Certificado de Conformidade emitido por uma OCP,
comprovando que o fabricante tem seu processo de
preparacao e pintura de superficies metalicas certificado pelo
Modelo 5, garantindo o atendimento e conformidade as normas
ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT
NBR 11003, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363,
ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR ISO 4628-3.
Ampla Concorréncia.

T’

CONJUNTO ALUNO ADULTO. O Conjunto deve ser formado
por uma cadeira e uma mesa. A cadeira deve ser composta
por: estrutura metélica, assento, encosto, ponteiras, sapatas e
fixadores plasticos, e dois parafusos. O assento deve ser
fabricado em polipropileno copolimero injetado e moldado
anatomicamente com acabamento texturizado e dimensdes de
395 mm de largura, 420 mm de profundidade e com espessura
de parede média de 4 mm. A peca deve possuir 0s cantos
arredondados e montado & estrutura por meio de um encaixe
em todo o tubo da base da frente da cadeira e 2 (duas)
cavidades reforcadas com aletas de 2mm de espessura, que
acomodam parafusos auto atarraxantes para plastico de
diametro 5x25 mm fenda phillips. Na parte frontal, que ficara
em contato com as pernas do usuario deve ser provido de
borda arredondada com raio a fim de n&o obstruir a circulagéo
sanguinea. A altura do assento até o chao deve ser de 460
mm. O encosto deve ser inteirico, sem nenhum tipo de
ventilagao ou abertura, fabricado em polipropileno copolimero
injetado e moldado anatomicamente com acabamento

texturizado. Suas dimensdes devem ser de 375 mm de Iargura_
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por 195 mm de altura, com espessura de parede média de 3,5
mm. A peca deve possuir cantos arredondados e une-se a
estrutura por meio de encaixes de suas cavidades posteriores
aos tubos da estrutura metalica da cadeira e é travada por dois
pinos retrateis injetados em polipropileno copolimero, na
mesma cor do encosto, dispensando a presencga de rebites ou
parafusos. A estrutura deve ser fabricada a partir de tubos de
secc¢do redonda com @ 19,05 mm e 1,5 mm de espessura de
parede dobrados e soldados. O conjunto estrutural deve
receber banhos quimicos e pintura Epoxi em po. As
extremidades das pernas da cadeira devem receber sapatas
plasticas de acabamento padréo FDE. Mesa: A mesa deve ter
760 mm de altura e permite a sua montagem completa por
encaixes de seus componentes e pode ser utilizada de ambos
os lados, frente ou traz dependendo da escolha do usuario.
Deve possuir tampo injetado em termoplastico de engenharia,
com pigmentagdo, superficie lisa sem brilho e com formato
retangular. O tampo deve se fixar ac contra tampo por meio de
um encaixe em toda a sua lateral e quatro torres para fixagao
por parafuscs. O contra tampo deve apoiar, reforcar e
estruturar a superficie do tampo além de prover acabamento
na parte inferior do tampo da mesa. As dimensdes do tampo
devem ser de 620 mm de largura e 485 mm de profundidade e
sua espessura de parede média de 4 mm contendo um porta
objetos retangular em sua parte posterior. Deve possuir 01
(um) porta livro em formato retangular, injetado em
termoplastico de engenharia com superficie texturizada, aberto
por todos os lados facilitando o manuseio dos materiais.
Estrutura metalica da mesa é confeccionada em tubos de ago
1010/1020, sendo a base do tampo com tubo quadrado de
20x20mm e espessura de 1,9 mm soldados a duas camisas
metalicas de tubo oblongo 29x58mm e espessura de parede
de 1,5mm unidas entre si por um tubo oblongo 29x58mm com
espessura de parede de 1,5mm. As pernas da mesa devem
ser fabricadas com tubo oblongo 29x58 mm espessura 1,5 mm
que sdo soldados aos pés da mesa fabricados em tubo de @
38,10 mm e espessura de 1,5 mm com ponteiras plasticas de
acabamento padréo FDE/FNDE fixadas por meio de rebites
tipo POP. A montagem das pernas da mesa ao tampo deve se
dar por meio de 2 parafusos. Todos os componentes da
estrutura metalica devem ser fabricados em tubo de aco
industrial, tratados por conjuntos de banhos quimicos, e
receber pintura epdxi em p6. APRESENTAR OS SEGUINTES
LAUDOS: Laudo emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO atestandoc que o mobiliario esta em conformidade
com a ABNT 14006 de 2008, modelo 5 de certificacdo. Laudo
emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO atestando a
resisténcia ao impacto 1ZOD, da resina plastica no ABS do
Tampo sendo que a resisténcia ao impacto, media de no
minimo 80 J/M. Laudo emitido por laboratério atestando
veracidade da resina ABS (butadieno-estireno- acrilonitrila).
Laudo emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO de
acordo com a NBR 10443/08 e resultado de espessura minima
de 30 micras. Laudo ou declaragdo, comprovando que ©
mobiliario ofertado, com imagem e medidas esta dentro da
Norma Regulamentadora NR 17 - Ergonomia, acompanhado
por copia de documento de identidade profissional (CREA ou
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CRM) ou ART paga com a devida comprovacdo de
| autenticidade, que comprove habilitagcdo e especializagao em
' medicina do trabalho, ergonomia ou engenharia seguranga do
trabalho, para emissdo do respectivo laudo. Relatério de
ensaio da determinacgio do teor de chumbo na pintura epoxi-
p6 das estruturas metalicas dos méveis, conforme Lei Federal
n° 11.762/08 que fixa o limite maximo de chumbo permitido na
fabricagdo de tintas imobiliarias e de uso infantil e escolar,
vernizes e materiais similares. Laudo emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO de acordo com a ASTMD790-15
quanto a resisténcia a tensao por flexao do assento e encosto
e carteira em resina plastica. Laudo emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO de acordo com a 1SO178:2010
quanto a resisténcia a tenséo por flexao do assento e encosto
carteira e em resina plastica. Catalogo técnico do produto,
comprovando que o item ofertado faz parte de sua linha de
fabricacao. Certificado de Conformidade emitido por uma OCP,
comprovando que o fabricante tem seu processo de
preparagao e pintura de superficies metalicas certificado pelo
Modelo 5, garantindo o atendimento e conformidade as normas
ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8086, ABNT
NBR 11003, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363,
ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR ISO 4628-3.
Cota Reservada para ME/EPP e MEI (Lei 123/2006).

CONJUNTO ALUNO JUVENIL. A cadeira deve ser composta
por: estrutura metalica, assento, encosto, ponteiras, sapatas e
fixadores plasticos, e dois parafusos. O assento deve ser
' confeccionado em polipropileno copolimero injetado e moldado
anatomicamente com acabamento texturizado e dimensées de
395 mm de largura, 345 mm de profundidade 4 mm de
espessura de parede com cantos arredondados, que devem
ser montados a estrutura por meio de um encaixe em todo o
tubo da base da frente da cadeira e 2 (duas) cavidades
! reforgadas com aletas de 2mm de espessura, que acomodam
' parafusos auto atarraxantes para plastico de diametro 5x25
mm fenda phillips. Na parte frontal, que ficara em contato com
as pernas do usuario deve ser provido de borda arredondada
com raio a fim de ndo obstruir a circulagao sanguinea. A altura
do assento até o chao deve ser de 385 mm. O encosto deve
ser inteirico, sem nenhum tipo de ventilagdo ou abertura,
5 |fabricado em polipropileno copolimero injetado e moldado | CJ 450 884,63 | 398.083,50
anatomicamente com acabamento texturizado. Suas
dimensdes devem ser de 375 mm de largura por 195 mm de
altura, com espessura de parede média de 3,5 mm. A pega
deve possuir cantos arredondados e une-se a estrutura por
meio de encaixes de suas cavidades posteriores aos tubos da
estrutura metalica da cadeira e deve ser travada por dois pinos
retrateis injetados em polipropileno copolimero, na mesma cor l
do encosto, dispensando a presenca de rebites ou parafusos.
A estrutura deve ser fabricada a partir de tubos de secg¢ao
redonda com @ 19,06 mm e 1,5 mm de espessura de parede
dobrados e soldados. O conjunto estrutural deve receber
banhos quimicos e pintura Epoxi em p6. As extremidades das
pernas da cadeira devem receber sapatas plasticas de
acabamento padrdo FDE. Mesa: A mesa deve ter 650 mm de i
altura e deve permitir a sua montagem completa por encaixes Gk
de seus componentes e pode ser utilizada de ambos os lados;
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frente ou traz dependendo da escolha do usuario. Deve possuir
tampo injetado em termoplastico ABS virgem, com
pigmentagdo, superficie lisa sem brilho e com formato
retangular. O tampo deve se fixar ao contra tampo por meio de
um encaixe em toda a sua lateral e quatro torres para fixagdo
por parafusos. O contra tampo deve apoiar, reforgar e
estruturar a superficie do tampo além de prover acabamento
na parte inferior do tampo da mesa. As dimensdes do tampo
deve ser de 620mm de largura e 485mm de profundidade e 4
mm de espessura, contendo um porta objeto retangular em sua
parte posterior. Deve possuir 01 (um) porta livro em formato
retangular, injetado em termoplastico com superficie
texturizada, aberto por todos os lados facilitando o manuseio
dos materiais. Estrutura metalica da mesa deve ser
confeccionada em tubos de ago 1010/1020, sendo a base do
tampo com tubo quadrado de 20x20mm e espessura de 1,9
mm soldados a duas camisas metalicas de tubo oblongo
29x58mm e espessura de parede de 1,9mm unidas entre si por
um tubo oblongo 29x58mm com espessura de parede de
1,6mm. As pernas das mesas devem ser fabricadas com tubo
oblongo 29x58 mm espessura 1,9 mm que sao soldados aos
pés da mesa fabricados em tubo de @ 38,10 mm e espessura
de 1,5 mm com ponteiras plasticas de acabamento padréo
FDE/FNDE fixadas por meio de rebites tipo POP. A montagem
das pernas da mesa ao tampo deve se dar por meio de 4
parafusos. Todos os componentes da estrutura metalica
devem ser fabricados em tubo de ago industrial, tratados por
| conjuntos de banhos quimicos, e recebem pintura epoxi em po.
| APRESENTAR OS SEGUINTES LAUDOS: Laudo emitido por
| laboratorio acreditado pelo INMETRO atestando que o
mobiliario esta em conformidade com a ABNT 14006 de 2008,
modelo 5 de certificagdo. Laudo emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO atestando a resisténcia ao impacto
IZOD, da resina plastica no ABS do Tampo sendo que a
resisténcia ao impacto, media de no minimo 80 J/M. Laudo
emitido por laboratério atestando veracidade da resina ABS
(butadieno-estireno- acrilonitrila). Laudo emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR 10443/08 e
'resultado de espessura minima de 30 micras. Laudo ou
declaragado, comprovando que o mobiliario ofertado, com
imagem e medidas esta dentro da Norma Regulamentadora
NR 17 - Ergonomia, acompanhado por cépia de documento de
identidade profissional (CREA ou CRM) ou ART paga com a
devida comprovagdo de autenticidade, que comprove
habilitagdo e especializagdo em medicina do trabalho,
ergonomia ou engenharia seguranga do trabalho, para
emissdo do respectivo laudo. Relatério de ensaio da
determinacéo do teor de chumbo na pintura epéxi-p6 das
estruturas metélicas dos méveis, conforme Lei Federal n°®
11.762/08 que fixa o limite maximo de chumbo permitido na
fabricacdo de tintas imobiliarias e de uso infantil e escolar,
vernizes e materiais similares. Laudo emitido por laboratorio
acreditado pelo INMETRO de acordo com a ASTMD790-15
quanto a resisténcia a tensao por flex8o do assento e encosto
e carteira em resina plastica. Laudo emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO de acordo com a 1SO178:2010
quanto a resisténcia a tens&o por flexdo do assento e encosto|
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carteira e em resina plastica. Catalogo técnico do produto,
comprovando que o item ofertado faz parte de sua linha de
fabricagao. Certificado de Conformidade emitido por uma OCP,
comprovandc que o fabricante tem seu processo de
preparacédo e pintura de superficies metalicas certificado pelo
Modelo 5, garantindo o atendimento e conformidade as normas
ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT
NBR 11003, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363,
ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR ISQ 4628-3.
Ampla Concorréncia.

Prefeitura Municipal de Porto Franco
Praga Demétrio Milhomem - N° 10 - Cepf
Maranhao - CEP: 65.970-000 - CNPJ: @
Fone: 99 3571-2251

CONJUNTO ALUNO JUVENIL. A cadeira deve ser composta
por: estrutura metalica, assento, encosto, ponteiras, sapatas e
fixadores plasticos, e dois parafusos. O assento deve ser
confeccionado em polipropileno copolimero injetado e moldado
anatomicamente com acabamento texturizado e dimensbes de
385 mm de largura, 345 mm de profundidade 4 mm de
espessura de parede com cantos arredondados, que devem
ser montados a estrutura por meic de um encaixe em todo o
tubo da base da frente da cadeira e 2 (duas) cavidades
reforcadas com aletas de 2mm de espessura, que acomodam
parafusos auto atarraxantes para plastico de diametro 5x25
mm fenda phillips. Na parte frontal, que ficara em contato com
as pernas do usuario deve ser provido de borda arredondada
com raio a fim de nado obstruir a circulag&o sanguinea. A altura
do assentc até o chado deve ser de 385 mm. O encosto deve
ser inteirico, sem nenhum tipo de ventilagdo ou abertura,
fabricado em polipropileno copolimero injetado e moldado
anatomicamente com acabamento texturizado. Suas
dimensdes devem ser de 375 mm de largura por 195 mm de
altura, com espessura de parede média de 3,5 mm. A pega
deve possuir cantos arredondados e une-se a estrutura por
meio de encaixes de suas cavidades posteriores aos tubos da
estrutura metalica da cadeira e deve ser travada por dois pinos
retrateis injetados em polipropileno copolimere, na mesma cor
do encosto, dispensando a presenga de rebites ou parafusos.
A estrutura deve ser fabricada a partir de tubos de secgéo
redonda com @ 19,05 mm e 1,5 mm de espessura de parede
dobrados e scldados. O conjunto estrutural deve receber
banhos quimicos e pintura Epoxi em po. As extremidades das
pernas da cadeira devem receber sapatas plasticas de
acabamento padrao FDE. Mesa: A mesa deve ter 650 mm de
altura e deve permitir a sua montagem completa por encaixes
de seus componentes e pode ser utilizada de ambos os lados,
frente ou traz dependendo da escolha do usuario. Deve possuir
tampo injetado em termoplasticc ABS virgem, com
pigmentacado, superficie lisa sem brilho e com formato
retangular. O tampo deve se fixar ao contra tampo por meio de
um encaixe em toda a sua lateral e quatro torres para fixagcéo

| por parafusos. O contra tampo deve apoiar, reforgcar e

estruturar a superficie do tampo além de prover acabamento
na parte inferior do tampo da mesa. As dimensées do tampo
deve ser de 620mm de largura e 485mm de profundidade e 4
mm de espessura, contendo um porta objeto retangular em sua
parte posterior. Deve possuir 01 (um) porta livro em formato
retangular, injetado em termoplastico com superficie
texturizada, aberto por todos os lados facilitando o manuseio

dos materiais. Estrutura metalica da mesa deve ser|.
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confeccionada em tubos de a¢o 1010/1020, sendo a base do
tampo com tubo quadrado de 20x20mm e espessura de 1,9
mm soldados & duas camisas metalicas de tubo oblongo
29x58mm e espessura de parede de 1,9mm unidas entre si por
um tubo oblongo 29x58mm com espessura de parede de
1,6mm. As pernas das mesas devem ser fabricadas com tubo
oblongo 29x58 mm espessura 1,9 mm que sao soldados aos
pés da mesa fabricados em tubo de @ 38,10 mm e espessura
de 1,5 mm com ponteiras plasticas de acabamento padrao
FDE/FNDE fixadas por meio de rebites tipo POP. A montagem
das pernas da mesa ao tampo deve se dar por meio de 4
parafusos. Todos os componentes da estrutura metélica
devem ser fabricados em tubo de ago industrial, tratados por
conjuntos de banhos quimicos, e recebem pintura epoxi em po.
APRESENTAR OS SEGUINTES LAUDOS: Laudo emitido por
laboratorio acreditado pelo INMETRO atestando que o
mobiliario esta em conformidade com a ABNT 14006 de 2008,
modelo 5 de certificagdo. Laudo emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO atestando a resisténcia ao impacto
IZOD, da resina plastica no ABS do Tampo sendo que a
resisténcia ao impacto, media de no minimo 80 J/M. Laudo
emitido por laboratério atestando veracidade da resina ABS
(butadieno-estireno- acrilonitrila). Laudo emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR 10443/08 e
resultado de espessura minima de 30 micras. Laudo ou
declaracdo, comprovando que o mobiliario ofertado, com
imagem e medidas esta dentro da Norma Regulamentadora
NR 17 - Ergonomia, acompanhado por copia de documento de
identidade profissional (CREA ou CRM) ou ART paga com a \
devida comprovagdo de autenticidade, que comprove

habilitacdo e especializagdo em medicina do trabalho,
ergonomia ou engenharia seguranga do trabalho, para
emissdo do respectivo laudo. Relatério de ensaio da
determinacdo do teor de chumbo na pintura epoxi-pé das
estruturas metalicas dos moéveis, conforme Lei Federal n°
11.762/08 que fixa o limite méaximo de chumbo permitido na
fabricagdo de tintas imobiliarias e de uso infantil e escolar,
vernizes e materiais similares. Laudo emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO de acordo com a ASTMD790-15
quanto a resisténcia a tensao por flexao do assento e encosto .
e carteira em resina plastica. Laudo emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO de acordo com a 1SO178:2010
quanto a resisténcia a tensao por flexao do assento e encosto
carteira e em resina plastica. Catalogo técnico do produto,
comprovando que o item ofertado faz parte de sua linha de
fabricacéo. Certificado de Conformidade emitido por uma OCP,
comprovando que o fabricante tem seu processo de
preparagao e pintura de superficies metalicas certificado pelo
Modelo 5, garantindo o atendimento e conformidade as normas
ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT
NBR 11003, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363,
ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR SO 4628-3.
Cota Reservada para ME/EPP e MEI (Lei 123/2006).
CONJUNTO ALUNO INFANTIL. A cadeira deve ser composta
por: estrutura metalica, assento, encosto, ponteiras, sapatas e cJ 60
fixadores plasticos, e dois parafusos. O assento deve ser
confeccionado em polipropileno copolimero injetado e moldade
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anatomicamente com acabamento texturizado e dimensdes de
395 mm de largura, 295 mm de profundidade 4 mm de
espessura de parede com cantos arredondados, que devem
ser montados a estrutura por meio de um encaixe em todo o
tubo da base da frente da cadeira e 2 (duas) cavidades
reforcadas com aletas de 2mm de espessura, que acomodam
parafusos auto atarraxantes para plastico de diametro 5x25
mm fenda phillips. Na parte frontal, que ficara em contato com
as pernas do usuario deve ser provido de borda arredondada
com raio a fim de néo obstruir a circulagdo sanguinea. A altura
do assento até o ch&o deve ser de 350 mm. O encosto deve
ser inteirico, sem nenhum tipo de ventilagdo ou abertura,
fabricado em polipropileno copolimero injetado e moldado
anatomicamente com acabamento texturizado. Suas
dimensdes devem ser de 375 mm de largura por 195 mm de
altura, com espessura de parede média de 3,5 mm. A pec¢a
- deve possuir cantos arredondados e une-se a estrutura por
' meio de encaixes de suas cavidades posteriores aos tubos da
i estrutura metalica da cadeira e deve ser travada por dois pinos
retrateis injetados em polipropileno copolimero, na mesma cor
do encosto, dispensando a presenga de rebites ou parafusos.
A estrutura deve ser fabricada & partir de tubos de secgéo
redonda com @ 19,05 mm e 1,5 mm de espessura de parede
dobrados e soldados. O conjunto estrutural deve receber
banhos quimicos e pintura Epoxi em po. As extremidades das
pernas da cadeira devem receber sapatas plasticas de
acabamento padrao FDE. Mesa: A mesa deve ter 590 mm de
altura e deve permitir a sua montagem completa por encaixes
de seus componentes e pode ser utilizada de ambos os lados,
frente ou traz dependendo da escolha do usuério. Deve possuir
tampo injetado em termoplastico ABS virgem, com
pigmentagdo, superficie lisa sem brilho e com formato
retangular. O tampo deve se fixar ao contra tampo por meio de
um encaixe em toda a sua lateral e quatro torres para fixagéo
por parafusos. O contra tampo deve apoiar, reforcar e
estruturar a superficie do tampo além de prover acabamento
na parte inferior do tampo da mesa. As dimensoes do tampo
deve ser de 620mm de largura e 485mm de profundidade e 4
mm de espessura, contendo um porta objeto retangular em sua
parte posterior. Deve possuir 01 (um) porta livro em formato
retangular, injetado em termoplastico com superficie
texturizada, aberto por todos os lados facilitando o manuseio
dos materiais. Estrutura metélica da mesa deve ser
confeccionada em tubos de aco 1010/1020, sendo a base do
tampo com tubo quadrado de 20x20mm e espessura de 1,9
mm soldados & duas camisas metalicas de tubo oblongo
29x58mm e espessura de parede de 1,9mm unidas entre si por
um tubo oblongo 29x58mm com espessura de parede de
1,5mm. As pernas das mesas devem ser fabricadas com tubo
oblongo 29x58 mm espessura 1,9 mm que sdo soldados aos
pés da mesa fabricados em tubo de @ 38,10 mm e espessura
de 1,5 mm com ponteiras plasticas de acabamento padréo
FDE/FNDE fixadas por meio de rebites tipo POP. A montagem
das pernas da mesa ao tampo deve se dar por meio de 4
parafusos. Todos os componentes da estrutura metalica
devem ser fabricados em tubo de ago industrial, tratados por :
conjuntos de banhos quimicos, e recebem pintura epoxiem po.| =




PREFEITURA

mRTO Prefeitura Municipal de Porto Franco
Praga Demétrio Milhomem - N° 10 - Cenirq:

Maranh3o - CEP: 65.970-000 - CNPJ: 04

F Fone: 99 3571-2251 o

'IRABAI.RAND
POR DIAS MELHORES

APRESENTAR OS SEGUINTES LAUDOS: Laudo emitido por
laboratério acreditado pelo INMETRO atestando que o
mobilidrio estéd em conformidade com a ABNT 14006 de 2008,
modelo 5 de certificagdo. Laudo emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO atestando a resisténcia ao impacto
IZOD, da resina plastica no ABS do Tampo sendo que a
resisténcia ao impacto, media de no minimo 80 J/M. Laudo
emitido por laboratdrio atestando veracidade da resina ABS
(butadieno-estireno- acrilonitrila). Laudo emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR 10443/08 e
resultado de espessura minima de 30 micras. Laudo ou
declaragdo, comprovando que o mobiliario ofertado, com
imagem e medidas esta dentro da Norma Regulamentadora
NR 17 - Ergonomia, acompanhado por cépia de documento de
identidade profissional (CREA ou CRM) ou ART paga com a
devida comprovagdo de autenticidade, que comprove
habilitagdo e especializagdo em medicina do trabalho,
ergonomia ou engenharia seguranga do trabalho, para
emissdo do respectivo laudo. Relatorio de ensaic da
determinagdo do teor de chumbo na pintura epdxi-pé das
estruturas metalicas dos moéveis, conforme Lei Federal n°®
11.762/08 que fixa o limite maximo de chumbo permitido na
fabricag@o de tintas imobiliarias e de uso infantil e escolar,
vernizes e materiais similares. Laudo emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO de acordo com a ASTMD790-15
quanto a resisténcia a tenséo por flexao do assento e encosto
e carteira em resina plastica. Laudo emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO de acordo com a 1SO178:2010
quanto a resisténcia a tensao por flexao do assento e encosto
carteira e em resina plastica. Catalogo técnico do produto,
comprovando que o item ofertado faz parte de sua linha de
fabricagao. Certificado de Conformidade emitido por uma OCP,
comprovando que o fabricante tem seu processo de
preparagao e pintura de superficies metalicas certificado pelo
Modelo 5, garantindo o atendimento e conformidade as normas
ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT
NBR 11003, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363,
ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR SO 4628-3.
Item Exclusivo para ME/EPP e MEI (Lei 123/2006).
CONJUNTO PROFESSOR COM CADEIRA FIXA. Mesa:
Apresentar tampo modular em plastico injetado de engenharia
que deve se fixar a estrutura por meio de 4 encaixes nas
laterais da mesa (2 de cada lado) e 4 parafusos. Possuir tapa
coxas de 650x250mm fabricado em MDP de 15mm de
espessura revestido com laminado melaminico branco fixado
na parte frontal da mesa por 4 parafusos soberbos. Apos
montada a mesa deve medir 620x820mm e tem 760mm de
altura. A estrutura deve ser formada por um quadro fabricado

em tubo de ago 1010/1020 de segdo 20x40mm com 1,2mm Gl 8 21050,00 | 153.760,00
composto por 3 travessas e 2 cabeceiras. Nos quatro cantos
do quadro, na parte inferior do mesmo deve existir um cone em
aco 1010/1020 onde serdo montados os pés da mesa. Esse
cone deve ser fabricado em tubo @ 2" com 2,25mm de parede
e receber internamente uma bucha plastica também cénica e
expansivel gue deve realizar a fixagdo das pernas sem o usc
de parafusos. As pernas devem ser fabricadas em tubo de ago
1010/1020 @ 1.1/2"x0,9mm de parede. Na extremidade inferior| "
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de cada pé deve existir de uma sapata com regulagem de
altura para nivelamento da mesa, fabricada em polipropileno.
Todas as pegas metdlicas que compde a mesa devem
recebem tratamento anticorrosivo e pintura em tinta Epéxi. A
cadeira deve ser composta por: estrutura metélica, assento,
encosto, ponteiras, sapatas e fixadores plasticos, e dois
parafusos. O assento deve ser confeccionado em polipropilenc
copolimero injetado e moldado anatomicamente com
acabamento texturizado e ter dimensbes de 395 mm de
largura, 420 mm de profundidade 4 mm de espessura de
parede com cantos arredondados, montados a estrutura por
meio de um encaixe em todo o tubo da base da frente da
cadeira e 2 (duas) cavidades reforcadas com aletas de 2 mm
de espessura, que acomodam parafusos auto atarraxantes
para plastico de didmetro 5x25 mm fenda phillips. Na parte
frontal, que fica em contato com as pernas do usuario deve ser
provido de borda arredondada com raio a fim de n&o obstruir a
circulagdo sanguinea. A altura do assento até o chéo é de 460
mm. O encosto deve ser inteirigo, sem nenhum tipo de
ventilagdo ou abertura, fabricado em polipropileno copolimero
injetado e moldado anatomicamente com acabamento
texturizado. Suas dimensdes devem ser de 375 mm de largura
por 195 mm de altura, com espessura de parede média de 3,5
mm. A peca deve possuir cantos arredondados e une-se a
estrutura por meio de encaixes de suas cavidades posteriores
aos tubos da estrutura metélica da cadeira e € travada por dois
pinos retrateis injetados em polipropileno copolimero, na
mesma cor do encosto, dispensando a presenga de rebites ou
parafusos. A estrutura deve ser fabricada a partir de tubos de
secgéo redonda com @ 19,05 mm e 1,5 mm de espessura de
parede dobrados e soldados. O conjunto estrutural deve
receber banhos quimicos e pintura Epoxi em po6. As
extremidades das pernas da cadeira devem recebem sapatas
plasticas de acabamento padréao FDE. APRESENTAR OS
SEGUINTES LAUDOS: Laudo emitido por laboratorio
atestando veracidade da resina ABS (butadienc estireno
acrilonitrila). Laudo emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO atestando a resisténcia ao impacto IZOD, da resina
plastica no ABS do Tampo sendo que a resisténcia ao impacto,
media de no minimo 80 J/M. Laudo emitido por laboratério
’ acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR 10443/08 e
resultado de espessura minima de 30 micras. Laudo de acordo
com a NBR 8096, Avaliagdo da Resisténcia a corroséo por
exposigao ao Didxido de Enxofre, com resultadoe minimo de 10
ciclos. Relatério de ensaio da determinagao do teor de chumbo
na pintura epoxi-po das estruturas metalicas dos moveis,
| conforme Lei Federal n® 11.762/08 que fixa o limite maximo de
| chumbo permitido na fabricagéo de tintas imobiliarias e de uso
infantil e escolar, vernizes e materiais similares. Laudo emitido
por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a
ASTMD790-15 quanto a resisténcia a tens@o por flexdo do
assento e encosto carteira em resina plastica. Laudo emitido
por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a
ISO178:2010 quanto a resisténcia a tenséao por flexdo do
assento e encosto carteira em resina plastica. Catalogo técnico
do produto, comprovando que o item ofertado faz parte de sua
linha de fabricagéo. Certificado de Conformidade emitido por|
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uma OCP, comprovando que o fabricante tem seu processo de
preparacéo e pintura de superficies metalicas certificado pelo
Modelo 5, garantindo o atendimento e conformidade as normas
ABNT NBR 8084, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT
NBR 11003, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363,
ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR ISO 4628-3.
Ampla Concorréncia.

CONJUNTO PROFESSOR COM CADEIRA FIXA. Mesa:
Apresentar tampo modular em plastico injetado de engenharia
que deve se fixar a estrutura por meio de 4 encaixes nas
laterais da mesa (2 de cada lado) e 4 parafusos. Possuir tapa
coxas de 650x250mm fabricado em MDP de 15mm de
espessura revestido com laminado melaminico branco fixado
na parte frontal da mesa por 4 parafusos soberbos. Apos
montada a mesa deve medir 620x820mm e tem 760mm de
altura. A estrutura deve ser formada por um quadro fabricado
em tubo de ago 1010/1020 de segéo 20x40mm com 1,2mm
composto por 3 travessas e 2 cabeceiras. Nos guatro cantos
do quadro, na parte inferior do mesmo deve existir um cone em
ago 1010/1020 onde serdo montados os pés da mesa. Esse
cone deve ser fabricado em tubo @ 2" com 2,25mm de parede
e receber internamente uma bucha plastica também cénica e
expansivel que deve realizar a fixagdo das pernas sem o uso
de parafusos. As pernas devem ser fabricadas em tubo de ago
1010/1020 @ 1.1/2"x0,9mm de parede. Na extremidade inferior
de cada pé deve existir de uma sapata com regulagem de (

altura para nivelamento da mesa, fabricada em polipropileno.
Todas as pegas metdlicas que compde a mesa devem
recebem tratamento anticorrosivo e pintura em tinta Epéxi. A
cadeira deve ser composta por: estrutura metalica, assento,
encosto, ponteiras, sapatas e fixadores plasticos, e dois
parafgsos. 0] assento deve ser confeccionado em polipropileno cJ 25 2.050.00 51.250,00
copolimero injetado e moldado anatomicamente com
acabamento texturizado e ter dimensées de 395 mm de
largura, 420 mm de profundidade 4 mm de espessura de
parede com cantos arredondados, montados a estrutura por
meio de um encaixe em todo o tubo da base da frente da
cadeira e 2 (duas) cavidades reforgadas com aletas de 2 mm
de espessura, que acomodam parafusos auto atarraxantes
para plastico de diametro 5x25 mm fenda phillips. Na parte
frontal, que fica em contato com as pernas do usuario deve ser
provido de borda arredondada com raio a fim de ndo obstruir a
circulagéo sanguinea. A altura do assento até o chéo é de 460
mm. O encosto deve ser inteirigo, sem nenhum tipo de
ventilagao ou abertura, fabricado em polipropileno copolimero
injetado e moldado anatomicamente com acabamento
texturizado. Suas dimensdes devem ser de 375 mm de largura
por 195 mm de altura, com espessura de parede média de 3,5
mm. A pega deve possuir cantos arredondados e une-se a
estrutura por meio de encaixes de suas cavidades posteriores
aos tubos da estrutura metélica da cadeira e & travada por dois
pinos retrateis injetados em polipropileno copolimero, na
mesma cor do encosto, dispensando a presenca de rebites ou
parafusos. A estrutura deve ser fabricada a partir de tubos de
secgdo redonda com @ 19,05 mm e 1,5 mm de espessura de
parede dobrados e soldados. O conjunto estrutural deve
receber banhos quimicos e pintura Epoxi em pé. As
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extremidades das pernas da cadeira devem recebem sapatas
plasticas de acabamento padréao FDE. APRESENTAR OS
SEGUINTES LAUDOS: Laudo emitido por Iaboratério
atestando veracidade da resina ABS (butadieno estireno
acrilonitrila). Laudo emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO atestando a resisténcia ao impacto IZOD, da resina
plastica no ABS do Tampo sendo que a resisténcia ao impacto,
media de no minimo 80 J/M. Laudo emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR 10443/08 e
resultado de espessura minima de 30 micras. Laudo de acordo
com a NBR 8096, Avaliacdo da Resisténcia & corrosao por
exposicéo ao Didxido de Enxofre, com resultade minimo de 10
[ ciclos. Relatério de ensaio da determinagéo do teor de chumbo
na pintura epdxi-péd das estruturas metalicas dos moveis,
conforme Lei Federal n® 11.762/08 que fixa o limite maximo de
chumbo permitido na fabricag&o de tintas imobiliarias e de uso
infantil e escolar, vernizes e materiais similares. Laudo emitido
por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a
ASTMD790-15 quanto a resisténcia a tensédo por flexao do
assento e encosto carteira em resina plastica. Laudo emitido
por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a
ISO178:2010 quanto a resisténcia a tenséo por flexao do
assento e encosto carteira em resina plastica. Catalogo técnico
do produto, comprovando que o item ofertado faz parte de sua
linha de fabricacao. Certificado de Conformidade emitido por \

uma OCP, comprovando que o fabricante tem seu processo de
preparacao e pintura de superficies metalicas certificado pelo
Modelo 5, garantindo o atendimento e conformidade as normas
ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT
NBR 11003, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363,
ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR 1SO 4628-3.
Cota Reservada para ME/EPP e MEI (Lei 123/2006).

MESA PARA CADEIRANTE. Deve ser constituida de
estrutura metalica formada a partir de tubos de sec¢&o oblonga
e circular e tampo fabricado em aglomerado com revestimento
melaminico com fitas de borda e porta-livros plastico. O tampo
deve ter dimensdes de 900x600 mm deve ser fabricado em
chapa de aglomerado de 18mm de espessura com
revestimento melaminico branco cristal em ambas as faces,
com fita de borda de 3 mm de espessura com cantos
arredondados com 6 porcas-garra alojadas diretamente no
tampo. A altura do tampo até o chao deve ser de 820mm.
Estrutura metalica da mesa deve ser confeccionada em tubos
de ago 1010/1020, sendo a base do tampo um “U" com de
10 |seccdo circular @ 31,75 mm com espessura de parede de 1,5 | Unid. 20 1.360,91 27.218,20
mm com 6 furos passantes de @ 7,0 mm, por esses furos sao
inseridos parafusos Cabega panela fenda Philips M6x45 mm
que se fixam nas porcas-garra do tampo. A esse “U” devem ser
soldadas duas camisas metalicas de tubo oblongo 29x58mm e
espessura de parede de 1,9mm unidas entre si por um tubo
oblongo 29x58mm com espessura de parede de 1,5mm. As .
pernas da mesa sao fabricadas com tubo oblongo 29x58mm
espessura 1,9mm que devem ser soldados aos pes da mesa
fabricades em tubo de @38,10mm e espessura de 1,5mm com
ponteiras plasticas de acabamento padrao FDE/FNDE fixadas
por meio de rebites tipo POP. Para montar as pernas ao quadro it
estrutural do tampo basta inseri-las nas luvas fixando com.4{
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parafusos M4x15mm . Todos os componentes da estrutura
metalica devem ser fabricados em tubo de ago industrial,
tratados por conjuntos de banhos quimicos, e receber pintura
epdxi em pd. O porta-livros deve ser injetado em polipropileno
na cor preta, medindo 503x302 é fixado na travessa por meio
de 4 rebites de repuxe POP em aluminio com @ 4x10 mm.
Todas as pegas metalicas devem ser tratadas com banhos
quimicos e pintadas com tinta epdxi (p6) o que proporciona
protecdo antioxidante e maior vida Ut ao conjunto.
APRESENTAR OS SEGUINTES LAUDOS e declaragéo,
comprovando que o mobiliario ofertado, com imagem e
medidas esta dentro da Norma Regulamentadora NR 17 -
Ergonomia, acompanhado por coépia de documento de
identidade profissional (CREA ou CRM) ou ART paga com a
devida comprovagdo de autenticidade, que comprove
habilitacdo e especializacdo em medicina do trabalho,
ergonomia ou engenharia segurangca do trabalho, para
emissdo do respectivo laudo. Laudo emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR 10443/08 e
resultado de espessura minima de 30 micras. Relatério de
ensaio para NBR 11003/2010 indicando Determinagé&o da
verificagdo da aderéncia da camada. Certificado de
Conformidade emitido por uma OCP, comprovando que o
fabricante tem seu processo de preparacdo e pintura de
superficies metalicas certificado pelo Modelo 5, garantindo o
atendimento e conformidade as normas ABNT NBR 8094,
ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003, ASTM
D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR
5841, ASTM D 2794, NBR |1SO 4628-3. Item Exclusivo para
ME/EPP e MEI (Lei 123/2006).

CONJUNTO REFEITORIO ADULTO COM 08 LUGARES. A
mesa deve ter capacidade para 8 (oito) lugares. Deve ser
| composta por tampos modulares em plastico injetado de
engenharia, formado por moédulos que devem se fixar a
estrutura por meio de encaixes, sendo 4 encaixes nas laterais
da mesa (2 de cada lado), e 4 parafusos por médulo. A mesa
deve apresentar 820mm de profundidade, altura igual a
760mm e 2480mm de comprimento. A estrutura deve ser
formada por um quadro fabricado em tubo de ago 1010/1020
de se¢do 20x40mm com 1,2mm composto por 4 travessas e 2
cabeceiras. Nos quatro cantos do quadro, na parte inferior do
mesmo devem ser fixados sistemas de articulagao soldados
com cones de ago 1010/1020, onde devem ser encaixados 0S
11 |pés da mesa. Esses cones devem ser fabricados em tubo @2", | CJ 38 458450| 174.211,00
com 2,25mm de espessura de parede e receber internamente
uma bucha plastica também cénica e expansivel que deve fixar
as pernas sem necessidade de parafusos. As pernas devem
ser fabricadas em tubo de ago 1010/1020 @1.1/2" com 0,9mm
de espessura de parede onde devem possuir 0 movimento de
rebatimento para acondicionamento reduzido das mesas de
Refeitério e quando forem utilizadas devem ser articuladas e
travadas para maior estabilidade em uso. Na extremidade
inferior de cada pé deve existir uma sapata com regulagem de
altura para nivelamento da mesa. A sapata e fabricada em
polipropileno. Todas as pegas metalicas que compde a mesa
devem receber tratamento anticorrosivo e pintura em tinta
Epoxi. Cadeiras: O conjunto deve apresentar 8 cadeiras que
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devem ser composta por: estrutura metalica, assento, encosto,
ponteiras, sapatas e fixadores plasticos, e dois parafusos. O
assento deve ser fabricado em polipropileno copolimero
injetadc e moldadc anatomicamente com acabamento
texturizado e dimensdes de 400 mm de largura, 420 mm de
profundidade e com espessura de parede média de 4 mm. A
peca deve possuir os cantos arredondados e montado a
estrutura por meio de um encaixe em todo o tubo da base da
frente da cadeira e 2 (duas) cavidades reforgadas com aletas
de 2mm de espessura, que acomodam parafusos auto
atarraxantes para plastico de diametro 5x25 mm fenda phillips.
Na parte frontal, que ficara em contato com as pernas do
usuario deve ser provido de borda arredondada com raio a fim
de n&o obstruir a circulagéo sanguinea. A altura do assento até
0 chao deve ser de 460 mm. O encosto deve ser inteirico, sem
nenhum tipo de ventilagdo ou abertura, fabricado em
polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente
com acabamento texturizado. Suas dimensdes devem ser de
375 mm de largura por 200 mm de altura, com espessura de
parede média de 3,5 mm. A pega deve possuir cantos
arredondados e une-se & estrutura por meio de encaixes de
suas cavidades posteriores aos tubos da estrutura metalica da
cadeira e é travada por dois pinos retrateis injetados em
polipropileno copolimero, na mesma cor do encosto,
[ dispensando a presenca de rebites ou parafusos. A estrutura
deve ser fabricada a partir de tubos de sec¢ao redonda com @
19,05 mm e 1,5 mm de espessura de parede dobrados e
soldados. O conjunto estrutural deve receber banhos quimicos
e pintura Epoxi em pd. As extremidades das pernas da cadeira
devem receber sapatas plasticas de acabamento padréo FDE.
APRESENTAR OS SEGUINTES LAUDOS: Laudo emitido por [
laboratério acreditado pelo INMETRO atestando a resisténcia
ao impacto 1ZOD, da resina plastica no ABS do Tampo sendo
que a resisténcia ao impacto, media de no minimo 80 J/M.
Laudo emitido por laboratério atestando veracidade da resina
ABS (butadieno-estireno- acrilonitrila). Laudo emitido por
laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR
10443/08 e resultado de espessura minima de 30 micras.
Relatério de ensaio da determinagdo do teor de chumbo na
pintura epdxi-pd das estruturas metalicas dos moveis,
conforme Lei Federal n® 11.762/08 gque fixa o limite maximo de
chumbo permitido na fabricagéo de tintas imobiliarias e de uso
infantil e escolar, vernizes e materiais similares. Laudo emitido
por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a
ASTMD790-15 quanto a resisténcia a tensdo por flexdo do
assento e encosto e mesa em resina plastica. Laudo emitido
por laboratério acreditade pelo INMETRO de acordo com a
1SO178:2010 quanto a resisténcia a tensdo por flexdo do
assento e encosto e mesa em resina plastica. Catalogo técnico
do produto, comprovando que o item ofertado faz parte de sua
linha de fabricagdo Certificado de Conformidade emitido por
uma OCP, comprovando que o fabricante tem seu processo de
preparagdo e pintura de superficies metalicas certificado pelo
Modelo 5, garantindo o atendimento e conformidade as normas
ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095 ABNT NBR 8096, ABNT
NBR 11003, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363,

- —'M:ﬂ'
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CONJUNTO REFEITORIO ADULTO COM 08 LUGARES. A
mesa deve ter capacidade para 8 (oito) lugares. Deve ser
composta por tampos modulares em plastico injetado de
engenharia, formado por moédulos que devem se fixar a
estrutura por meio de encaixes, sendo 4 encaixes nas laterais
da mesa (2 de cada lado), e 4 parafusos por moédulo. A mesa
deve apresentar 820mm de profundidade, altura igual a
760mm e 2480mm de comprimento. A estrutura deve ser
formada por um quadro fabricado em tubo de ago 1010/1020
de segéo 20x40mm com 1,2mm composto por 4 travessas e 2
cabeceiras. Nos quatro cantos do quadro, na parte inferior do
mesmo devem ser fixados sistemas de articulagdo soldados
com cones de ago 1010/1020, onde devem ser encaixados 0s
pés da mesa. Esses cones devem ser fabricados em tubo @2”,
com 2,25mm de espessura de parede e receber internamente
uma bucha plastica também conica e expansivel que deve fixar
as pernas sem necessidade de parafusos. As pernas devem
ser fabricadas em tubo de ago 1010/1020 @1.1/2" com 0,9mm
de espessura de parede onde devem possuir o movimento de
rebatimento para acondicionamento reduzido das mesas de
Refeitério e quando forem utilizadas devem ser articuladas e
travadas para maior estabilidade em uso. Na extremidade
inferior de cada pé deve existir uma sapata com regulagem de
altura para nivelamento da mesa. A sapata é fabricada em
polipropileno. Todas as pecas metalicas que compde a mesa
devem receber tratamento anticorrosivo e pintura em tinta
Epoxi. Cadeiras: O conjunto deve apresentar 8 cadeiras que
devem ser composta por: estrutura metalica, assento, encosto,
ponteiras, sapatas e fixadores plasticos, e dois parafusos. O
assentc deve ser fabricado em polipropileno copolimero
injetado e moldado anatomicamente com acabamento
texturizado e dimensdes de 400 mm de largura, 420 mm de
profundidade e com espessura de parede média de 4 mm. A
peca deve possuir os cantos arredondados e montado a
estrutura por meio de um encaixe em todo o tubo da base da
frente da cadeira e 2 (duas) cavidades reforcadas com aletas
de 2mm de espessura, que acomodam parafusos auto
atarraxantes para plastico de diametro 5x25 mm fenda phillips.
Na parte frontal, que ficara em contato com as pernas do
usuario deve ser provido de borda arredondada com raio a fim
de nao obstruir a circulagéo sanguinea. A altura do assento até
o chéo deve ser de 460 mm. O encosto deve ser inteirigco, sem
nenhum tipo de ventillacdo ou abertura, fabricado em
polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente
com acabamento texturizado. Suas dimensdes devem ser de
375 mm de largura por 200 mm de altura, com espessura de
parede média de 3,5 mm. A pega deve possuir cantos
arredondados e une-se & estrutura por meio de encaixes de
suas cavidades posteriores aos tubos da estrutura metalica da
cadeira e é travada por dois pinos retrateis injetados em
polipropileno copolimero, na mesma cor do encosto,
dispensando a presenca de rebites ou parafusos. A estrutura
deve ser fabricada a partir de tubos de secgéo redonda com @

19,05 mm e 1,5 mm de espessura de parede dobrados e .

CJ
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1 soldados. O conjunto estrutural deve receber banhos quimicos
i e pintura Epoxi em p6. As extremidades das pernas da cadeira
- devem receber sapatas plasticas de acabamento padrao FDE.
[ APRESENTAR OS SEGUINTES LAUDOS: Laudo emitido por
| laboratério acreditado pelo INMETRO atestando a resisténcia
ao impacto 1Z0D, da resina plastica no ABS do Tampo sendo
que a resisténcia ao impacto, media de no minimo 80 J/M.
Laudo emitido por laboratério atestando veracidade da resina
ABS (butadieno-estireno- acrilonitrila). Laudo emitido por
laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR
j 10443/08 e resultado de espessura minima de 30 micras.
[ Relatério de ensaio da determinagéo do teor de chumbo na
pintura epdxi-pd das estruturas metalicas dos moveis,
conforme Lei Federal n® 11.762/08 que fixa o limite maximo de
chumbo permitido na fabricagao de tintas imobiliarias e de uso
infantil e escolar, vernizes e materiais similares. Laudo emitido
por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a
ASTMD790-15 quanto a resisténcia a tensdo por flexdo do
assento e encosto e mesa em resina plastica. Laudo emitido
por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a
1ISO178:2010 guanto a resisténcia a tensado por flexdo do
assento e encosto e mesa em resina plastica. Catalogo técnico
do produto, comprovando que o item ofertado faz parte de sua
linha de fabricacdo Certificado de Conformidade emitido por
uma OCP, comprovando que o fabricante tem seu processo de
preparagao e pintura de superficies metdlicas certificado pelo
Modelo 5, garantindo o atendimento e conformidade as normas
ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT
NBR 11003, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363,
ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR ISO 4628-3.
Cota Reservada para ME/EPP e MEI (Lei 123/2006).
ARMARIO DE ACO MONTAVEL COM 2 PORTAS. Armério
de ago em chapa 26 (0,45mm), com 02 portas de abrir, reforgos
internos tipo 6mega e puxadores estampados nas portas no
sentido vertical, com acabamento em PVC, contendo 04
prateleiras, sendo 01 fixa e 03 com regulagem de altura do tipo
cremalheira, com fechadura cilindrica do tipo Yale com 2
chaves com travamento da porta na prateleira central. Travas
estruturais em chapa 20(0,90mm). Acompanha 4 cantoneiras
e 4 sapatas regulaveis 5/16 em poliestireno de alto impacto, 4
buchas com rosca interna 5/16 e 12 parafusos 3,5 x 13mm.
Tratamento anticorrosivo por um processo de nanotecnologia
e pintura eletrostatica a pé (tinta hibrida) com camada de 30 a
40 microns com secagem em estufa a 240 ° C., na cor cinza .
Dimensdies minimas externas: 1625 X 750% 400 mm (h x [k p). | e | 29 | 2250,55( 48.011,00
Capacidade de 20Kg por prateleira. O licitante devera
apresentar juntamente com a proposta de pregos, os seguintes
documentos emitidos em nome do fabricante: Catalogo do
produto ofertado; Laudo de conformidade ergondémica para a
NR-17, por profissional de ergonomia certificado pela
ABERGO com validade a vencer, que emite e assina o laudo,
com foto do produto e sua descricdo técnica, mengéao e norma
NR-17, analise e conclusdo, data e validade.; Cadastro técnico
federal de Certificado de regularidade perante o IBMA codigo
7-4(fabricagao de estruturas de madeira e de moéveis e 3-10
(fabricagao de artefatos de ferro, ago e de metais n&o-ferrosos
com ou sem tratamento de superficie, inclusive

13




PREFEITURA

mRT Prefeitura Municipal de Porto Franco
Praga Demétrio Milhomem - N° 10 - Centrg
Maranhdao - CEP: 65.970-000 - CNPJ: 06.208.
)2 Fone: 99 3571-2251 O

T.AHA HA
PDI‘I DiAS IIII.MORES

galvanoplastia.; Certidao de registro de pessoa juridica CREA;

Certido de responsabilidade técnica do profissional no CREA;
Laudo de névoa salina NBR-8094/1983, igual ou superior 500
horas; e Laudo de Camera umida NBR-8095/2015, igual ou
superior 500 horas. Declaragéo ou Termo de Garantia do
fabricante, comprovando a garantia de no minimo 02(dois)
anos, sendo em original ou copia autenticada em cartoério.
Declaragdo de Assisténcia Técnica emitida pelo fabricante dos
bens ofertados em original ou cépia autenticada em cartério,
indicando a empresa estabelecida no Estado do Maranh&o,
que prestara assisténcia técnica, informando: nome (razéo
social), CNPJ, enderego com CEP, telefone e e-mail. ltem
Exclusivo para ME/EPP e MEI (Lei 123/2006).
ESTANTE desmontavel de ago com 05 prateleiras em volume
unico, chapa de ago N° 26 (0,45mm) na medida de 1750 mm
de altura por 920mm de largura com 400mm de profundidade.
Prateleiras: em chapa de ago N° 26 (0,45mm) na medida de
30mm (A) x815mm (L) x 400mm (P), com dobras duplas e
rebatidas nas laterais (4 dobras perpendiculares sendo a 1*
12mm rebatida, a 2* a 30mm com 90°, a 3 a 915mm com 90°,
a4® a 30mm com 90° e termina com 12mm) e triplas nas partes
frontais e posteriores (6 dobras perpendiculares sendo a 1*
dobra a 10mm com 90°, a 2% a 10mm com 90°, a 3% a 30mm
com 90°m a 4% a 400mm com 90°, a 5% a 30mm com 90°, a 62
a 10mm com 90° e termina com 10mm). Possui 1 reforgo tipo
“dmega’ em cada prateleira na chapa N° 26 (0,45mm),
medindo 13mm x 49mm x 910mm com 4 dobras
perpendiculares sendo a 1* a 10,5mm com 90°, 2% com 13mm
com 90°, 3* a 28mm com 90°, 4% a 13mm com 90° e termina
com 10,5mm. Fixado horizontalmente por sistema de ,
ponteamento no fundo da prateleira. Colunas: 08 colunas
bipartidas com fixacéo através de encaixe, confeccionadas em
chapa de ago N° 24 (0,60 mm), sendo 4 unidades inferior com
900mm de altura e 4 superiores com 900mm de altura, dobra
perfilada conformagao na parte central e bordas conformadas ;
e rebatidas com 35 furos circulares para regulagem de altura Lirid. L 10,38 16.501,50
possibilitando o travamento mais eficaz das prateleiras, Admite
opcionalmente reforgo X nas laterais e fundo, acompanham
também 40 parafusos com porcas sextavadas zincadas de
travamento na estrutura da coluna, confeccionada em
polipropileno medindo 35x35 mm. Tratamento anticorrosivo
por um processo de nanotecnologia e pintura eletrostatica a pé
(tinta hibrida) com camada de 30 a 40 micron com secagem
em estufa a 240 °C. Pintura eletrostatica controlada por
Reciprocador, tornando a aplicagédo uniforme. Peso
recomendado por prateleira 25 kg distribuidos de forma
uniforme. APRESENTAR OS SEGUINTES LAUDOS: Laudo
de conformidade ergonomica para com a NR 17, por
profissional de ergonomia certificado pela ABERGO com
validade a vencer, em papel timbrado do profissional que faz a
F analise, emite e assina o laudo, com foto do produto e sua
| descricdo técnica em documento do fabricante, mengdo a
| norma NR-17, analise e conclusé@o, data e validade. Laudo de

14

nevoa salina NBR-8094/1983 500 horas. Laudo de Camara

umida NBR-8095/2015 500 horas. Laudo de Didoxido de
Enxofre NBR-8096/1983 500 horas ou 21 ciclos de 24 horas.
Item Exclusivo para ME/EPP e MEI (Lei 123/20086).




PREFEITURA

| Prefeitura Municipal de Porto Franco
| Praga Demétrio Milhomem - N° 10 - Centro
FRA | Maranho - CEP: 65.970-000 - CNPJ: 06.20
o .. | Fone: 99 3571-2251

TRABA I.HAN
POR DIAS HELHORS!

ARQUIVO DE AGO 04 GAVETAS PARA PASTA
SUSPENSA. Arquivo de ago com 04 (quatro) gavetas para
pasta suspensa chapa de ago de no minimo n°26(0,45mm) nas
laterais, fundo e frente das gavetas. Parte superior em chapa
24 (0,60mm), trilhos das gavetas em chapa 18(1,20mm).
Sistema de deslizamento das gavetas por roldanas de nylon.
Porta etiquetas e puxadores estampados na parte superior das
gavetas, pés com regulagem de altura, fechadura cilindrica tipo
Yale com 2 chaves. Acompanha 4 cantoneiras e 4 sapatas
regulaveis 5/16 em poliestireno de alto impacto, 4 buchas com
rosca interna 5/16 e 12 parafusos cabeca chata 3,5 x 10mm
para fixagaéo. Tratamento anticorrosivo por um processo de
nanotecnologia e pintura eletrostatica a po (tinta hibrida) com
camada de 30 a 40 microns com secagem em estufa a 240 °
C., na cor cinza. Capacidade de 30 pastas ou 25 Kg por
gavetas. Dimensdes minimas externas: 1360 x 470 x 570 mm
(h x | x p). O licitante devera apresentar juntamente com a
proposta de pregos, os seguintes documentos emitidos em
nome do fabricante: Catalogo do produto ofertado; Laudo de
15 | conformidade ergondmica para a NR-17, por profissional de | Unid. 10 2.158,99 21.589,90
ergonomia certificado pela ABERGO com validade a vencer,
que emite e assina o laudo, com foto do produto e sua
descrigdo técnica, mengdo e norma NR-17, analise e
conclusdo, data e validade.; Cadastro técnico federal de _

Certificado de regularidade perante o IBMA cdbdigo 7- (
4(fabricagdo de estruturas de madeira e de moveis e 3-10
(fabricac&o de artefatos de ferro, aco e de metais nao-ferrosos
com ou sem tratamento de superficie, inclusive
galvanoplastia.; Certiddo de redgistro de pessoa juridica
CREA; Certidao de responsabilidade técnica do profissional no
CREA:; Laudo de névoa salina NBR-8094/1983, igual ou
superior 500 horas; e Laudo de Camera Umida NBR-
8095/2015, igual ou superior 500 horas; Laudo de Dioxido de
Enxofre NBR-8096/1983 — igual ou superior 500 horas ou 21
ciclos de 24 horas. Declaragdo ou Termo de Garantia do
fabricante, comprovando a garantia de no minimo 02(dois)
anos, sendo em original ou copia autenticada em cartorio.
Declaragdo de Assisténcia Técnica emitida pelo fabricante.
Item Exclusivo para ME/EPP e MEI (Lei 123/2006).

TOTAL | 2.265.748,40
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ANEXO I
MINUTA CONTRATO

CONTRATO N° __ /2023.
PROC. ADM. N° 056/2023-SME

CONTRATO DE FORNECIMENTO QUE ENTRE SI

CELEBRAM A PREFEITURA MUNICIPAL DE

PORTO FRANCO-MA, ATRAVES DA SECRETARIA

MUNICIPAL DE E A EMPRESA
, NA FORMA ABAIXO:

O MUNICIPIO DE PORTO FRANCO, pessoa juridica de direito publico interno, inscrito no
CNPJ/MF sob o n°. 06.208.946/0001-24, com sede e foro na Praga Demétrio Milhomem, 10,
Centro, nesta cidade de Porto Franco/MA, neste ato representado(a) pelo(a)

, Secretario(a) Municipal de , Ordenador(a) de Despesa

através do Decreto Municipal , portador(a) da Cédula de Identidade RG n.°
, inscrito(a) no CPF sob o n.° , residente e domiciliado na

. nesta cidade de Porto Franco/MA, doravante denominada

CONTRATANTE, € 0(a) ..ccccoovviiiiiiiiiiiiiins inscrito(@ no CNPJMF sob o n°
.......................... , sediado(@) N .....ccccoeeeeeeeeceeeieeieeeeny, BM ... dOTavante
designada CONTRATADA, neste ato representada pelo(a) Sr.(@) .................... , portador(a)
da Carteira de Identidade n° ... , expedida pela (0) ...ccccccvnrenner, e CPF n°
.......................... tendo em vista o que consta no Processon®................cco......... RESOLVEM

celebrar o presente Contrato decorrente da licitagao na modalidade PREGAO ELETRONICO
N°. XXX/2023-CPL/PMPF e do PROCESSO ADMINISTRATIVO N.° 056/2023-SME, com
fundamento da Lei n° 8.666, de 21 de junho de 1993, da Lei n® 10.520, de 17 de julho de 2002
e na Lei n° 8.078, de 1990 - Cadigo de Defesa do Consumidor, mediante as seguintes
clausulas e condigoes:

1. CLAUSULA PRIMEIRA - OBJETO

1.1. Constitui objeto do presente contrato a Aquisigao de Méveis para atender as demandas
da Secretaria Municipal de Educagdo do municipio de Porto Franco/MA, conforme
especificacdes contidas no termo de referéncia e na proposta vencedora, os quais integram
este instrumento, independente de transcri¢ao.

2. CLAUSULA SEGUNDA - DAS OBRIGAGCOES
PARAGRAFO PRIMEIRO: Constituem obrigagcées da CONTRATADA: .

2.1. Pagar todas as despesas, tais como taxas, impostos, tributos, fretes, seguros, mao de
obra, garantia e todas as outras despesas decorrentes da contratagcao; :

2.2. Respeitar o prazo estipulado para a entrega do objeto;
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2.3. Reparar, corrigir, remover ou substituir, as suas expensas, no total ou em parte, o objeto
contratado em que se verificarem incorregées ou defeitos decorrentes do fornecimento;

2.4. O produto e as instalagoes fisicas do CONTRATADO (A), deverdao observar todas as
exigéncias dos Orgaos Publicos competentes.

2.5. Manter as condi¢des de habilitagao e qualificagao exigidas durante toda a vigéncia do
Contrato, informando @ CONTRATANTE a ocorréncia de qualquer alteracdo nas referidas
condigoes;

2.6. Responsabilizar-se pelo fornecimento do produto, objeto do Termo de Referéncia,
respondendo civil e criminalmente por todos os danos, perdas e prejuizos que, por dolo ou
culpa sua, de seus empregados, prepostos, ou terceiros no exercicio de suas atividades,
vierem direta ou indiretamente, causar ou provocar a CONTRATANTE e a terceiros;

2.7. Assinar a Ata de Registro de Pregos, bem como os instrumentos contratuais dela
decorrentes;

2.8. Tomar todas as providéncias necessarias para o fiel cumprimento das disposigdes
contidas no Termo de Referéncia, no Edital e na Ata de Registro de Pregos, inclusive quanto
ao compromisso de fornecimento dos quantitativos registrados, atendendo as solicitagbes de
compras dos governos federal, estadual, distrital e municipal;

2.9. Informar ao Orgéao Gerenciador ou ao Interessado, a ocorréncia de fatos (comprovados)
que possam interferir direta ou indiretamente na regularidade do fornecimento para eventuais
adaptacoes.

2.10. Encaminhar laudos e demais informagbes requisitadas pelo Orgao Gerenciador
inclusive referentes ao atendimento dos pedidos decorrentes do pregéo presencial;

2.11. Atender as demais condigdes descritas no Termo de Referéncia.
PARAGRAFO SEGUNDO: Constituem obrigagées da CONTRATANTE

2.12. Acompanhar e fiscalizar a execugdo do contrato, bem como atestar nas notas
fiscais/faturas a efetiva execugédo do objeto desta licitagcéo.

2.13. O acompanhamento e a fiscalizagao dos contratos firmados com os Contratados serdo
feitos por servidor (es) designado (s) por portaria (s) em conformidade com o disposto no art.
67 da Lei n® 8.666193.

2.14. Os fiscais nomeados em cada contrato serdo responsaveis pelo acompanhamento,
fiscalizagao e pelo atesto do objeto contratado.

2.15. Os demandantes se reservam ao direito de, sempre que julgar necessario, verificar, por
meio de seus funcionarios, se as prescrigdes das normas deste Termo de Referéncia estao
sendo cumpridas pelo fornecedor, para tal, o mesmo devera garantir livre acesso as
dependéncias pertinentes do estabelecimento.

2.16. Efetuar o pagamento @ CONTRATADA, de acordo com o estabelecido no Termo e
Contrato;
2.17. Comunicar prontamente a CONTRATADA, qualquer anormalidade no objeto do

Contrato, podendo recusar o recebimento, caso nao esteja de acordo com as especn" cagoes
e condigbes estabelecidas no Termo de Referéncia; i i
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2.18. Analisar e emitir parecer a respeito de substituicdo de marcas, quando solicitado,
limitado a 1 (um) pedido de alteragao por item;

2.19. Notificar previamente 8 CONTRATADA, quando da aplicagéao de penalidades;

2.20. Disponibilizar, mensalmente, as per captas impressas, correspondentes a cada parcela,
a fim de que os fornecedores distribuam os géneros alimenticios as escolas e anexem as
notas fiscais e os recibos de entrega dos produtos para prestagao de contas.

3. CLAUSULA TERCEIRA - DO PRAZO DE VIGENCIA E EXECUGAO

3.1. O contrato tem vigéncia de 12 (doze) meses, a contar da data de sua assinatura, podendo
ser prorrogado por iguais e sucessivos periodos, através de termos aditivos, conforme
disposicdes do art. 57 da Lei n° 8.666/93 e suas alteragdes posteriores, com redac¢do dada
pela Lei n°® 9.648/98.

4. CLAUSULA QUARTA — DOTACAO ORCAMENTARIA

4.1. As despesas decorrentes desta licitagdo correrao a conta da seguinte dotagdo
orcamentaria: XXXXXOOOOOOXXXXXXXX XXX XXX XXXXXXXXX.,

5. CLAUSULA QUINTA - DO VALOR
5.1. O valor do presente contrato & de R$
6. CLAUSULA SEXTA — DO PRAZO E CONDIGCOES DE FORNECIMENTO

6.1. A execugao do objeto tera inicio logo apés o recebimento da “Ordem de Fornecimento”
emitida pela Contratante, de forma parcelada.

6.2. O fornecimento dos materiais sera efetuado de forma parcelada, sob demanda, conforme
a necessidade e de acordo com a conveniéncia da Administracdo, bem como da existéncia
de disponibilidade orgamentaria, nas quantidades e locais determinados pela Contratante, por
ocasiao da emissao da solicitagéo formal, sendo de inteira responsabilidade da Contratada o
6énus com a execugao do objeto.

6.3. O fornecimento sera executado observado as disposigées deste Termo de Referéncia.

6.4. A Contratada fica obrigada a entregar os materiais no prazo maximo de 30 (trinta) dias
corridos apos a solicitagao formal pela contratante.

6.5. Os materiais entregues deverao estar acondicionados de forma compativel com sua
conservagao, em embalagens lacradas pelo fabricante.

6.6. A Contratante podera rejeitar, no todo ou em parte, os materiais em desacordo com as
especificacoes e condigbes deste Termo de Referéncia, do Edital e do Contrato.

6.7. Os materiais permanentes deverdo ser entregues na sede da Secretaria Municipal de
Educacao, Travessa Maranh&o Sobrinho, s/n, Centro, neste municipio de Porto Franco/MA,
no horario das 08:00 as 12:00 horas e de 14:00 as 18:00 horas. Sendo o frete, carga e
descarga por conta do fornecedor até o local indicado. -

e
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6.8. A empresa vencedora deve efetuar a entrega dos pedidos em perfeitas cohdigées,
conforme proposta apresentada, especificagoes técnicas e niveis de desempenho minimos
exigidos, dentro dos horarios estabelecidos.

6.9. O recebimento dos materiais ndo implica na sua aceitagdo definitiva, porquanto
dependera da verificagédo do resultado, por membro da unidade a que se destina os mesmos,
da satisfacéo de todas as especificagbes do Termo de Referéncia.

6.10. O nao cumprimento do disposto no item 6.2 do termo de referéncia acarretara a anulagao
do empenho bem como a aplicagéo das penalidades previstas no edital e a convocagéo do
fornecedor, subsequente considerando a ordem de classificagao do certame.

6.11. Os materiais serdo recebidos e aceitos apds inspecgdo realizada pelo FISCAL DE
CONTRATO ou pelo servidor encarregado pelo recebimento, podendo ser rejeitado caso nao
atenda ao quantitativo solicitado ou néo esteja em perfeitas condigdes para a utilizagao.

6.12. A administracgao rejeitara, no todo ou em parte, o fornecimento executado em desacordo
com os termos do Edital e seus anexos.

7. CLAUSULA SETIMA — DO CRITERIO DE ACEITACAO DO OBJETO
7.1. O (s) material (s) devera (d0) ser aceito (s), da seguinte forma:

7.1.1. Provisoriamente: no ato da entrega, para fins de posterior verificagéo da conformidade \
das especificagbes dos materiais com aqueles determinados nos Anexos | - Termo de
Referéncia e da proposta vencedora, oportunidade em que se observarao apenas as
informacoes constantes da fatura e das embalagens, em confronto com a respectiva nota de
empenho.

7.1.2. Definitivamente: no prazo de até 03 (trés) dias corridos, contados do recebimento
provisorio, apos a verificacao das especificagdes, qualidade e quantidades dos materiais e
consequentemente aceitagdo, mediante termo circunstanciado a ser elaborado pelo fiscal do
contrato, a ser designado pela Contratante.

7.2. O descarregamento do produto ficara a cargo do fornecedor, devendo ser providenciada
a mao de obra necessaria.

7.3. O aceite/aprovagéo do(s) produto(s) pelo 6rgao licitante ndo exclui a responsabilidade
civil do fornecedor por vicios de quantidade ou qualidade do(s) produto(s) ou disparidades
com as especificagdes estabelecidas, verificadas, posteriormente, garantindo-se ao municipio
as faculdades previstas no art. 18 da Lei n® 8.078/90 (Lei do Consumidor).

7.4. Todas as despesas de transporte, tributos, frete, carregamento, descarregamento,
encargos trabalhistas e previdenciarios e outros custos decorrentes direta e indiretamente do
fornecimento do objeto desta licitagéo, correrao por conta exclusiva da contratada.

8. CLAUSULA OITAVA — DA FORMA DE PAGAMENTO

8.1. Os precos incluem todas as despesas com impostos, seguros, fretes;

‘taxas ou
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encargos eventualmente incidentes sobre os materiais, ndo podendo sofrer reajuste de
qualquer natureza, exceto nas hipoteses, conforme o item 12 do Termo de Referéncia;

8.2. Caso a Contratante ndo demande o total da quantidade estimada ndo sera devida
indenizacéo a Contratada, observadas as prescri¢coes da Lei n® 8.666/93.

8.3. A CONTRATADA devera apresentar, pré-faturamento com detalhes dos fornecimentos,
para conferéncia por parte da CONTRATANTE e posterior aprovagéo para faturamento.

8.4. Depois de realizada conferéncia e aprovagao do pré-faturamento, a CONTRATADA deve
emitir a nota fiscal/fatura relativa aos materiais, que deverao ser entregues na sede das
Secretaria Municipal de Educagao, Travessa Maranhao Sobrinho, s/n, Centro, para fins de
liquidagcao e pagamento.

8.5. O pagamento as Contratadas sera efetuado, por meio de transferéncia eletronica ou
ordem bancaria, em até 30 (trinta) dias apds a aceitagdo definitiva dos materiais, com
apresentacao das notas fiscais devidamente certificadas pelo Agente Publico competente.

8.6. O pagamento devera ser efetuado em parcelas proporcionais mediante o fornecimento
dos materiais, a medida que forem entregues os mesmos, nao devendo estar vinculado a
liguidagao total do empenho.

8.7. Para fazer jus ao pagamento, a Contratada homologatéria devera apresentar junto as \
notas fiscais, comprovacédo de sua adimpléncia com as Fazendas Nacional, Estadual e
Municipal, regularidade relativa & Seguridade Social e ao Fundo de Garantia por Tempo de
Servico - FGTS, com a Justica do Trabalho (Certiddo Negativa de Débitos Trabalhistas -
CNDT), bem como a quitacdo de impostos e taxas que porventura incidam sobre os servigos
contratados, inclusive quanto o Imposto sobre Circulagéo de Mercadorias e Servigos - ICMS.

8.8. Para fins de pagamento, a Contratante responsabilizar-se-a apenas pelos fornecimentos
devidamente autorizados e certificados pelos gestores do contrato, mediante contabilizagao e
apresentacao, ao final de cada en1rega ou periodo nao inferior a um més, pela Contratada,
dos formularios de controle dos fornecimentos.

8.9. A atestacido d